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INSTRUCTIONS DE SECURITE

A

Ce manuel d'utilisation comprend des indications sur le fonctionnement de votre ap-
pareil et les précautions a suivre pour votre sécurité. Merci de le lire attentivement
avant la premiére utilisation et de le conserver soigneusement pour toute relecture
future. Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre en-
treprise. Tout dommage corporel ou matériel di a une utilisation non-conforme aux
instructions de ce manuel ne pourra étre retenu a la charge du fabricant. En cas de
probléme ou d’incertitude, veuillez consulter une personne qualifiée pour manier cor-
rectement I'appareil. Cet appareil doit étre utilisé uniquement pour chauffer des maté-
riaux ferreux dans les limites indiquées sur I'appareil et le manuel. Il faut respecter les
instructions relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le
fabricant ne pourra étre tenu responsable. Toute autre utilisation non mentionnée
dans cette notice est strictement interdite, et potentiellement dangereuse. Le produit
est semi-automatique et requiert la présence d’'un opérateur.

Cet appareil peut étre utilisé par des enfants agés d’au moins 8 ans et par des per-
sonnes ayant des capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites ou dénuées
d'expérience ou de connaissance, s'ils (si elles) sont correctement surveillé(e)s ou si des
instructions relatives a I'utilisation de I'appareil en toute sécurité leur ont été données
et si les risques encourus ont été appréhendés. Les enfants ne doivent pas jouer avec
I'appareil. Le nettoyage et I'entretien par I'usager ne doivent pas étre effectués par des
enfants sans surveillance.

Ne pas utiliser I'appareil, si le cordon d’alimentation ou la fiche de secteur sont en-
dommageés.

Ne pas couvrir I'appareil.

Risque d’explosion et d'incendie !

+ N'utilisez pas I'appareil en atmospheére explosive.

» Maintenez les AIRBAG, les bombes aérosol et autres récipients pressurisés éloignés
de I'équipement de chauffage par induction.

Attention risque de chaleur et de flamme

« Ne surchauffez pas les pieces et les adhésifs.

« Soyez vigilant au feu, maintenez un extincteur a proximité.

« Ne pas disposer I'appareil sur, ou a proximité de surfaces inflammables.

« N'installez pas I'appareil pres de substances inflammables ou comburantes.

Attention ! Surface trés chaude. Risque de brdlures.

- Les pieces et I'équipement chauds peuvent causer des bralures.

+ Ne pas toucher les pieces chaudes a main nue.

« Attendre le refroidissement des piéces et de I'équipement avant de les manipuler.

« Veiller a ce que des bijoux (alliance en particulier) ou pieces métalliques ne viennent
pas a proximité du systéme d'induction et de l'inducteur lors du fonctionnement.

« Enlevez tous les bijoux et autres objets en métal de votre corps avant d'utiliser cet
équipement

« Les personnes avec des implants en métal dans le corps ne doivent pas utiliser cet
équipement.

« En cas de brulure, rincer abondamment a I'eau et consulter un médecin sans tarder.
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Dangerosité des vapeurs et gaz

+ Maintenir la téte hors des fumées, ne pas respirer les vapeurs.

« En travail intérieur, aérer le secteur et/ou utiliser un extracteur d’air pour évacuer les
vapeurs et les gaz.

- Le chauffage par induction de certains matériaux, adhésifs, et flux peut produire des
vapeurs et des gaz. La respiration de ces vapeurs et gaz peut étre dangereuse pour la
santé. Par exemple le chauffage de 'uréthane libére un gaz : le cyanure d’hydrogeéne,
qui peut étre mortel aux humains.

- Si la ventilation est insuffisante, utiliser un respirateur agréé.

- Lire les fiches techniques d’hygiéne et sécurité des produits (MSDS) et les instructions
du fabricant pour les adhésifs, les flux, les métaux, les consommables, les enduits, les
nettoyants et les décapants.

« Travailler dans un espace confiné seulement s'il est bien aéré, ou en utilisant un respi-
rateur agréé. Veiller a garder une personne qualifiée pour vous surveiller. Les vapeurs
et les gaz résultants du chauffage peuvent remplacer l'oxygéne de l'air et provoquer
un accident ou la mort. S'assurer de la qualité de l'air respiré.

« Ne pas utiliser le chauffage sur des parties en cours de dégraissage, ou de pulvérisa-
tion. La chaleur peut réagir avec les vapeurs et former des gaz fortement toxiques et
irritants.

+ Ne pas surchauffer les métaux, tel que I'acier galvanisé, revétus de plomb ou de cad-
mium, a moins que le revétement soit enlevé de la surface a chauffer, que I'aire de travail
soit bien ventilée, et au besoin, en portant un respirateur agréé. Les piéces de fonderie
et tous les métaux contenant ces éléments peuvent dégager les vapeurs toxiques si
surchauffés. Se référer au MSDS concernant les informations relatives aux températures.

Attention danger électrique

Attention danger de rayonnement optique lorsque les éléments métalliques chauffés
atteignent la fusion.

Attention ! Champ magnétique important. Les personnes porteuses d'implants actifs ou
passifs doivent étre informées.

Dans le cas ou les mesures dépassent les niveaux d'émission, il faut donner des informa-
tions pour I'utilisation et pour la maintenance.

Aucune mesure de protection supplémentaire n'‘est nécessaire

lorsque la machine est utilisée seule. Des restrictions et/ou des mesures de protection
supplémentaires peuvent étre nécessaires dans les autres cas.

Lors d'une maintenance les niveaux de champ doivent étre vérifiés avant la remise en

service du matériel.
En fonctionnement, ne jamais approcher l'inducteur au niveau de la téte ou des or-
ganes vitaux

Les porteurs de stimulateur cardiaque ne doivent pas s'approcher a moins d’'un métre
de I'ensemble de lI'appareil lorsque celui-ci est en fonctionnement. Risque de perturba-
tion du fonctionnement des stimulateurs cardiaques a proximité de lI'appareil.
Consulter un médecin et évaluer les risques avant d'aller a

proximité d’un systéme de chauffage a induction.
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Risques de projection de métal ou d’adhésif

« Portez les verres de sécurité approuvés avec des protections
latérales ou utilisez un écran sur le visage.

« Portez un vétement de travail

« Portez des gants.

Ne pas obstruer les ouvertures de ventilation. Se référer a la partie installation avant
d’utiliser 'appareil.

Raccordement :
« Cet appareil doit étre raccordé a un socle de prise de courant relié a la terre.

« Ce matériel destiné aux environnements industriels (classe A) n'est pas prévu pour
étre utilisé dans un site résidentiel ou le courant électrique est fourni par le réseau
public d’alimentation basse tension. Il peut y avoir des difficultés potentielles pour
assurer la compatibilité électromagnétique dans ces sites, a cause des perturbations
conduites, aussi bien que rayonnées a fréquence radioélectrique.

- Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-12
- Ce matériel est conforme a la CEl 61000-3-11.

@
D
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Entretien:

« Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par le fabricant, son
service aprés-vente ou des personnes de qualification similaire afin d'éviter un
danger.

« Avertissement ! Débrancher toujours la fiche de la prise secteur avant d'effectuer des
travaux sur l'appareil.

A l'intérieur du produit, les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

- Régulierement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire
vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé par un personnel
qualifié.

« N'utiliser en aucun cas des solvants ou autres produits nettoyants agressifs.

Réglementation:
« Appareil conforme aux directives européennes.
« La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet.

« Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne)

« Appareil conforme aux normes Marocaines.
- La déclaration C: (CMIM) de conformité est disponible sur notre site internet.

Mise au rebut :

« Ce matériel fait l'objet d’'une collecte sélective. Ne pas jeter dans une poubelle do-
mestique.

« Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britan-
nique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

« Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri.
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IDENTIFICATION

A l'arriére du produit figurent les informations suivantes :

* Nom et adresse du fabricant

* Modéle

e Numéro de série du produit

 Tension d'utilisation

e Puissance du produit

Le modéle, ainsi que le numéro de série du produit, doivent étre mentionnées a chaque intervention de technicien ou
si des pieces détachées sont demandées.

ALIMENTATION ELECTRIQUE

Le Gysduction est livré avec une prise 16 A de type CEE7/7 et doit étre branché a une alimentation électrigue monopha-
sée 230 V (50/60 Hz) a trois fils avec le neutre relié a la terre.

Vérifier que |'alimentation et ses protections (fusible et/ou disjoncteur) sont compatibles avec le courant nécessaire en
utilisation. Le produit est protégé pour le fonctionnement sur groupe électrogéne.

DISPOSITIFS DE SECURITE

e Le produit dispose de la sécurité PROTEC 400. Il est protégé contre les surtensions au-dela de 300V et contre des
débranchements de neutre.

e Lors d'utilisations intensives, I'inducteur, les cables, I'électronique et le transformateur de puissance chauffent. Pour
éviter tout dysfonctionnement d{i aux surchauffes, le Gysduction est équipé d'un circuit de refroidissement a air. Une
protection thermique coupe également le produit lorsque la température interne devient trop importante.

» Les inducteurs sont isolés pour protéger I'utilisateur contre un éventuel choc électrique.

* Le Gysduction est équipé d’une sécurité contre une chauffe accidentelle. Si la commande de chauffe est actionnée
par inadvertance (pression sur la poire de commande ou bouton de commande de l'inducteur vitre), et que I'induc-
teur n'est pas en contact avec un métal a chauffer sur une période dépassant une minute, alors le poste émet un
BIP sonore et se coupe automatiquement. Relacher la commande de chauffe pour pouvoir reprendre un cycle de
chauffe normal.

DESCRIPTION DU PRODUIT

Le Gysduction est composé d’un inducteur reli¢ a une source d’énergie €lectrique alternative moyenne fréquence.
Lorsqu’une commande de chauffe est enclenchée, un champ magnétique puissant est émis par l'inducteur. A I'approche
d’'un métal ferreux, les courants induits vont créer un échauffement dans le métal, sans contact physique.

Le Gysduction Auto peut étre utilisé pour de multiples applications (suivants I'inducteur choisi) :
- décoller tous les logos, adhésifs, moulures, baguettes plastiques collées a la carrosserie.

- dégripper et débloquer les pieces métalliques (boulons, vis, bielettes...).

- déposer les vitrages collés (lunette arriére, custode, toit panoramique).

- Enlever les anti-gravillons et les joints d’étanchéité.

A Le produit chauffe I'acier, mais n’est pas adapté pour chauffer I’Aluminium, le cuivre ou le zinc.

INSTRUCTIONS D'UTILISATION

Boutons de réglages
Afficheur digital
Indicateur de mise en marche

NVERTER =
=
INDUCTION =

Indicateur mode Auto

Indicateur mode Manuel

Indicateur de puissance maximum

Bouton de sélection de mode

Indicateur de protection thermique

O 0o |INoO | lwWIN| K

Zone de chauffe optimale

=
o

Indicateur «No load»
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No-Load

En I'absence de piece a chauffer, ou si I'inducteur est présenté sur un métal
non ferreux, l'indicateur « no-load » (10) s'allume lorsqu’une pression est
exercée sur I'une des commandes de chauffe.

Mode Automatique

Pour entrer dans ce mode :

Affichage :

Dans ce mode, le Gysduction s'adapte a la piéce qu'il chauffe (taille-épais-
seur) et a la distance entre cette piéce et l'inducteur. Il conserve une puis-
sance de chauffe constante et optimale symbolisée par la zone OK (9) de
I'interface. Le poste ne chauffe jamais a puissance maximale dans ce mode.

Le mode Automatique est le mode par défaut. Si toutefois le poste est en
mode Manuel, réaliser un appui court sur la touche MODE (7) jusqu’a ce que
la LED devant l'indication « AUTO » (4) s'allume.

L'affichage digital montre la derniére valeur en % utilisée par la machine
pour maintenir une puissance constante et optimale selon les conditions de
chauffe. Cette valeur correspond aux réglages qu'il faudrait utiliser en mode
Manuel pour obtenir le méme résultat, dans les mémes conditions. Ainsi, si
I'utilisateur juge la chauffe préconisée par le Gysduction trop faible ou trop
forte, il peut calquer cette valeur dans le mode manuel et la faire varier a sa
guise pour atteindre la puissance désirée.

Mode Manuel

Pour entrer dans ce mode :

Fonctionnement :

Dans ce mode, I'utilisateur sélectionne lui-méme la puissance de chauffe
désirée.

Réaliser un appui court sur la touche MODE (7) jusqu‘a ce que la LED
devant l'indication « MANUAL » (5) s‘allume.

L'affichage digital (2) indique le pourcentage de la puissance maximale
(2400 W) que l'inducteur peut transmettre a la piece a chauffer. Utiliser les
boutons de réglages (1) pour régler a la puissance souhaitée.

des piéces peut étre trés rapide. La puissance chauffante sera d'autant plus élevée que l'inducteur sera

f Le mode manuel permet d'atteindre la puissance maximale du Gysduction. A cette puissance, la chauffe

proche de la piéce.

Signalisation sonore de chauffe

Pour activer / désactiver
cette fonction :

Un BIP sonore peut étre activé pour indiquer l'activité de chauffe. Le BIP
résonne des que la chauffe est effective et sa fréquence varie en fonction de
la position de I'inducteur par rapport a la piéce a chauffer. Plus l'inducteur est
proche, plus la fréquence est élevée.

Presser la touche MODE (7) pendant 3 secondes pour activer/désactiver ce
BIP.

Voyant protection thermique (8)

Ce voyant s'allume pour indiquer que le produit est entré en protection ther-
mique suite a une surchauffe. Tant que ce voyant reste allumé, le produit est
inopérant. Il s'éteint lorsque le produit a suffisamment refroidi.

Il nest possible de reprendre la chauffe qu‘a partir de ce moment seulement.
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MISE EN ROUTE DU PRODUIT

Allumer le poste (1)

Connexion de I'accessoire (2)

1. Sélectionner I'inducteur souhaité.

1 2. Lever le clapet du connecteur du Gysduction.

3. Brancher le connecteur de I'inducteur au Gysduction.

4. Refermer le clapet pour verouiller la connexion.

5. L'afficheur indique le numéro de I'accessoire branché (ex. AC1)

Connexion de la poire de commande (3)

Le Gysduction peut étre fourni avec une pédale de controle
(réf. 055490), nécessaire pour I'utilisation des inducteurs
dégrippage, adhésifs.

Relier le cable au Gysduction et a la pédale pour la rendre
opérationnelle.

Activation de la chauffe

Tous les inducteurs fonctionnent avec la poire de commande.
Les inducteurs vitre, débosselage et spirales sont également
dotés d'un bouton de chauffe.

Approcher l'inducteur de la piece métallique a chauffer, puis
presser le bouton de l'inducteur ou la poire de commande pour
activer la chauffe.

DESCRIPTION & UTILISATION DES INDUCTEURS

Toutes manipulations décrites ci-aprés nécessitent de la pratique. Ne pas hésiter a expérimenter
en réalisant des essais sur des toles ou épaves.

Inducteur vitre
réf. 053373

Description

Cet inducteur est spécialement congu pour déposer les vitres collées (lunette arriere, custode, toit panoramique, etc.),
décaper les anti-gravillons de bas de caisse. Il permet aussi de décoller les toles soudo-collées.
Le mode Automatique est particuli€rement recommandé pour le décollement de vitrage.

Dépose d'une vitre

¢ Préparation

1. Retirer au préalable toutes garnitures extérieures éventuelles : vitres garnies de moulures serties, en métal ou en
plastique. Pour les moulures ne pouvant étre enlevées, chauffer la soudure de maintien depuis l'intérieur.

2. 1l est recommandé de retirer également toute garniture intérieure et tous composants tels que clips et goujons pou-
vant servir a maintenir la fenétre.

3. Débrancher les antennes et les circuits de dégivrage des vitres.

4. Coller un ruban adhésif de protection autour de la vitre afin d'éviter d'endommager les surfaces peintes lors de la
manipulation.

5. Coller un ruban adhésif de protection sur I'inducteur vitre pour éviter de rayer la vitre. Remplacer le ruban adhésif
aprés chaque dépose de vitre.

6. Nettoyer la vitre complétement avant de commencer la dépose.
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¢ Phase de chauffe & retrait de la vitre

Le plus grand risque de dommages a la peinture se situe au début de la chauffe, compte tenue de la difficulté
plus grande d'introduire des cales entre la vitre et la carrosserie.

Commencer dans un coin et chauffer de chaque c6té de ce coin en progressant vers les angles opposés.
Si la vitre est endommagée, commencer par le coin a réparer et progresser vers la partie intacte de la vitre.

- Bords soudés sur lesquels reposent les joins de colle

Surfaces peintes visibles a ne pas chauffer

—> Directions de progression de la chauffe

7. Placer I'inducteur en vis-a-vis du joint de colle en uréthane pour un décollage aisé de la vitre.

Certains véhicules ont des rebords soudés étroits, la chauffe de I'inducteur peut induire la surface peinte visible, risquant de com-
promettre son aspect. Dans ce cas il est judicieux de refroidir la surface extérieure avec un linge humide ou un spray refroidisseur.
Eloigner l'inducteur vers le milieu de la vitre pour que celui-ci soit au moins a 2 cm de la partie peinte visible.

8. Déplacer linducteur dans un mouvement de va-et-vient sur environ 30 cm sur les deux cotés adjacents au coin.
Trouver la vitesse de chauffe adéquate : un rythme trop lent entraine une chauffe excessive localisée qui est inefficace
car elle réduit la chaleur produite au niveau du rebord soudé. Un rythme élevé ne permet pas de chauffer suffisamment
le rebord soudé et le join de colle. Une légére fumée se dégage pour indiquer que la température optimale du cordon
de colle en uréthane est atteinte.

Si une fumée épaisse apparait, arréter la chauffe immédiatement. S’éloigner de la zone pour ne pas respirer les vapeurs
et essayer d’en déterminer la cause. La chauffe de la colle uréthane provoque I'émission de cyanure d’hydrogéne, trés
dangereux pour 'homme.

9. Exercer une pression de l'intérieur du véhicule sans forcer pour rompre la
continuité du joint.

Créer une amorce de décollage peut prendre quelques minutes. Une fois que
le joint est décollé, il ne se recolle pas au métal.

Quand le coin de la vitre se souléve, glisser une cale en plastique dans I'espace
libéré entre la vitre et le rebord soudé. Rester prudent et ne pas exercer une
force trop importante qui pourrait briser la glace.

10. Une fois le coin du vitrage décollé, répéter le processus de chauffe sur la longueur et la hauteur de la vitre tout en
déplacant les cales sous la vitre au fur et a mesure.

Vitrage Matériau Fragilité du verre Tseel'::gstaﬂf dfgﬁgfee
Pare-brise avant Verre feuilleté +++ 20minalh
Fenétre arriere
Vitres de custode Verre recuit + 10 a 20 min
Fenétres latérales
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Inducteur dégrippage
réf. 053366

Description

L'inducteur dégrippage est utilisé pour un chauffage intense des parties rouillées ou grippées telles que des écrous et
des boulons. Cet inducteur peut également étre utilisé pour I'enlévement du calfatage des chassis de camions ou des
coffres de voitures, pour la soudure de gros connecteurs ou encore le formage du métal.

Utilisation

= Pour retirer un écrou / boulon grippé ou rouillé :

1. Choisir le mode Auto ou régler la puissance a niveau tres élevée (80 a 100% de la puissance).
2. Placer I'inducteur dégrippage sur I'écrou tel qu'illustré ci-contre.

— 3. Démarrer la chauffe et la faire durer quelques secondes.
4. Déserrer I'écrou ou le boulon grippé.

Inducteur adhésifs
réf. 053359

Description

Cet inducteur est congu pour décoller sans détérioration en quelques minutes les baguettes de porte, monogramme,
logos ainsi que pour décoller les adhésifs publicitaires et décoratifs.

Utilisation

= Pour chauffer les toles peintes

1. Choisir le mode Auto ou régler la puissance a un niveau faible (10 a 30% de sa capacité de chauffe maximale).

2. Placer l'inducteur juste au dessus de la zone a chauffer. Il ne doit pas y avoir de contact entre I'inducteur et la zone ou
I'élément a chauffer.

3. Tout en activant la chauffe, exercer un mouvement circulaire ou de va-et-vient sur la zone a chauffer.

Si l'inducteur reste trop longtemps sur une méme zone, la peinture peut briler. Pour éviter cela, il est nécessaire de garder
[/ '\ constamment l'inducteur en mouvement (va-et-vient ou circulaire).
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= Pour décoller des décalcomanies, autocollants de vinyle ou barres collées

Réaliser les trois étapes décrites ci-dessus (cf. pour chauffer
les toles peintes). Chauffer quelques secondes et essayer de
soulever un bord de I'élément. S'il commence a se décoller
facilement vers le haut, la température requise a été atteinte,
sinon, continuer la chauffe quelques secondes supplémentaires
et essayer a nouveau.

Certains éléments collés depuis longtemps, nécessitent souvent un temps de chauffe plus long. Si un autocollant est
surchauffé, il devient souvent mou et boursoufflé. Si cela se produit, laisser refroidir et essayer de nouveau d’enlever et
peler 'autocollant. Faire attention a ne pas briler la peinture ! Si la tble est chauffée suffisamment, les joncs doivent se
décoller sans effort, en emmenant la colle avec eux.

= Pour des déposes de moulures collées sur la carrosserie

Les moulures des cotés de carrosserie sont enlevées de la méme fagon que les décalcomanies et les autocollants. Une
puissance plus élevée ou un temps plus long sont nécessaires pour les moulures épaisses. Le métal sous les moulures
étant plus éloigné de l'inducteur.

1. Choisir le mode Auto ou régler la puissance a un niveau moyen (40 a 60% de chauffe maximale)

2. Placer l'inducteur parallélement a la surface de travail pour réaliser une distribution uniforme de la chaleur.

3. Privilégier un mouvement de va-et-vient sur la longueur de la moulure. Commencer par une extrémité de la moulure.
Effectuer lentement un mouvement de va-et-vient sur quelques centimétres jusqu’a ce qu'il soit possible de décoller
facilement I'extrémité de la moulure sans effort.

4. Déplacer alors lentement I'inducteur plus loin sur la moulure tout en détachant celle-ci de la carrosserie.

Le ruban adhésif est en général retiré avec la moulure. Si de I'adhésif ou du ruban reste collé sur la carrosserie, alors
avancer plus lentement ou augmenter la puissance.

= Pour le chauffage des parties de carrosserie

En hiver ou dans les régions aux climats froids, la carrosserie d’une voiture sur laquelle on souhaite coller des décalco-
manies, des autocollants ou des joncs doit étre préchauffée en atelier pour permettre le collage des adhésifs.

1. Régler la puissance a niveau faible (10 a 30% de sa capacité de chauffe maximale)

2. Exercer des mouvements circulaires ou de va-et-vient sur la zone a préchauffer.

Inducteur débosselage

sans peinture
réf. 054776

Description

L'inducteur de débosselage a été congu pour la réparation de légéres bosses sur les carrosseries, causés par des impacts
de gréle par exemple, sans besoin de retoucher la peinture. Il n‘est pas nécessaire de dégarnir les intérieurs des
€léments a redresser, car la chauffe de la tole s'effectue de I'extérieur et de maniére trés limitée.
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Utilisation

Consulter la notice fournie avec le
produit pour les conseils d'utilisation.

Inducteur spirale
réf. 054783

Description
Cet inducteur est congu pour chauffer, dégripper et retirer facilement toutes les pieces mécaniques en quelques
secondes : boulons/écrous grippés, vis, brides d'échappement, biellettes de direction, amortisseurs... etc.

Utilisation
8] Gvs]
@ Consulter la notice fournie avec le
© | produit pour les conseils d'utilisation.
o - :
Q-
@
©
CONSOMMABLES

Toiles pour inducteurs

La toile en fibre de verre présente sur les inducteurs vitre et dégrippage peut s’user a force d'utilisation et frottements
contre les pieces a chauffer. Ces toiles peuvent étre remplacées, et GYS met a disposition les références de kits suivants
pour permettre ce changement.

053854 JEU DE 5 PROTECTIONS INDUCTEUR VITRE + COLLE
053847 JEU DE 10 PROTECTIONS INDUCTEUR DEGRIPPAGE + COLLE
059108 1 PROTECTION INDUCTEUR ADHESIF + COLLE

Spray refroidisseur
Ce spray refroidisseur est particulierement utile lors d’opération de débosselage sans peinture et pour refroidir des
pieces chauffées.

1048898 |LOT DE 12 SPRAYS REFROIDISSEUR -50°C / 400m |

CODES DEFAUT

CODE SIGNIFICATION

E-1 Poire actionnée a la mise sous tension.

E-2 Bouton inducteur vitre actionné a la mise sous tension.

E-3 Bouton ON/OFF en face-avant actionné a la mise sous tension.

11
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E-4 Surintensité dans I'inducteur (soit parce qu’il est trés chaud, soit parce qu’il y a un court-circuit).
E-5 Inducteur défectueux (fil coupé ou débranché).

NO- ACC Accessoire non branché.

AC - Accessoire non reconnu.

CONDITIONS DE GARANTIE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d'achat (piéces et main
d'oeuvre).

La garantie ne couvre pas :

» Toutes autres avaries dues au transport.

e 'usure normale des piéces (Ex. : cables, pinces, etc.).

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d’alimentation, chute, démontage).
e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiere).

e Les inducteurs et ferrites démontables qui sont des consommables.

En cas de panne, retourner I'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif d'achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)
- une note explicative de la panne.



GYSDUCTION AUTO @

SAFETY INSTRUCTIONS

AN

This manual contains safety and operating instructions, to be followed for your safety.
Please read it carefully before using the device for the first time and keep it in a safe
place for future reference. Read and understand the following safety recommenda-
tions before using or servicing the unit. Any change or servicing that is not specified in
the instruction manual must not be undertaken. The manufacturer is not liable for any
injury or damage caused due to non-compliance with the instructions featured in this
manual . If there is any issue or uncertainty, please consult a qualified individual to ope-
rate the equipment correctly. This machine may only be used to heat ferrous materials
within the limits indicated on the equipment and manual. The operator must observe
the safety precautions. In case of inedaquate or unsafe use, the manufacturer cannot
be held liable for damage or injury. Any other uses not specified in this manual is for-
bidden, and possibly dangerous.The product is semi automatic and requires the pres-
ence of an operator.

This unit can be used by children aged 8 or over and by people with reduced physical,
sensory or mental capabilities or lack of experience or knowledge, if they are properly
monitored or if instructions for using the equipment safely have been read and risks
made aware of. Children must not play with the product. Cleaning and maintenance
should not be performed by an unsupervised child.

Do not use the charger if the mains cable or plug is damaged.

Do not cover the device.

Fire and explosion risks!

+ Do not use the device in an explosive atmosphere.

« Keep gas cannisters or other pressurised gas containers away from the induction
heating machine.

Warning, heat and flame risk.

» Do not overheat parts and adhesives.

- Be wary of fire, keep a fire extinguisher is in the vicinity..

« Do not position the machine on, or near flammable surfaces.
+ Do not position the machine near flammable materials.

Warning ! Very hot surface. Risk of burns.

« The parts and pieces that have just been heated are hot and may cause burns when
manipulated.

+ Do not touch any hot parts with your hands.

+ Wait for the parts and pieces to cool down before handling them.

« Check that jewellery (such as wedding rings) or other metal pieces do not get close
to the induction heating machine or the inductor when switched on.

« Remove any jewellery or any metal object from yourself before using this machine

« People with metal implants should not use this machine.
« In case of burns, rinse with water abundantly and see a medi- cal doctor as soon as
possible.

13
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Dangerosity of the gas fumes

+ Keep the head away from the fumes, do not inhale.

- If working inside, ventilate the area or use a fume extractor to evacuate the gases and
fumes.

« Induction heating of certain materials such as adhesives and flux can generate fumes
and gases. Breathing these fumes and gases can be dangerous for your health. For
example, heating urethane generates a gas : hydrogen cyanide, potentially mortal for
humans.

- If the ventilation is insufficent, use an approved respiratory unit.

« Read the safety data sheets (MSDS) and the manufacturer’s instructions for adhesvies,
flux, metals, consumables, coatings, cleaning agents, corrosives, and paint strippers.

« Do not use the heater on parts being degreased or sprayed. The heat might react with
fumes and generate highly toxic gases.

« Work in a confined area only if it's well ventilated, or use an approved repiratory/filtra-
tion unit. Make sure that a qualified person is around to watch over you. The fumes and
gases released while heating can replace oxygen or air, causing accidents or death.
Check the quality of the air you're breathing

+ Do not overheat metals, such as galvanised steel, covered with lead or cadmium, unless
the coating is removed from the surface before it's heated, that the area is well ventila-
ted, and if needed, use an approved filtration/respiratory unit.. Foundry pieces and all
metals containing such elements may generates toxic fumes if overheated. Check the
MSDS for temperature related details.

Warning, electrical danger

Caution: Danger of optical radiation when the heated metal ele- ments reach fusion.

Warning ! Major magnetic field. People wearing active or passive implants must be infor-
med.

No further protectective steps are required when the machine is used on its own. Further
restrictions and/or protective measures may be necessary in other cases

After maintenance, the magnetic field levels must be checked before the machine is
used again.
When switched on, never put the inductor near the head or vital organs.

People wearing pacemakers are advised to not come close to the machine. Risk of
disruption of pacemaker operations when close to the machine. Consult a doctor be-
fore getting close to induction heaters.

Risk of metal or adhesive projections

- Wear approved protective goggles with lateral protections, or protect the whole face
with a screen.

» Wear protective clothes.

» Wear gloves.

Do not obstruct the machine’s air intake, which facilitates air circulation. Check the ins-
tallation chapter before using the device.

Connection:
- This machine must be connected to an earthed socket.
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+ These Class A devices are not intended to be used on a residential site where the elec-
tric current is supplied by the public network, with a low voltage power supply. There
may be potential difficulties in ensuring electromagnetic compatibility on these sites,
because of the interferences, as well as radio frequencies.

» This hardware is compliant with the IEC 61000-3-12.
» This equipment complies with the IEC 61000-3-11.

4
/7
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Maintenance:

- If the power cable is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its after sales
service or an equally qualified person to prevent danger.

« Warning! Always disconnect from the mains before performing maintenance on the
device.

+ High Voltage and Currents inside the machine.

« Remove the casing on a regular basis, to remove any excess dust. Take this opportu-
nity to have the electrical connections checked by a qualified person, with an insula-
ted tool.

+ Do not use solvents or any agressive cleaning products.

C€
ERL

o

Regulations:

+ Device complies with europeans directives.
« The certificate of compliance is available on our website.

« EAC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

« Equipment in conformity with Moroccan standards.
« The declaration C. (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

hid

UK
CA

&

IDENTIFICATION

Waste management:

«This product should be disposed of at an appropriate recycling facility. Do not throw
away in a domestic bin.

« Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Confor-
mity is available on our website (see home page).

«This product should be recycled appropriately.

On the back of the product is the following information:
e Manufacturer’s name and address

* Model

e Product serial number

 Operating voltage
¢ Product power

Model and serial numbermust be mentioned each time a technician intervention is required or if spare parts are

requested.

POWER SUPPLY

The GYSDUCTION is fitted with a 16A socket type CEE7/7 which must be connected to a single-phase 230V (50/60 Hz)

power supply fitted with three wires and one earthed neutral.

Check that the power supply and its protection (fuse and/or circuit breaker) are compatible with the current needed by

the machine. The product is protected for operation on a generator.

SAFETY DEVICES

e The product has the safety feature PROTEC 400. It is protected against overvoltage above 300V and against neutral

disconnection.

15
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« During intensive use, the inductor, cables, electronics and power transformer heat up. In order to avoid dysfunction
due to overheating, the Gysduction is equipped with an air cooling circuit. A thermal protection also switches off the
product when the internal temperature becomes too high.

* The inductors are insulated to protect the user against possible electric shock..

* The Gysduction is equipped with a safety device against accidental heating. If the heating control is inadvertently
activated (pressure on the control pedal or glass inductor control button), and the inductor is not in contact with the
metal to be heated for a time exceeding one minute, then the unit will beep and switch off automatically. Release
the heater control to go back to a normal heating cycle.

PRODUCT DESCRIPTION

Gysduction is made up of an inductor connected to an alternating medium-frequency power source. When a heating
control is switched on, a strong magnetic field is emitted by the inductor. When approaching a ferrous metal, the induc-
ted currents will create heating in the metal, without physical contact.

Gysduction Auto can be used for many applications (depending on the selected inductor):
- to remove all logos, adhesives, mouldings, plastic rods glued to bodywork.

- unbolt and unlock metal parts (bolts, screws, connecting rods...).

- remove bonded glass (rear glass, rear quarter, panoramic roof).

- Remove rubbing strips and seals.

A The product will heat steel, but is not suitable for heating Aluminum, copper or zinc.

OPERATING INSTRUCTIONS

No-Load

Setting controls

NVERTER =
INDUCTION _=

Digital display

Power-on indicator

Auto mode indicator

Manual mode indicator

Max. power indicator

Selection mode button

Thermal protection indicator

O 0| N | |wWIN| K

Optimal heating area

«No load» indicator

=
o

If there is no part to be heated, or if the inductor is placed on a non-ferrous
metal, the « no-load »indicator (10) lights up when pressure is applied on one
of the heating controls.

Automatic mode

To start this mode:

Display :

With this mode, Gysduction adapts to suit the part to be heated (size-thick-
ness) and takes into account the distance between the part and the induc-
tor. It maintains a constant and optimal heating power, symbolised by the
OK zone (9) of the interface. With this mode, the GYSduction never heats at
maximum power.

Automatic mode is the default heating mode. If, however, the unit is set to
manual mode, briefly press the MODE button (7) until the LED in front of
“AUTO" (4) lights up.

The digital display shows the last % value used by the machine to maintain
a constant and optimal power according to the heating conditions. This
value corresponds to the settings that should be used in Manual mode to
obtain the same result with the same conditions. Thus, if the user considers
the heating recommended by the Gysduction too low or too high, he can
copy this value in the manual mode and vary it to reach the desired power.
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Manual mode In this mode, the user selects the desired heating power.

To start this mode: Briefly press the MODE button (7) until the LED in front of « MANUAL » (5)
lights up.

Operating : The digital display (2) shows the percentage of the maximum power (2400
W) that the inductor can transmit to the workpiece to be heated. Use the
setting buttons (1) to adjust to the desired power.

A The manual mode allows to reach the maximum power of the Gysduction. At this power, workpieces can
heat up very quickly. The closer the inductor is to the workpiece, the higher the heating power will be.

Audible heating signal An audible BEEP can be activated to indicate heating activity. The BEEP
sounds as soon as the heating is effective and its frequency varies according
to the position of the inductor in relation to the part to be heated. The closer
the inductor, the higher the frequency.

To activate/deactivate this function: Press the MODE button (7) for 3 seconds to activate/deactivate this BEEP.

Thermal protection indicator (8) This indicator lights up to indicate that the product has entered thermal pro-
tection due to overheating. As long as this light remains on, the product is
inoperative. It switches off when the product has cooled enough.

Heating can only be reactivated from this point on.

PRODUCT START UP

Switch on the station (1)

Accessory connection (2)

1 1. Select the required inductor.

2. Lift the valve on the Gysduction connector.

3. Connect the inductor connector to the Gysduction.

4. Close the valve to lock the connection.

5. The display shows the number of the connected accessory (eg.
AC1)

Connection of the control pedal (3)

The Gysduction can be supplied with a control pedal (ref. 055490),
necessary for the use of the bolt, adhesive and spiral inductors.
Connect the cable to the Gysduction and the pedal to make it
work.

Heating activation
The glass and dent pulling inductors are fitted with a heating but-
ton. The three other ones work with the control pedal.

Bring the inductor close to the metal part to be heated, then press
the inductor button or the control pedal to activate the heating.

INDUCTOR DESCRIPTION & USE

All operations described below require practice. GYS recommend experimenting by carrying out
/ '\ tests on sheet metal or write-off.

17
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Glass inductor
ref. 053373

Description

This inductor is specifically designed to strip off the anti-gravel protection from the lower part of the car body. It can
also be used to remove bonded glass (rear glass, rear quarter, panoramic roof, etc.).
Automatic mode is particularly recommended for removing glass.

Removing glass

¢ Preparation

1. Remove any exterior trim beforehand: For mouldings that cannot be removed, heat the bond from the inside.

2. It is recommended that you also remove any interior trim and components such as clips and studs that may be used
to hold the glass in place.

3. Disconnect aerials and glass defrost circuits.

4. Apply protective tape around the glass to prevent damage to the painted surfaces during handling.

5. Apply protective tape on the glass inductor to avoid scratching the glass. Replace the adhesive tape after each glass
removal.

6. Thoroughly clean the glass before starting the removal process.

¢ Heating step & glass removal

The greatest risk of painting damage is at the beginning of the heat-up because of the extra difficulty of introdu-
cing shims between the glass and the body.

Start in a corner and heat up on each side of that corner as you progress to the opposite corners.

If the glass is damaged, start at the corner to be repaired and work your way to the undamaged part of the glass.

- Welded edges on which the glue joints sit

Visible painted surfaces that must not be heated

—> Heating progress directions

7. Place the inductor opposite the urethane glue joint for easy removal from the glass.

Some vehicles have narrow welded edges, heating of the inductor can damage the visible painted surface In that case it is advisable
to cool the outer surface with a damp cloth or cooling spray. Move the inductor towards the middle of the glass so that it is at least
2 cm away from the visible painted part.

8. Move the inductor back and forth about 30 cm on both adjacent sides of the corner. Finding the right heating speed:
A pace that is too slow results in excessive localized heating that is inefficient because it reduces the heat produced at
the welded edge. A high pace does not allow sufficient heating of the welded edge and the glue joint. A slight smoke is
emitted to indicate that the optimal temperature of the urethane glue bead has been reached.

f If thick smoke appears, stop heating immediately. Move away from the area to avoid breathing fumes and try to deter-
mine the cause. Heating the urethane glue causes the emission of hydrogen cyanide, which is very dangerous to ingest.
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9. Apply pressure from inside the vehicle without breaking the seal.

Once the seal is removed, it will not stick to the metal again.

When the glass corner lifts, slide a plastic wedge into the space left between
the glass and the welded edge. Be careful not to exert too much force that
could break the ice.

10. Once the corner of the pane is released / peeled off, repeat the heating process along the length and height of the
pane while moving the wedges under the pane as you go.

. . - Removal time
Windows Material Glass fragility according to vehicle size

Front windscreen Laminated glass +++ 20minto1h

Rear window

Quarterlight window Annealed glass + 10 to 20 min

Side windows

Bolt inductor
ref. 053366

Description

The bold inductor is used for intense heating of rusted or seized parts such as nuts and bolts. This inductor can also be
used for removing caulking from truck chassis or car trunks, for welding large connectors or for metal forming.

Use

= To remove a seized or rusted nut / bolt:

R =)

1. Choose Auto mode or set the power at a very high level (80 to 100% of power).
2. Place the bolt inductor on the nut as shown.

3. Start the heater and let it run for a few seconds.

4. Loosen the nut or the bolt.

Adhesive inductor

ref. 053359

Description

This inductor is designed to peel off door mouldings / rubbing strips, badges as well as advertising and decorative
adhesives in a few minutes without damage.
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Use

< For heating painted metal sheets

1. Select Auto mode or set the power to a low level (10 to 30% of its maximum heating capacity).

2. Place the inductor just above the area to be heated. There must be no contact between the inductor and the area
or element to be heated.

3. While activating the heater, make a circular or to-and-fro movement on the area to be heated.

constantly in motion (back and forth or circular).

f'i If the inductor stays too long on the same area, the paint may burn. To avoid this, it is necessary to keep the inductor

= For peeling off decals, vinyl stickers or glued bars

Carry out the three steps described above (see to heat the pain-
ted sheets). Heat for a few seconds and try to lift one edge of
the element. If it starts to peel off easily upwards, the required
temperature has been reached, otherwise continue heating for
a few more seconds and try again.

/\ Some elements that have been glued for a long time often require a longer heating time. If a sticker is overheated, it
! often becomes soft and puffy. If this happens, allow to cool and try again to remove and peel the sticker. Be careful not
LA to burn the paint! If the sheet metal is heated sufficiently, the stickers should peel off easily, taking the glue with them.

= For the removal of mouldings glued to the bodywork

Body side mouldings are removed in the same manner as transfers and stickers. Higher power or longer time is required
for thicker mouldings. The metal under the mouldings is further away from the inductor.

1. Select Auto mode or set the power to a medium level (40 to 60% maximum heating).

2. Place the inductor parallel to the work surface to achieve uniform heat distribution.

3. Favour a back and forth movement along the length of the moulding. Start with one end of the moulding. Slowly
move back and forth a few centimetres until the end of the moulding can be removed effortlessly.

4.Then slowly move the inductor further along the molding while detaching the molding from the body.

The tape is usually removed with the moulding. If adhesive or tape remains stuck to the body, then advance more slowly
or increase powetr.

= For heating body parts

In winter or in regions with cold climates, the body of a car to which transfers, stickers or beads are to be affixed
must be preheated in the workshop to allow the adhesives to adhere.

1. Set the power at low level (10 to 30% of its maximum heating capacity)

2. Use circular or back and forth movements on the area to be preheated.

Paintless dent pulling

inductor
ref. 054776

Description

The dent pulling inductor has been designed for paintless dent repairs on car bodies, made by hail impacts for example.
The heating is from the outside and the heat is very limited.
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Application and use

Refer to the manual supplied with the
product for instructions on how to use it.

Spiral inductor
ref. 054783

Description
This inductor is designed to heat and remove any mechanical part in a few seconds: e.g. seized bolts/nuts, screws...etc.

Application and use

LI Gvs
<§@ Refer to the manual supplied with the
product for instructions on how to use it.

CONSUMABLES

Inductor cloths
The fibreglass cloth on the glass and de-seize inductors can wear out through use and friction against the parts to be
heated. These cloths can be replaced, and GYS provides the following kit references to allow this change.

053854 SET OF 5 GLASS INDUCTOR PROTECTIONS + GLUE
053847 SET OF 10 BOLT INDUCTOR PROTECTIONS GYSDUCTION + GLUE
059108 1 ADHESIVE INDUCTIVE PROTECTION + GLUE

Cooling spray
This cooling spray is particularly useful during paintless dent removal operations and for cooling heated parts.

1048898 | SET OF 12 COOLING SPRAYS -50°C / 400 ml
FAULT CODES
CODE MEANING
E-1 Pedal activated on power-up.
E-2 Glass inductor button activated on power-up.
E-3 Front panel ON/OFF button activated on power-up.
E-4 Overcurrent in the inductor (either because it is very hot or because there is a short circuit).
E-5 Defective inductor (wire cut or disconnected).
NO- ACC Accessory not connected.
AC - Accessory not recognized.
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WARRANTY

The warranty covers faulty workmanship for 2 years from the date of purchase (parts and labour).

The warranty does not cover:

 Transit damage.

* Normal wear of parts (eg. : cables, clamps, etc..).

* Damages due to misuse (power supply error, dropping of equipment, disassembling).
* Environment related failures (pollution, rust, dust).

 Inductors and removable ferrites that are consumables.

» Use of unspecified coolant.

In case of failure, return the unit to your distributor together with:
- The proof of purchase (receipt etc ...)
- A description of the fault reported
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SICHERHEITSANWEISUNGEN

AN

Diese Betriebsanleitung enthalt Sicherheits- und Betriebshinweise. Bitte lesen Sie diese
Anleitung aufmerksam durch, bevor Sie das Gerat zum ersten Mal benutzen und
bewahren Sie diese sorgfaltig auf. Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates die Anlei-
tung sorgfaltig durch. Nehmen Sie keine Wartungsarbeiten oder Veranderungen am
Gerat vor, wenn diese nicht explizit in der Anleitung genannt werden. Der Hersteller
haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemal3e Handhabung
dieses Gerates enstanden sind. Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch
dieses Gerates, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifiziertes und geschultes
Fachpersonal. Dieses Gerat darf nur zum Erwarmen von Eisenwerkstoffen innerhalb
derin der Betriebsanleitung angegebenen Grenzen verwendet werden. Die Sicherheit-
sanweisungen mussen in jedem Fall beachtet werden. Der Hersteller ist fir Schaden
bei fehlerhaften oder gefahrlichen Verwendung nicht verantwortlich. Jede andere Nu-
tzung, die nicht in dieser Bedienungsanleitung erwahnt wurde, ist untersagt und po-
tentiell gefahrlich. Das Produkt ist halbautomatisch und die Anwesenheit eines Bedie-
ners ist erforderlich.

Dieses Gerat kann von Personen ab 8 Jahren, und von Personen mit eingeschrankten
physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten sowie von Personen ohne Erfah-
rungen oder Kenntnissen benutzt werden, wenn sie durch eine fir ihre Sicherheit ve-
rantwortliche Person beaufsichtigt oder bezliglich des Gebrauchs des Gerates angelei-
tet werden. Kinder miissen beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass sie mit dem
Gerat nicht spielen. Die Reinigung und Wartung darf nicht von unbewachten Kindern
durchgefiihrt werden.

Das Gerat nicht nutzen, wenn das Netzkabel oder der Stecker beschadigt sind.

Das Gerat nicht abdecken.

Brand- und Explosionsgefahr!

« Verwenden Sie nicht das Produkt in explosionsgefahrdeten Bereichen.

» Das Induktionsheizgerat nicht in der Nahe von Spraydosen und anderen Druck-
behalter betreiben.

Schiitzen Sie sich vor Hitze und vor Feuer.

« Werkstlicke und Klebestoffe nicht Giberhitzen.

- Achten Sie darauf, dass kein Brand entsteht, und halten Sie stets einen Feuerldscher
bereit.

- Setzen Sie das Gerat nicht an oder in der Nahe von brennbaren Oberflachen und Stof-
fen ein.

Achtung! Sehr hei3e Oberflache. Verbrennungsgefahr.

« ACHTUNG! Die Werkstlicke und Gerate sind nach Anwendung sehr heil3! Seien Sie

daher im Umgang mit den Werkstticken und Geraten vorsichtig, um Verbrennungen zu

vermeiden.

« Berlihren Sie die hei3en Werkstiicke nicht mit blo3en Handen und lassen Sie diese
vorher abkuhlen.

« Achten Sie darauf, dass Schmuckstiicke (z.B. Eheringe) oder andere Metallteile nicht
in der Nahe des betriebenen Induktionsheizgerates oder des Induktors sind.
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+ Legen Sie alle Schmuckstiicke und Metallteile ab, bevor Sie dieses Gerat benutzen
mochten.

+ Achtung! Personen die Implantate aus Metall tragen, diirfen dieses Gerat nicht
benutzen.

« Im Falle einer Verbrennung, sofort griindlich mit Wasser kiihlen und Arzt konsultie-
ren.

« Im Falle einer Verbrennung, sofort griindlich mit Wasser kiihlen und Arzt konsultie-
ren

Gefahrdung durch Dampfe und Gase

« Den Kopf nicht tiber den Rauch halten, bzw. Dampfe nicht einatmen.

« Bei Arbeiten in geschlossenen Raumen mussen diese entsprechend den geltenden Bes-
timmungen gut beliiftet sein um Dampfe und Gase vom Bediener fern zu halten.

« Die Induktionserwarmung von manchen Werkstoffen, Klebstoffen kann giftige Dampfe
und Gase entwickeln. Das Einatmen dieser Dampfe und Gase kann gesundheit-
sschadlich sein. Zum Beispiel setzt das Erhitzen von Urethan u.U. todlich wirkenden
Cyanwasserstoff frei.

« Bei unzureichender Beliiftung in jedem Fall Atemschutzgerat anlegen.

« Lesen Sie die SDB (Sicherheitsdatenblatter) und Anweisungen des Herstellers fir Klebs-
toffe, Metalle, Verschlei3teile, Beschichtungs- u. Reinigungsmittel sowie Beizen etc.

« Erwdrmen Sie keine Werkstiicke im laufenden Entfettungs- oder Zerstaubungsprozess.
Die Hitze kann mit den Dampfen reagieren, und sehr giftige und reizende Gase bilden.

« Damit Sie in beengten Raumverhaltnissen arbeiten kdnnen, muss der Raum gut belf-
tet sein, oder Sie miissen ein zugelassenes Beatmungsgerat nutzen. Achten Sie darauf,
dass eine zur Uberwachung qualifizierte Person anwesend ist. Die durch das Erhitzen
entstehenden Dampfe und Gase konnen den Sauerstoff in der Luft ersetzen, und zu
unter Umstanden tédlichen Unfallen flihren. Achten Sie auf eine gute Beliiftung und
auf die Qualitat der Atemluft.

« Mit Zink-, Blei- oder Cadmium haltigen Beschichtungen versehene Metalle nicht tbe-
rhitzen sofern die Beschichtung nicht vorher entfernt wurde und/oder der Raum
entsprechend gut beliiftet wird. Bei Bedarf tragen Sie ein zugelassenes Beatmungs-
gerat. GuBteile und Werkstoffe mit den genannten chemischen Elementen konnen bei
Uberhitzung giftige Dampfe entwickeln. Siehe SDB fiir Informationen {iber Grenztem-
peraturen.

Achtung! Elektrische Gefahrdung!

Achtung ! Gefahr von optischen Strahlungen, wenn erhitzte Metallteile ihren Schmelz-
punkt erreichen.

Achtung! Starkes Magnetfeld. Personen die aktive oder passive Implantate tragen mis-
sen informiert werden.

Weitere SchutzmalBnahmen sind nicht erforderlich wenn das Gerat allein benutzt wird.
Beschrankungen und/oder zusatzliche Schutzmalinahme konnen in allen anderen Falleb
notwendig werden.

Nach einer Wartung oder Reparatur miissen vor der Wiederinbetriebnahme die Felds-
tarken gepriift werden.

Wahrend des Betriebs niemals den Induktor an die Ndhe des Kopfes oder andere leben-
swichtige Organe halten.
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Trager von Herzschrittmachern oder anderen medizinischen Geraten miissen sich vom
Gerat fernhalten. Achtung! Betriebsstdérung von Herzschrittmachern oder dhnlichen
medizinischen Geraten in der Nahe mdglich. Konsultieren Sie im Zweifel einen Arzt,
bevor Sie sich einem Induktionsheizgerat nahern.

ACHTUNG! Gefahr von Metall- und Klebstoffspritzern!

« Tragen Sie zugelassene Sicherheitsschutzbrillen mit Seitenschutz oder nutzen Sie ei-
nen Voll-Gesichtsschutz.

- Tragen Sie geignete Arbeitsschutzkleidung.

« Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Achten Sie darauf, dass die Entliftungsoffnungen der Maschine nicht abgedeckt wer-
den. Vor der Anwendung des Gerates die Montage-Anleitung lesen.

Anschluss

« Dieses Gerat muss an eine mit Schutzleiter und ausreichender Absicherung versehene
Steckdose angeschlossen werden.

« ACHTUNG! Dieses Gerat wird als Klasse A Gerat eingestuft. Es ist nicht flir den Einsatz
in Wohngebieten bestimmt, in denen die lokale Stromversorgung tber das 6ffent-
liche Niederspannungsnetz geregelt wird. In diesem Umfeld ist es auf Grund von Ho-
chfrequenz-Stérungen und Strahlungen schwierig die elektromagnetische Vertra-
glichkeit zu gewahrleisten.

« Das Gerat entspricht der Norm ICE 61000-3-12.
« Das Gerat entspricht der Norm ICE 61000-3-11.

Wartung:

« Falls das Anschlusskabel beschadigt ist, muss es durch den Hersteller, seinen Repara-
turservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu ver-
meiden.

+ Anweisung! Vor Wartungsarbeiten das Gerat immer vom Netzanschluss trennen.
Hohe Spannungen und Strome im Gerat bergen die Gefahr von u.U. tédlichen
elektrischen Schlagen.

« Nehmen Sie regelmafig (mindenstens 2 bis 3 x pro Jahr) das Gehause ab und rei-
nigen Sie das Innere des Gerates mit Druckluft. Lassen Sie regelmaf3ig Prifungen des
GYS-Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von qualifiziertem Technikern
durchfihren.

«In keinem Fall diirfen Sie Losungsmittel oder andere aggresive Mittel zur Reinigung
verwenden.

Regelung:
« Gerat entspricht europaischen Richtlinien.
« Die Konformitatserklarung finden Sie auf unserer Webseite.

« EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft))

« Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards.
- Die Konformitatserklarung C. (CMIM) ist auf unserer Webseite verfligbar (siehe
Titelseite).

Entsorgung:
« Produkt flir getrennte Sammlung (Sondermdill). Nicht mit dem Hausmdiill entsorgen.

«DasGeratentsprichtden britischen Richtlinienund Normen. Die Konformitatserklarung
fur Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfligbar (siehe Titelseite).

« Recyclebares Produkt, das spezifisch entsorgt wird.

25



GYSDUCTION AUTO

TYPSCHILD

Auf der Riickseite der Maschine befindet sich ein Typenschild, auf dem die folgenden Angaben zu finden sind:

* Name und Anschrift des Herstellers

* Modell

¢ Seriennummer

¢ Betriebsspannung

e Leistung des Gerats

Die Modellbezeichnung und die Seriennummer miissen vor jedem Eingriff von Technikern mitgeteilt werden oder wenn
Ersatzteile angefordert werden.

STROMVERSORGUNG

Das Gysduction besitzt einen Schutzkontaktstecker (Schukostecker) (EEC7/7) und muss an eine einphasige, geerdete
230V/16A (50-60Hz) Schutzkontaktsteckdose mit drei Leitern angeschlossen werden.

Beachten Sie, dass die Versorgung und der Schutz (Sicherung und/oder Schutzschalter) Ihres Stromnetzes mit der erfor-
derlichen Stromstarke kompatibel sein muss. Das Gerat kann an einem Stromaggregat betrieben werden.

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

« Das Gerét verfiigt (iber die Sicherheitsvorkehrung PROTEC 400. Es ist gegen Uberspannungen iiber 400V und gegen
eine falsche Verkabelung des Neutralleiters geschitzt.

« Bei intensiver Nutzung werden der Induktor, die Kabel, die Elektronik und der Transformators heiss. Um einen Ausfall
des Gysduction wegen Uberhitzung zu vermeiden verfiigt das Gerét tiber eine Luftkiihlung. Ein Uberhitzungsschutz
schaltet das Gerat ab, wenn die Temperatur im Inneren zu hoch wird.

« Die Induktoren sind isoliert, um den Bediener vor einem elektrischen Schlag zu schiitzen.

 Das Gysduction verfiigt tiber eine Schutzfunktion gegen versehentliches Heizen. Wenn ein Heizvorgang aus Ver-
sehen ausgeldst wird (Driicken der Fernbedienung oder Taste am Induktor) und der Induktor dabei wahrend einer
Minute nicht in Kontakt mit einem zu heizenden Metalls ist, gibt das Gerat ein Tonsignal aus und schaltet sich ab.
Stellen Sie die Taste zurlick, um einen normalen Heizvorgang zu starten.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Das Gysduction besteht aus einem Induktor, welcher mit einer Wechselstromquelle mittlerer Frequenz erregt wird. Bei
einem Heizvorgang wird ein sehr starkes Magnetfeld vom Induktor erzeugt. Bei Anndherung an ein eisenhaltiges Metall
werden induzierte Stréme eine Erwarmung hervorrufen, ohne dass ein physischer Kontakt besteht.

Das Gysduction Auto kann fiir vielféltige Anwendungen Verwendung finden (in Abhangigkeit vom gewahlten Induktor) :
- Entkleben von Logos, Klebfolien, Zierleisten, Kunststoff-SchweiBstaben auf der Karosserie

- Metallteile (Bolzen, Schrauben, Schaltgestange usw.) lockern und gangbar machen.

- Abnahme von geklebten Scheiben (Rickfenster, Fondseitenfenster, Panoramadach).

- Demontieren von Steinschlagschutz und Dichtelementen.

A Das Gerat erhitzt Stahl, aber nicht Aluminium, Kupfer oder Zink.

BEDIENUNG

Einstelltasten

Digitalanzeige

Betriebsanzeige

Anzeige des Automatik-Modus

Anzeige des manuellen Modus

Anzeige der Hochstleistung

Taste zur Auswahl eines Modus

Uberhitzungsschutz

© | 00| N |0~ W[N]

Optimaler Heizbereich

=Y
o

Anzeige «No load (keine Heizlast)»
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No-Load (keine Heizlast)

Die LED « no-load » (10) leuchtet, wenn kein zu erhitzendes Teil vorhanden
ist oder wenn der Induktor Uber ein nicht eisenhaltiges Teil bewegt und die
Heiztaste gedriickt wird.

Automatik-Modus

Um diesen Modus aufzurufen :

Anzeige :

In diesem Modus passt das Gerat sich dem zu erhitzenden Teil (Grdsse,
Dicke) und dem Abstand zwischen Induktor und Teil an. Das Gerat (ibt
eine konstante und optimale Heizleistung aus, was durch die Anzeige des
optimalen Heizbereiches OK (9) des Bedienfeldes wiedergegeben wird. In
diesem Modus bleibt das Gerat unter der maximalen Heizleistung.

Der Automatik-Modus ist voreingestellt. Falls sich das Gerat im manuellen
Modus befindet, driicken Sie kurz auf die Taste zur Auswahl eines Modus (7),
bis die LED bei « AUTO » (4) leuchtet.

Die Digitalanzeige zeigt in Prozent den Wert an, der eine gleichmaBige und
optimale Heizleistung bewirkt bei den gegebenen Heizbedingungen. Dieser
Wert entspricht den Einstellungen, welche im manuellen Modus vorzuneh-
men waren, um dasselbe Ergebnis bei denselben Bedingungen erhalten zu
kdnnen. Wenn der Bediener die vom Gysduction empfohlenen Heizleistung
als zu schwach oder zu stark beurteilt, kann er so diesen Wert im manuellen
Modus libernehmen und ihn dann so variieren, dass die gewiinschte Leis-
tung erreicht wird.

Manueller Modus

Um diesen Modus aufzurufen :

Funktionsweise :

In diesem Modus stellt der Bediener selbst die gewiinschte Heizleistung ein.

Driicken Sie kurz auf die Taste zur Auswahl eines Modus (7), bis die LED bei
der Anzeige des manuellen Modus « MANUAL » (5) leuchtet.

Die Digitalanzeige (2) weist den Prozentsatz der Maximalleistung (2400 W)
aus, die der Induktor Ubertragen kann. Stellen Sie die gewlinschte Leistung
mit den Einstelltasten (1) ein.

das Erhitzen von Werkstlicken sehr schnell. Die Erhitzung ist umso grdsser, je néher der Induktor dem Wer-

f Der manuelle Modus erlaubt den Betrieb des Gysduction bei maximaler Leistung. Bei dieser Leistung erfolgt

kstiick kommt.

Tonsignal heim Heizvorgang

Um diese Funktion zu aktivieren
oder desaktivieren :

Ein Tonsignal kann aktiviert werden, um den Heizvorgang anzuzeigen. Das
Tonsignal erklingt, sobald der Heizvorgang aktiviert wurde. Seine Frequenz
variiert je nach Position des Induktors in Bezug zu dem zu erhitzenden Werk-
stlick : je naher der Induktor sich befindet, desto héher ist die Frequenz.

Driicken Sie die Taste zur Auswahl eines Modus (7) wahrend 3 Sekunden, um
das Tonsignal zu aktivieren oder zu desaktivieren.

Uberhitzungsschutz (8)

Das Leuchten dieser Kontrollleuchte zeigt an, dass der Uberhitzungsschutz
infolge einer Uberhitzung ausgeldst hat. Das Gerat ist nicht betriebsbereit,
solange diese Kontrollleuchte leuchtet. Sie erlischt, sobald das Gerat hinre-
ichend abgekihlt ist.

Erst ab diesem Moment kann der Heizvorgang wieder aufgenommen werden.
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INBETRIEBNAHME

Gerat einschalten (1)

Anschluss fiir Zubehor (2)

1. Wahlen Sie den gewtinschten Induktor.

1 2. Heben Sie Klappe des Anschlusses des Gysduction an.

3. Stecken Sie den Induktor am Gysduction an.

4. Schliessen Sie die Klappe, um den Anschluss zu befestigen.

5. Die Digitalanzeige zeigt die Nummer des angeschlossenen Zu-
behors an (z.B. AC1)

Anschluss der Fernbedienung (3)

Das Gysduction kann mit einem FuBfernregler (Art.-Nr. 055490)
geliefert werden. Dieser ist erforderlich bei der Verwendung von
Schrauben-Induktoren, Entklebe-Induktoren und Spiraldrahtin-
duktoren.

Verbinden Sie das Kabel mit dem Gysduction und mit dem FuBfer-
nregler, um diesen in Betrieb zu nehmen.

Start des Heizvorgangs

Die Scheiben-Induktoren und Ausbeul-Induktoren verfiigen (iber
eine Heiztaste. Die drei anderen werden mit der Fernbedienung
betatigt.

Néhern Sie den Induktor an das zu erhitzende Werkstiick und
driicken Sie dann die Taste des Induktors oder die Fernbedienung,
um den Heizvorgang zu starten.

BESCHREIBUNG & VERWENDUNG DER INDUKTOREN

ﬁ Die nachfolgend beschriebenen Titigkeiten erforden Praxis. Uben Sie an Blechen oder schrot-
treifen Fahrzeugen.

Scheiben-Induktor
Art.-Nr. 053373

Beschreibung

Dieser Induktor wurde speziell entwickelt fiir das Entkleben von punktschweissgeklebten Blechen und fiir das Abtragen
des Steinschlagschutzes von Seitenschwellern. Er dient auch zum Abnehmen von geklebten Scheiben (Rickfenster,
Fondseitenfenster, Panoramadach, usw.). Der Automatik-Modus eignet sich besonders fiir das Entkleben von Scheiben.

Entfernen einer Fahrzeugglasscheibe

¢ Vorbereitung

1. Entfernen Sie eventuell am Scheibenrahmen vorhandene Zierleisten so weit wie méglich. Die Fahrzeugscheiben sind
jedoch manchmal von Zierleisten umgeben, die nicht entfernt werden kdnnen. Erwdarmen Sie die angeschweiBten
Halterungen vom Fahrzeuginneren her.

2. Es wird empfohlen, jede Verzierung im Inneren und alle Kleinteile wie Clips und Bolzen zu entfernen, welche das
Fenster halten.
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3. Demontieren Sie alle Anschliisse von Scheibenantennen, Scheibenheizungen oder Ahnlichem.

4. Um Kratzer auf lackierten Flachen zu vermeiden, bringen Sie bitte ein Schutzklebeband am Scheibenrahmen direkt
neben der Scheibenkante an.

5. Kleben Sie ebenfalls Schutzklebeband auf den Scheiben-Induktor, um Kratzer auf der Scheibe zu vermeiden. Ersetzen
Sie das Klebeband nach jedem Scheibenausbau.

6. Reinigen Sie die Scheibe griindlich, bevor Sie mit ihrem Ausbau beginnen.

¢ Heizvorgang & Entfernen der Scheibe

Das groBte Risiko von Lackbeschadigungen durch zu starke Erhitzung entsteht zu Beginn der Erwarmung, weil
dabei das Einsetzen der Keile zwischen Scheibe und Karosserie schwieriger ist. Idealerweise beginnen Sie an
einer Ecke und arbeiten von dort in beide Richtungen weiter zur gegeniberliegenden Ecke. Wenn die Scheibe
beschadigt ist, so beginnen Sie bei der zu reparierenden Ecke und arbeiten in Richtung des intakten Teils der
Scheibe vor.

- Klebebereiche

Lackierte Flachen, welche nicht zu erhitzen sind

—>» Bewegungsrichtung beim Heizen

7. Optimal ist die Positionierung des Scheiben-Induktors unmittelbar gegeniiber der Klebenaht aus Urethan.

Bei manchen Fahrzeugen ist die Blechkante, in die die Scheibe eingesetzt ist, sehr schmal und es besteht die Gefahr von Lackver-
férbungen. Hier empfiehlt es sich, die AuBenseiten des Bleches mit nassen Tiichern oder einen Kihlspray zu kihlen. Fiihren Sie den
Induktor mit etwa 2 cm Abstand zur Blecheinfassung, um Uberhitzung zu vermeiden.

8. Bewegen Sie den Induktor zuerst auf einer Lange von 30 cm hin und her zu beiden Seiten der Ecke. Finden Sie die
angemessene Geschwindigkeit : ist diese zu gering, so erfolgt eine exzessive und lokalisierte Erhitzung. Dies ist inef-
fizient, da die Hitze an den Blechkanten gering ausfallt. Bei einer zu hohen Geschwindigkeit werden die Blechkanten
und die Klebepunkte nicht ausreichend erwarmt. Ein leichter Rauch wird freigesetzt und zeigt an, dass die optimale
Losetemperatur des Klebers erreicht ist.
Wird ein dichter Rauch freigesetzt, so brechen Sie den Heizvorgang sofort ab. Entfernen Sie sich aus dem Bereich, um
/i\ das Einatmen zu vermeiden und versuchen Sie, die Ursache der starken Rauchentwicklung zu lokalisieren. Die Erhitzung
von Urethan-Kleber geht einher mit der Freisetzung von Wasserstoffzyanid, was fiir den Menschen sehr geféhrlich ist.

9. Uben Sie aus dem Innenraum des Fahrzeugs leichten Druck aus, um die
Klebenaht zu Iésen.

Das erste Ablésen kann einige Minuten dauern. Einmal abgel6st, wird der Kle-
ber sich nicht wieder mit dem Metall verbinden.

Nach dem Lésen der Ecke kénnen sie einen Kunststoffkeil in den Freiraum
zwischen Scheibe und Blechkante schieben. Bleiben Sie vorsichtig, iben Sie
nicht zu viel Druck aus, da die Scheibe sonst brechen kann.

10. Sobald eine Ecke der Scheibe geldst ist, wiederholen Sie den Heizvorgang entlang der Breite und der Héhe der
Scheibe. Fligen Sie weitere Keile in die geldsten Stellen ein oder setzen Sie die ersten Keile Stlick fiir Stick um.

Scheibe Materialien Bruchanfalligkeit des | Zeitraum fiir den Ausbau
Glases abhangig von Fahrzeuggrdsse
Scheinwerfer Verbund-Sicherheitsglas +++ 20 min bis 1 h
Rickfenster
Fondseitenfenster nicht vorgespanntes Glas + 10 bis 20 min
Seitenfenster
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Schrauben-Induktor
réf. 053366

Beschreibung

Der Schrauben-Induktor wird zum Aufheizen korrodierter oder festsitzender Teile wie Schrauben, Bolzen oder Muttern
angewendet. Der Induktor kann auch zum Entfernen von Dichtungsmaterial an LKW-Chassis oder beispielsweise Koffer-
raumbdden bei PKW genutzt werden. AuBerdem eignet er sich zum Verléten von gréBeren elektrischen Steckverbindern
und zum Formen von Blech- bzw. Metallteilen.

Anwendung

= Entfernen von festsitzenden oder verrosteten Bolzen :

1. Wahlen Sie den Automatik-Modus oder stellen Sie die Leistung auf ein sehr hohes Niveau (80
bis 100% der Leistung).

|| 2. Fihren Sie den Schrauben-Induktor (iber die Schraubenmutter, wie nebenstehend gezeigt.
l_’% 3. Beginnen Sie den Heizvorgang; dieser sollte mehrere Sekunden andauern.
4. Entfernen Sie die festsitzende Schraubenmutter oder den festgefressenen Bolzen.

Entklebe-Induktor
Art.-Nr. 053359

Beschreibung

Dieser Induktor wurde entwickelt, um Zierleisten, Logos, Werbeaufkleber und Zierfolien in wenigen Minuten
schadigungsfrei zu entkleben.

Anwendung

= Erhitzen von lackierten Blechen

1. Wahlen Sie den Automatik-Modus oder stellen Sie eine geringe Leistung ein (10 bis 30% der maximalen Heizleistung).
2, Halten Sie den Induktor Uiber die Flache, die Sie erwdrmen wollen. Es darf kein Kontakt vorliegen zwischen dem
Induktor und dem zu erhitzenden Bereich.

3. Starten Sie die Erwdarmung, und bewegen Sie den Induktor dabei kreisférmig oder hin und zuriick.

f Beachten Sie, dass bei zu starker Erhitzung oder einem zu langen Halten des Induktors (iber einer Stelle der Lack verbren-

nen kann. Um dies zu vermeiden, mlissen Sie durchgehend den Induktor bewegen (kreisférmige Bewegung oder hin und
zurtick).
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= Aufkleber, Vinylbeschichtungen oder Zierleisten entfernen

Fiihren Sie die drei oben beschriebenen Schritte aus (siehe
Abschnitt «Erhitzen von lackierten Blechen»). Versuchen Sie
nach einigen Sekunden, eine Seite des zu entfernenden Ele-
ments anzuheben. Lasst es sich leicht anheben, haben Sie die
erforderliche Temperatur erreicht. Wenn nicht, erwarmen Sie
das Element einige Sekunden weiter und versuchen es wieder.

Lang haftende Aufkleber und Teile erfordern oft eine ldangere Erwdrmungszeit. Wenn Sie einen Aufkleber (berhitzen, wird
dieser oft weich und bléht sich auf. In diesem Fall lassen Sie ihn abkiihlen und versuchen Sie dann erneut, den Aufkleber
zu entfernen. Achten Sie darauf, den Lack nicht zu (iberhitzen ! Bei genligend langer Erwdrmung lassen sich die zu ent-
fernenden Elemente inklusive Klebstoffreste miihelos entfernen.

= Entfernen von aufgeklebten Zierleisten auf der Karosserie

Seitliche Zierleisten werden wie Aufkleber entfernt. Bei massiveren Zierleisten ist jedoch eine héhere Leistung oder eine
langere Erwarmung notig, da das Metall unter der Zierleiste weiter entfernt ist vom Induktor.

1. Wahlen Sie den Automatik-Modus oder stellen Sie eine mittlere Leistung ein (40 bis 60% der maximalen Heizleistung).
2. Halten Sie den Induktor parallel zur Arbeitsfldche, um eine gleichmaBige Verteilung der Hitze zu erreichen.

3. Bewegen Sie den Induktor hin und zuriick entlang der Lange der Zierleiste. Beginnen Sie an einem Ende der Zier-
leiste. Bewegen Sie den Induktor langsam Uber einige Zentimeter hin und zurtick, bis Sie das Ende des zu entfernenden
Elements leicht und miihelos lésen kdnnen.

4. Fihren Sie den Induktor weiter entlang der Zierleiste und I6sen Sie sie von der Karosserie.

Der Klebestreifen wird normalerweise mit der Zierleiste entfernt. Falls Klebstoff oder Klebeband an der Karosserie ver-
bleibt, arbeiten Sie langsamer weiter oder erhéhen die Ausgangsleistung des Gerétes.

< Erwarmung von Karosserieteilen

Bei sehr niedrigen AuBentemperaturen muss die Karosserie eines Fahrzeuges, auf der Aufkleber oder Zierleisten ange-
bracht werden sollen, vorab in der Werkstatt erwdarmt werden, um das Aufbringen der Klebstoffe zu erleichtern.

1. Stellen Sie eine geringe Leistung ein (10 bis 30% der maximalen Heizleistung).

2. Bewegen Sie den Induktor dabei kreisférmig oder hin und zurlick und der zu erhitzenden Flache.

Ausbeul-Induktor
Art.-Nr. 054776

Beschreibung

Der Ausbeul-Induktor wurde entwickelt fir die Reparatur von kleinen Dellen auf der Karosserie, zum Beispiel durch
Hagel, ohne Lacknachbearbeitung. Es ist nicht erforderlich, die Innenverkleidungen an den zu bearbeitenden Elementen
zu entfernen. Es wird ausschlieBlich die Oberflache des Karosserieteils erhitzt.
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Anwendung

Lesen Sie die Bedienungsanleitung
mit diesem Produkt.

Spiraldrahtinduktor
Art.-Nr. 054783

Beschreibung
Mit dem Spiraldrahtinduktor kénnen Sie innerhalb weniger Sekunden verklemmte Bauteile erhitzen und lockern : ein-
gerostete Schrauben und Muttern, StoBdampfer, Flansche, Lenkgestdnge, Stossdampfer usw.

Anwendung

B0 Gvs,

<§@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung mit
© . | diesem Produkt.
o - :
Q-
@
©

VERBRAUCHSMATERIAL

Abdeckung fiir Induktoren

Die Glasfaserabdeckung fiir den Scheiben-Induktor und den Schrauben-Induktor kann sich intensiver Nutzung und
Reibung an dem zu erhitzenden Teil abnutzen. Diese Abdeckungen kdnnen ersetzt werden und GYS stellt die folgenden
Kits zur Verfiigung zu diesem Zweck.

053854 SET 5 GLASFASERABDECKUNG FUR SCHEIBENINDUKTOR GYSDUCTION + KLEBSTOFF
053847 SET 10 GLASFASERABDECKUNG FUR BOLZENINDUKTOR GYSDUCTION + KLEBSTOFF
059108 GLASFASERABDECKUNG FUR ENTKLEBE-INDUKTOR + KLEBSTOFF

Kaltespray

Dieses Spray eignet sich zum Ausbeulen ohne Lacknachbearbeitung und zum Kiihlen erhitzter Teile.
1048898 | 12 Dosen Kéltespray - 50°C - 400 ml

FEHLER-CODES

CODE BEDEUTUNG

E-1 Fernregler ausgeldst bei der Spannungszuschaltung.

E-2 Scheiben-Induktor ausgeldst bei der Spannungszuschaltung.

E-3 Ein/Aus-Schalter auf der Geratevorderseite ausgelost bei der Spannungszuschaltung.
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E-4 Stromstarke des Induktors zu hoch (entweder sehr hei3, oder Kurzschluss).
E-5 Induktor defekt (Draht unterbrochen oder nicht eingestecktes Kabel).

NO- ACC Zubehdr nicht angeschlossen.

AC - Zubehor nicht erkannt.

CONDITIONS DE GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 24 Monate
nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg).

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei:

¢ Durch Transport verursachten Beschadigungen.

¢ Normalem VerschleiB der Teile (z.B. : Kabel, Klemmen, usw.) sowie Gebrauchsspuren.

* Von unsachgemaBem Gebrauch verursachten Defekten (Sturz, harte StéBe, Demontage).
¢ Durch Umwelteinfliisse entstandene Defekte (Verschmutzung, Rost, Staub).

¢ Abnehmbare Induktoren und Ferrite, die Verbrauchsmaterialien sind.

¢ VVerwendung von nicht spezifiziertem KihImittel.

Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten Kostenvoran-
schlages durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den Riickversand
an den Fachhandler.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

A

Este manual de instrucciones contiene indicaciones sobre el funcionamiento de su
aparato y las precauciones a seguir para su seguridad. Léalo atentamente antes del
primer uso y consérvelo con cuidado para cualquier relectura en el futuro. Estas ins-
trucciones se deben leer y comprender antes de toda operacion. Toda modificacién o
mantenimiento no indicado en el manual no se debe llevar a cabo. Todo dafo fisico o
material debido a un uso no conforme con las instrucciones de este manual no podra
atribuirsele al fabricante. En caso de problema o de incertidumbre, consulte con una
persona cualificada para manejar correctamente el aparato. Este equipo sélo puede ser
utilizado para calentar materiales ferrosos dentro de los limites indicados en el equipo
y en el manual. Se deben respetar las instrucciones relativas a la seguridad. En caso de
uso inadecuado o peligroso, el fabricante no podra considerarse responsable. Todo
otro uso no mencionado en este manual esta estrictamente prohibido y puede ser po-
tencialmente peligroso. El producto es semiautomatico y requiere la presencia de un
operador.

Este aparato se puede utilizar por nifios de al menos 8 afnos y por personas con capaci-
dades fisicas, sensoriales o mentales reducidas o sin experiencia o conocimiento,
siempre y cuando estén correctamente vigilados y que se entreguen instrucciones re-
lativas al uso del aparato con toda seguridad y si se han sefialado los posibles riesgos.
Los niflos no deben jugar con el aparato. La limpieza y mantenimiento por el usuario
no se debe efectuar por nifos sin vigilancia.

No utilice el aparato si el cable de corriente o la toma de corriente estan dafados.

No cubra el aparato.

Riesgo de explosién y de incendio.

+ No utilice el aparato bajo una atmésfera explosiva.

« Mantenga los aerosoles y otros recipientes presurizados lejos del equipo de calenta-
miento por induccion.

Atencion, riesgo de calor y de llama

+ No sobrecaliente las piezas y los adhesivos.

« Preste atencidn al riesgo de fuego, mantenga un extintor a proximidad.
+ No coloque el aparato sobre o cerca de superficies inflamables.

« No instale el aparato cerca de sustancias inflamables.

jAtencion! Superficie muy caliente. Riesgo de quemaduras.

« Las piezas y el equipamiento calientes pueden causar quemaduras.

+ No toque las piezas calientes con la mano desnuda.

- Espere a que se enfrien las piezas y el equipo antes de manipularlos.

- Compruebe que las joyas (alianzas en particular) o piezas metalicas no estén cerca
del inductor o del aparato durante su funcionamiento.

« Retire sus joyas u otros objetos metadlicos de su cuerpo antes de utilizar este equipa-
miento.

- Las personas con implantes de metal en el cuerpo no deben utilizar este equipa-
miento.

« En caso de quemadura, aplique agua abundante y consulte con un médico sin
demora.
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Peligrosidad de los vapores y gases

» Mantenga la cabeza lejos de humos, no respire los vapores.

« En trabajo interior, airee el lugar o utilice un extractor de aire para evacuar vapores y
gases.

« El calentamiento por induccién de algunos materiales, adhesivos y flux pueden produ-
cir vapores y gases. La respiracion de estos vapores y gas puede ser peligrosa para su
salud. Por ejemplo, el calentamiento del uretano libera un gas: el cianuro de hidrégeno,
que puede ser mortal para los humanos.

« Si la ventilacion es insuficiente, utilice un respirador conforme.

« Lea las fichas técnicas de higiene y seguridad de los productos (MSDS) y las instruc-
ciones del fabricante para los adhesivos, flux, metales, consumibles, revestimientos, lim-
piadores y los decapantes.

+ No utilice el calentamiento sobre partes en proceso de desengrasado o de pulverizado.
El calor puede reaccionar con los vapores y formar gases téxicos e irritantes.

« Trabaje en un espacio confinado sélo si este estd bien aireado, o utilizando un respira-
dor conforme. Compruebe que cerca haya una persona cualificada para vigilancia. Los
vapores y los gases resultantes del calentamiento pueden reemplazar el oxigeno del
aire y provocar un accidente o la muerte. Asegurese de la calidad del aire que se respira.

+ No sobrecaliente metales como el acero galvanizado, revestimientos de plomo o de
cadmio, a menos que el revestimiento se haya quitado de la superficie a calentar, que el
aire de trabajo esté bien ventilado vy, si fuera necesario, que se lleve un respirador
conforme. Las piezas de fundicion y todos los metales que contienen estos elementos
pueden liberar vapores toxicos si se sobrecalientan. Compruebe la Ficha de Datos de
Seguridad (o MSDS como se conoce por la siglas en inglés) sobre la informacién relati-
vas a las temperaturas.

Atencion, peligro eléctrico

Peligro de radiacion 6ptica cuando los elementos metdélicos calentados alcanzan la fu-
sion.

jAtencion! Campo magnético importante. Las personas que lleven implantes activos o
pasivos deben ser informadas.

No se requiere ninguna medida adicional de proteccion cuando la maquina se utiliza
sola. Restricciones y/o medidas de proteccién complementarias pueden ser necesarias
en otros casos.

Durante un mantenimiento, el nivel de los campos electromagnéticos se debe compro-
bar antes de la puesta en marcha del material.
Durante su funcionamiento, no acerque nunca la cabeza u 6rganos vitales al inductor.

Las persones que lleven un estimulador cardiaco no deben acercarse al aparato. Riesgo
de perturbacion de funcionamiento de los estimuladores cardiacos cerca del aparato.
Consulte un médico antes de acercarse a sistemas de calentamientos por induccion.

Riesgos de proyeccion de metal o de adhesivo.

- Lleve gafas de seguridad conformes con protecciones laterales o utilice una mascara
de proteccion sobre la cabeza.

« Lleve vestimenta de trabajo.

« Lleve guantes.

No obstruya las aperturas de ventilacion. Lea la seccién de instalacion antes de utilizar
el aparato.
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Conexion:
« Este aparato se debe conectar a una toma de corriente conectada a tierra.

« Este aparato de Clase A estd destinado a entornos industriales y no esta previsto para
ser utilizado en lugares residenciales donde la corriente eléctrica esta suministrada
por la red eléctrica publica de baja tension. En estos lugares puede encontrar dificul-
tades a nivel de potencia para asegurar una compatibilidad electromagnética, debido
alas interferencias propagadas por conduccién y por radiaciéon con frecuencia radioe-
léctrica.

- Este material es conforme con la CEl 61000-3-12.
- Este material es conforme con la CEl 61000-3-11.

Mantenimiento:

+Si el cable de alimentacion estd danado, debe ser sustituido por el fabricante, su ser-
vicio post-venta o una persona con cualificacién similar, para evitar cualquier peligro.

« Aviso! Desconecte siempre la toma de corriente de la red eléctrica antes de realizar
trabajos sobre el aparato. En su interior, la tensién y la intensidad son elevadas y
peligrosas.

« De forma regular, quite el capé y desempolve con un soplador de aire. Aproveche la
ocasioén para pedir a un personal cualificado que compruebe que las conexiones elé-
ctricas estén bien en sitio con una herramienta aislada.

+ No utilice en ningun caso solventes u otros productos de limpieza agresivos

Normativa:
« Aparato conforme a las directivas europeas.
« La declaracion de conformidad esta disponible en nuestra pagina.

« Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

« Equipamiento conforme a las normas marroquies.
« La declaracion de conformidad C: (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pa-
gina de portada).

Desecho:
« Producto objeto de recogida colectiva. Ne lo tire a la basura doméstica.

+ Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracién de Conformidad Britanica
esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada)

« Producto reciclable que requiere una separacién determinada.

IDENTIFICACION

En la parte posterior del producto esta la siguiente informacion:
» Nombre y direccién del fabricante

* Modelo

= NUmero de serie del producto

- El voltaje de funcionamiento

« La fuerza del producto

El modelo, asi como el nimero de serie del producto, debe mencionarse cada vez que intervenga un técnico o que se
soliciten piezas de repuesto.

ALIMENTACION ELECTRICA

El GYSDUCTION incluye una clavija de 16 A de tipo CEE7/7 y se debe conectar a una instalacion eléctrica monofasica
de 230V (50-60 Hz) de tres hilos con el neutro conectado a tierra.

Compruebe que la toma eléctrica y sus protecciones (fusible y/o disyuntor) son compatibles con la corriente necesaria
para su uso. El producto esta protegido para un uso con un grupo electrégeno.
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DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

« El producto tiene la seguridad PROTEC 400. Esta protegido contra sobretensiones superiores a 300V y contra la
desconexién del neutro.

» Durante el uso intensivo, el inductor, los cables, la electrdonica y el transformador de potencia se calientan. Para pre-
venir el mal funcionamiento debido al sobrecalentamiento, el Gysduction esta equipado con un circuito de refrigera-
cion de aire. Un protector térmica interrumpe el producto cuando la temperatura interna se eleva demasiado.

e Los inductores estan aislados para proveer proteccion contra una posible descarga eléctrica.

» El GYSDUCTION AUTO esta equipado con una seguridad contra un calentamiento accidental. Si el mando de calen-
tamiento esta accionado por descuido (presion en el accionador de pera o el boton del inductor para vidrio) y el
inductor no hace contacto con un metal tras un minuto, el equipo emite una sefial sonora y se interrumpe automati-
camente. Libere el control del calentador para reanudar un ciclo de calentamiento normal.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El Gysduction estd compuesto por un inductor conectado a una fuente de energia eléctrica alterna de frecuencia media.
Cuando se activa un control de calentamiento, el inductor emite un fuerte campo magnético. Al acercarse a un metal
ferroso, las corrientes inducidas crearan un calentamiento en el metal, sin contacto fisico.

Le Gysduction Auto puede utilizarse para multiples aplicaciones (dependiendo del inductor elegido):
- despegar todos los logotipos, adhesivos, molduras, tiras de plastico pegadas a la carroceria.

- desatrancar y desbloquear las partes metalicas (pernos, tornillos, bielets...).

- instalar los acristalamientos pegados (luneta trasera, de custodia, techo panoramico...)

- separa los anti gravillas y las juntas de hermeticidad.

A\ El producto calienta el acero, pero no es adecuado para calentar el aluminio, el cobre o el zinc.

JARN

INSTRUCCIONES DE UTILIZACION

Botones de ajustes

NVERTER "=
INDUCTION =

Indicador digital

Indicador de encendido

Indicador modo Auto

Indicador modo Manual

Indicador de potencia maxima

Boton de seleccion de modo

Indicador de proteccion térmica

© | 00| N || |W[N|F

Zona de calentamiento éptima

Indicador «No load»

(=Y
o

No-Load Si no hay ninguna pieza que calentar, o si el inductor se presenta sobre un
metal no ferroso, el indicador de no carga (10) se enciende cuando se aplica
presion a uno de los controles de calentamiento.

Modo automatico En este modo, la Gysduccién se adapta a la parte que calienta (espesor de
corte) y a la distancia entre esta parte y el inductor. Mantiene una potencia
de calentamiento constante y 6ptima, simbolizada por la zona OK (9) de la
interfaz. La estacion nunca se calienta a maxima potencia en este modo.

Para entrar en este modo: El modo automatico es el modo por defecto. Sin embargo, si la unidad esta en
modo manual, pulse brevemente el botéon MODE (7) hasta que se encienda el
LED delante de "AUTO” (4).
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Visualizado:

La pantalla digital muestra el Gltimo valor porcentual utilizado por la maqui-
na para mantener una potencia constante y éptima segun las condiciones
de calentamiento. Este valor corresponde a los ajustes que seria necesario
usar en modo Manual para obtener los mismos resultados de calentamiento
en las mismas condiciones. Asi, si el usuario considera que el calentamiento
recomendado por el Gysduction es demasiado bajo o demasiado alto, puede
copiar este valor en el modo manual y variarlo a voluntad para alcanzar la
potencia deseada.

Modo Manual

Para entrar en este modo:

Funcionamiento:

En este modo, el usuario selecciona la potencia de calefaccion por si mismo.
deseado.

Presione el boton MODE (7) brevemente hasta que se encienda el LED
frente a "MANUAL" (5).

La pantalla digital (2) muestra el porcentaje de la potencia maxima (2400
W) que el inductor puede transmitir a la pieza a calentar. Utilice los botones
de configuracion (1) para ajustar la potencia deseada.

El modo manual permite alcanzar la maxima potencia de la Gysduccion Con este poder, las piezas se pueden
calentar muy rapidamente. La potencia de calentamiento sera mas elevada cuanto mas cerca esté el inductor de la

pieza.

Seifal de calentamiento sonora

Para activar / desactivar
esta funcion:

Se puede activar un BIP sonoro para indicar la actividad de calentamiento.
El BIP resuena tan pronto como el calentamiento es efectivo y su frecuencia
varia segun la posicion del inductor en relacion con la pieza a calentar. Cuanto
mas cerca del inductor, mas alta es la frecuencia.

Presione el botdn MODE (7) durante 3 segundos para activar/desactivar este
BIP

Indicador de proteccion térmica

(8)

Esta luz se enciende para indicar que el producto ha entrado en la protec-
cién térmica debido al sobrecalentamiento. Mientras esta luz permanezca
encendida, el producto es inoperante. Se apaga cuando el producto se ha
enfriado lo suficiente. Sélo es posible reanudar el calentamiento a partir de
este momento.
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PUESTA EN MARCHA DEL PRODUCTO

Enciende el set (1)

Conexion de accesorios (2)

1. Seleccione el inductor deseado.

1 2. Levante la valvula del conector de Gysduction.

3. Conecta el conector del inductor al Gysduction.

4. Cierra la solapa para bloquear la conexion.

5. La pantalla muestra el niUmero del accesorio conectado. (ej.
AC1)

Conexion de la bombilla de control (3)

El Gysduction puede ser suministrado con un control de pedal.
(ref. 055490), necesario para el uso de los inductores, adhesivos y
espirales anti-agarrotamiento.

Conecta el cable al Gysduction y el pedal para hacerlo

operativo.

Activar el calentador

El vidrio y los inductores de desabollado estan equipados con un
botén de calentamiento. Los otros tres trabajan con el colgante
de control.

Acerque el inductor a la parte metalica a calentar, luego presione
el botdn del inductor o la bombilla de control para activar el calen-
tamiento.

DESCRIPCION Y USO DE LOS INDUCTORES

Todas las operaciones que se describen a continuacion requieren practica. No duden en experi-
mentar realizando pruebas con chapas o restos de metal.

Inductor de vidrio
réf. 053373

Descripcion

Este inductor esta especialmente disefiado para eliminar las chapas soldadas y pegadas, para quitar el anti-graffiti de la
parte inferior de la carroceria del coche. También se puede utilizar para quitar las ventanas pegadas (ventana trasera,
cuarto trasero, techo panoramico, etc.).

El modo automatico esta especialmente recomendado para la eliminacion de los cristales.

Desprender un vidrio:

¢ Preparacion

1. Quitar cualquier adorno exterior: cristales de vidrio con molduras de metal o plastico engarzadas. Para las molduras
que no se pueden quitar, calentar la soldadura de sujecion desde el interior.

2. También se recomienda retirar cualquier adorno interior y los componentes, como clips y tacos, que puedan utilizarse
para mantener la ventana en su lugar.

3. Desconecte las antenas y los circuitos de desescarche de los vidrios.

4. Pegue cinta protectora alrededor del vidrio para evitar que se dafien las superficies pintadas al manipularlas.
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5. Pegue la cinta adhesiva de proteccion sobre el inductor de vidrio para evitar que se raye el vidrio. Reemplace la cinta
adhesiva tras poner el vidrio.
6. Limpia el vidrio completamente antes de empezar a quitarlo.

¢ Fase de calentamiento y retirada del cristal de la ventana

El mayor riesgo de dafios para la pintura se sitta al principio del calentamiento, debido a la dificultad de intro-
A ducir la cufia entre el vidrio y la carroceria.

Empieza en una esquina y calienta a cada lado de esa esquina mientras progresas hacia las esquinas opuestas.

Si el cristal esta danado, empieza en la esquina que hay que reparar y sigue hasta la parte intacta del cristal.

- Bordes soldados sobre los que descansan las juntas de pegamento

Las superficies pintadas visibles no deben ser calentadas

—> Direcciones de progreso de la calefaccion

7. Cologue el inductor frente a la junta adhesiva de uretano para facilitar su extraccion del cristal.

Algunos vehiculos tienen bordes soldados estrechos, el calentamiento del inductor puede inducir la superficie pintada visible, posi-
blemente comprometiendo su apariencia. En este caso es aconsejable enfriar la superficie exterior con un pafio hiumedo o un spray
refrigerante. Aleje el inductor del centro del vidrio para que esté al menos a 2 cm de la parte pintada visible.

8. Mueva el inductor hacia adelante y hacia atras unos 30 cm en ambos lados adyacentes a la esquina. Encontrar la tasa
de calentamiento adecuada: una tasa demasiado lenta da como resultado un calentamiento localizado excesivo que es
ineficiente porque reduce el calor producido en el borde soldado. Una frecuencia elevada no permite un calentamiento
suficiente del borde soldado y de la junta de pegamento. La produccion de un ligero humo indica que se ha alcanzado
la temperatura 6ptima del cordén de pegado de uretano.

Si aparece un humo espeso, deje de calentar inmediatamente. Aléjese del drea para evitar respirar los vapores y trate
de determinar la causa. El calentamiento del pegamento de uretano causa la emision de cianuro de hidrégeno, que es
muy peligroso para los humanos.

9. Aplicar presion desde el interior del vehiculo sin forzar a romper la continui-
dad del sello.

Crear una cartilla de lanzamiento puede llevar unos minutos. Una vez que se
despega la junta, no se vuelve a pegar al metal.

Cuando la esquina del vidrio se levante, deslice una cufia de plastico en el
espacio entre el vidrio y el borde soldado. Sin embargo, es necesario tener pru-
dencia para no ejercer una fuerza demasiado alta que podria quebrar el vidrio.

10. Una vez que la esquina del cristal se haya despegado, repita el proceso de calentamiento a lo largo y a lo alto del
cristal mientras mueve las cufias bajo el cristal a medida que avanza.

Tiempo de entrega

Ventanas laterales

Vidrio Material Fragilidad del vidrio dependiendo del tamafio del vehiculo
Parabrisas delantero Vidrio laminado +++ 20minalh
La ventana trasera
Vidrios de custodia Vidrio recocido + 10 a 20 min
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inductor anti-captacion
ref. 053366

Descripcion

El inductor antiagarrotamiento se utiliza para el calentamiento intenso de piezas oxidadas o agarrotadas, como tuercas
y pernos. Este inductor también puede utilizarse para eliminar el calafateo de los chasis de los camiones o los maleteros
de los coches, para soldar grandes conectores o para la formacion de metales.

Utilice

= Para quitar una tuerca o perno agarrado u oxidado

1. Seleccione el modo automatico o establezca la potencia a un nivel muy alto (80 a 100% de
potencia)

|| 2. Coloque el inductor anti-agarrotamiento en la tuerca como se muestra a continuacion
l_’% 3. Encienda el calentador y déjelo funcionar durante unos segundos.

4. Aflojar la tuerca o el tornillo atascado.

Inductor adhesivo
ref. 053359

Descripcion

Este inductor esta disefiado para despegar palos de puerta, monogramas, logotipos, asi como adhesivos publicitarios
y decorativos en pocos minutos sin dafiarlos.

Utilice

= Para calentar chapas de metal pintadas

1. Seleccione el modo automatico o establezca la potencia a un nivel bajo (del 10 al 30% de su capacidad maxima de
calentamiento).

2. Coloca el inductor justo encima del area a calentar. No debe haber ningln contacto entre el inductor y el area o
elemento a calentar.

3. Mientras se activa el calentador, haga un movimiento circular o reciproco en la zona a calentar.

Si el inductor permanece demasiado tiempo en la misma zona, la pintura puede quemarse. Para evitarlo, es necesario
/ '\ mantener el inductor en constante movimiento (ida y vuelta o circular).
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= Para quitar calcomanias, pegatinas de vinilo o barras de pegamento

Lleve a cabo los tres pasos descritos anteriormente (vea para
calentar las hojas pintadas). Caliente durante unos segundos e
intente levantar un borde del elemento. Si comienza a levan-
tarse facilmente hacia arriba, se ha alcanzado la temperatura
requerida, de lo contrario continte calentando durante unos
segundos mas e inténtelo de nuevo.

Algunos elementos que han permanecido pegados durante mucho tiempo a menudo requieren un tiempo de calenta-
miento mas largo. Si una pegatina se calienta demasiado, a menudo se vuelve blanda e hinchada. Si esto ocurre, deja
que se enfrie e intenta de nuevo quitar y pelar la pegatina. iTen cuidado de no quemar la pintura! Si la chapa se calienta
lo suficiente, las juntas deben despegarse sin esfuerzo, llevandose el pegamento con ellas.

= Para quitar las molduras pegadas a la carroceria

Las molduras laterales del cuerpo se eliminan de la misma manera que las calcomanias y las pegatinas. Se requiere
mayor potencia o0 mas tiempo para las molduras mas gruesas. El metal bajo las molduras esta mas lejos del inductor.

1. Seleccione el modo automatico o establezca la potencia a un nivel bajo (del 40 al 30% de su capacidad maxima de
calentamiento).

2. Coloca el inductor en paralelo a la superficie de trabajo para lograr una distribucién uniforme del calor.

3. Favorece un movimiento de ida y vuelta a lo largo de la moldura. Empieza con un extremo de la moldura. Mueva
lentamente hacia adelante y hacia atras unos pocos centimetros hasta que el extremo de la moldura pueda ser facil-
mente despegado sin esfuerzo.

4. Luego mueva lentamente el inductor a lo largo de la moldura mientras lo separa del cuerpo.

La cinta adhesiva se retira generalmente con la moldura. Si el adhesivo o la cinta siguen pegadas a la carroceria, avance
lentamente o aumente la potencia.

= Para calentar partes de la carroceria

En invierno o en climas frios, la carroceria de un automdvil en el que se vayan a pegar calcomanias, pegatinas o aba-
lorios debe ser precalentada en el taller para permitir la colocacion de los adhesivos.

1. Poner la potencia a un nivel bajo (10 a 30% de su capacidad maxima de calentamiento)

2. Utilice movimientos circulares o de ida y vuelta en el area a precalentar.

Inductor de desabol-

lado sin pintura
ref. 054776

Descripcion

El inductor de desabollo ha sido disefiado para la reparacion de abolladuras ligera de la carroceria, causadas por impac-
tos de granizo, por ejemplo, sin necesidad de retocar la pintura. No hay necesidad de despejar los interiores de la
elementos a enderezar, ya que la chapa se calienta desde el exterior y de forma muy limitada.
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Utilizacion

Consulte el manual suministrado con el
producto para asesorar sobre su uso.

Inductor spiral
ref. 054783

Descripcion
Este inductor esta disefiado para calentar, abrir y retirar facilmente todas las partes mecanicas en unos pocos segun-
dos: pernos/tuercas agarradas, tornillos, bridas de escape, tirantes de direccion, amortiguadores, etc.

Utilizacion

11 Gvs
<§@ Consulte el manual suministrado con el
. | producto para asesorar sobre su uso.

CONSUMIBLES

Telas inductoras

La tela de fibra de vidrio en el vidrio y los inductores de desgarro pueden desgastarse por el uso y el roce contra las
partes a calentar.. Estos tejidos pueden ser reemplazados y GYS proporciona las referencias de los siguientes kits para
su reemplazo.

053854 JUEGO DE 5 PROTECCIONES DE INDUCTOR DE VIDRIO + PEGAMENTO
053847 JUEGO DE 10 PROTECCIONES PARA EL INDUCTOR + PEGAMENTO
059108 1 PROTECCION INDUCTIVA ADHESIVA + PEGAMENTO

Spray refrigerante
Este spray refrigerante es especialmente Util para las operaciones de eliminacion de abolladuras sin pintura y para
enfriar las piezas calentadas.

1048898 | Lote de 12 sprays refrigerantes -50°c / 400 m |

CODIGO DE FALLO

CcODIGO SIGNIFICADO
E-1 Pera se activaba al encenderse.
E-2 El boton de induccidn de vidrio estaba apretado cuando se conecto el equipo.
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E-3 Boton ON/OFF en la parte delantera estaba apretado cuando se conectd el equipo.

E-4 Sobreintensidad en el inductor (ya sea porque estd muy caliente o porque hay un cortocircuito).
E-5 Inductor defectuoso (cable cortado o desconectado).

NO- ACC Accesorio no conectado.

AC - Accesorio no reconocido.

GARANTIA

La garantia cubre todos los defectos o vicios de fabricacion durante 2 afios, a partir de la fecha de compra (piezas y

mano de obra)

La garantia no cubre:

« Todas las otras averias resultando del transporte

o El desgaste normal de las piezas (cables, pinzas...)

e Los incidentes resultando de un mal uso (error de alimentacion, caida, desmontaje)
* Los fallos relacionados con el entorno (polucion, oxidacion, polvo...)

En caso de fallo, regresen la maquina a su distribuidor, adjuntando:

 Un justificativo de compra con fecha (recibo, factura...)

« Una nota explicativa del fallo
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MPABWJIA BE3OIMNACHOCTH

[laHHasi MHCTPYKUMS OnNnCbIBaeT MYHKLIMOHNMPOBaHNE BaLLErO YCTPONCTBA U
Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTU B Liensax obecnedeHns Ballen 6€30nacHoCTHU.
Moxkanyncra, NpoyTUTE ee nepea NepBbIM UCMOMb30BaHMEM U COXPaHUTE,
yTO6bI NPM HAAOBHOCTU NepeyunTaTb. DTU YKa3aHUS AO/MKHbI ObITb NPOYTEHLI U
NMOHATbI A0 Havana CBapOYHbIX paboT. M3MEHEHMS U PEMOHT, HE YKa3aHHbIe B
3TOW MHCTPYKLUWW, HE AOMKHbI 6bITb NpeanpuHATLI. Npon3BoanTeNb HE HECET
OTBETCTBEHHOCTW 3a TPaBMbl U MaTepuanbHble NOBPEXAEHNS CBSA3AHHbIE C
HECOOTBETCTBYIOLNM JAHHON MHCTPYKLIMK UCMONb30BaHMEM annapaTa. B cnyyae
npo6nembl M COMHEHWI, 06paTUTECh K KBaNMPULMPOBaHHOMY
npodeccmoHany Ans npaBuabHOrO NoAKNo4YeHus. [JaHHoe obopyaoBaHue
pa3peLlaeTcs MCNoAb30BaTh ANs HarpeBa YepHbIX MaTepUanoB TONbLKO B
npeaenax, ykasaHHblx Ha 06opyaoBaHumn u pykosoactee. CobntoganTe npasunia
6e3onacHocTn. B cnyyae HeagekBaTHOMO MM ONACHOIO MCMOJIb30BaHMSA
npomn3BoaAuTESlb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU. J1ioboe Apyroe ncnonbL3oBaHmne
3TOro annapara, He YKa3aHHOe B JaHHOM PYKOBOACTBE, KaTeropmyecku
BOCMPELLEHO U NOTEHLMANBLHO OMNacHo. AnnapaT NoslyaBTOMaTUYECKUI U
TpebyeT NpucyTCTBMS onepaTopa.

STOT annapaT MOXET 6bITb UCMONb30BaH AETbMU CTapLue 8 NEeT, a TakXke NMLaMu
C OrpaHuYeHHbIMM  (U3NYECKUMU, YMCTBEHHBIMM  BO3MOXXHOCTSIMU WK
OrpPaHNYEHHBIM CEHCOPHBIM BOCMPUSITUEM, @ TaKXXe He 0611aAatoLWLMMmM OMNbITOM U
3HaHWAMM, NP YCIOBMM, YTO 3@ HUMW HaANEXallMM 06pa3oM cneasT Uin ecnm ¢
HMMW MPOBENN UHCTPYKTaX No 6e30nmacHOMY MCMob30BaHMIO annapaTta v ecnm
BCE BO3MOXHble PUCKM ObINM NpeaycMOTpeHbl. et He [OMKHbl Mrpatb C
YCTPOMCTBOM. YUCTKA M YXOA HE I0HKHbI MPOU3BOAUTCA AETbMM 6€3 HaNEXALLErO
npUcMoTpa.

He ncnonb3ynte annapaT ecim CETEBOW LHYP WM BUIKA NOBPEXAEHDI.

He HakpbIBaiiTe annapar.

Puck no)apa u B3pbiBa!

e He ucnonb3ynte annapaT BO B3pbIBOONACHON cpese.

e [lepXXuTe aspo30sibHble 6anaoHbl U Npoyne eMKOCTU NoA AaBfieHneM BAanu ot
obopyaoBaHus Ans MHAYKUMOHHOrO Harpesa.

OnacHOCTb BbICOKOW TeMnepaTypbl U MJIaMEeHM.

* He neperpesaiTe AeTany v MOJAVHIN.

e byabTe 6auTENaHbl, BCeraa AepxuTe Nob6AM30CTM OrHETYLIUTENb.

 He cTaBbTe annapaT Ha uan B6IM3U BOCMIaMEHSIOLLMXCS MOBEPXHOCTEMN.
¢ He ycTaHaBnuBawTe annapaTt B6M3K BOCMNIAMEHSIIOLLIMXCS BELLIECTB.

BHuMaHue! N'opsiuas noBepXHOCTb. ONacHOCTb 0)XOroB.

e [Opsiune pgetanu n ropsiyee 0bopyaoBaHMe MOryT Bbi3BaTb OXOr.

e He poTparmBanTech rofibiM1 pykamm 40 HarpeTbiX AeTanen.

e JloxxauTech, 4TO AeTann n obopyLoBaHUE OCTbIHYT npexzae Yem A0 HUX
[AOTparnBaTbCs.

e Cneaute 3a TeM, YTobbl IOBENUPHbIE YKpalleHus (B YaCTHOCTU, 0bpyyarbHble
KOMbLi@) Unn MeTannnyeckme AeTanmn He Haxoaunncb B6IM3n MHAYKUMOHHOW
CUCTEMbI N MHAYKTOpaA BO BpeMsi paboTbl.

e CHUMUKTE C cebs BCe oBENMpHbIE YKPALLEHUS N ApyrMe MeTanmyeckme

npeaMeTbl Nnepeq TeM, Kak UCNonb30oBaTb 3TO 0bopyaoBaHMe. 45
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e Jlnua, MetoLLMe METANNIMYECKME UMMNNAHTaTbl, HE AO/MKHbI UCMOMb30BaTh 3TO
obopynosaHue.

¢ B cniyyae oxora, 06uMbHO NPOMOWTE BOAOK M MPOKOHCYNbTUPYMTE Bpaya 6e3
npomMeanenuns.

OnacHble ucnapeHus u ras

e [lepxxuTte ronoBy BAaAM OT AbiMa, HE BAbIXaNTE UCMAPEHMSI.

e [Ipn paboTe B NOMELLEHMM NPOBETPMBANTE pabouyto 30HY W/UN UCMONb3YWTE
3KCraycrep A8 BbITSXKKN UCNAapeEHUA 1 ra3os.

* /IHAYKUMOHHbIA HAarpeB HEKOTOPbIX MaTepMasnoB, KNeALnX BELECTB U (hIoCoB
MOXET BbI3BaTb MCMapeHus n obpasoBaHWe rasos. BabixaTb 3TW MCNapeHus u
rasbl MOXeT 6bITb ONACcHbIM ANs Ballero 340poBbs. Hanpumep, Harpes ypeTaHa
BbI3blBaeT 0b6pa3oBaHMe rasa UMAHWUCTOr0 BOAOPOAA, KOTOPLIN MOXET 6biTb
CMepTeNbHbIM.

¢ ECniv BEHTUNSIUMM HEAOCTATOYHO, TO MNOSIb3YMTECH PECMIMPATOPOM, OTBEYAIOLLMM
NPUHATBIM CTaHAApTaM.

* YuTanTe nuctbl 6e3onacHocTy Belects (MSDS) 1 pykoBOACTBa NPOM3BOAUTENS
no kneswmMm BewectsBaM, ¢nwcaMm, MeTansnaMm, pacxodHblM MaTepuanam,
NMOKPbITUSAM, YUCTSALUMM CPpeaCcTBaM U PacTBOPUTENSAM.

 He HarpeBaiiTe AeTanu, KOTOPbIE OUYULLIAIOT OT XKUpa UK Ha KOTOpbIE YTO-Nn6o
pacnbinsaoT. Tenno MOXET BCTYNUTb B PEAKUMIO C UCMAPEHNSIMU U NPUBECTU K
06pa3zoBaHMI0 CUIBHO TOKCMYHOMO M pasapakaloLLero rasa.

e PaboTaliTe B 3aMKHYTOM NPOCTPAHCTBE TO/IbKO B TOM C/ly4ae, €C/IM OHO XOPOLLO
NPOBETPUBAETCA WM  UCMOSb3ys pecnupaTop, OTBEYaloWMM MPUHSATBHIM
CTaHZapTaM. PaboTanTe B NpUCYTCTBUM KOMMNETEHTHOIO CNeuuanncTa, KoTopbii
Mor 6bl MPUITK Ha nNoMollb. VicmapeHus n rasbl, obpasylolimecs B pesynbTaTe
Harpesa MOryT BbITECHUTb KMCOPOA4 U NPUBECTU K HECHACTHOMY Ciyyaro Wiu
BbI3BaTb CMepTb. Ybeantecb B KayecTBe BO34yXa, KOTOPbIM Bbl AblLLMTE.

e He neperpeBaiiTe TakMe MeTaN/bl, Kak OUMHKOBaHHasi CTanb, CTajllb CO
CBMHLOBbIM WM KaAMMWEBBLIM TMOKPLITUEM 33 MCKIHOYEHMEM Ciy4yaeB, Koraa
MOKPbITUE yAaNeHO C HarpeBaeMoW MOBEPXHOCTW, paboyasi 30Ha XOpOLIO
NPOBETPUBAETCS WU NPU HAAOBHOCTM WCMOMb3Yys PECNUPATOP, OTBEYaoLWuUi
NPUHATBIM CTaHAApPTaM. JIMTble 3aroTOBKM M BCE METaNbl, COAEpXallne 3Tu
3M1EMEHTbI, CMOCO6HbI BLIAENATb SA0BUTbIE UCMAPEHUS, €C/IM OHU MEPErPETHI.
CMOTpUTE MHGOpMauMio O TeMmnepaTypax B /ncTe 6e30MacHOCTM BELLECTBa
(MSDS).

OnacHOCTb NMOpPaXXeHUS 3J/IeKTPUYECKUM TOKOM.

BHMMaHMe: OMacHOCTb M3y4YeHUs CBeTa KOoraa Harpetble MeTanimyeckue
SJIEMEHTHLI AOCTUIalOT M1aBNEHUS.

BHuMmaHue! CunbHOe MarHMTHoe none. Jimya, MMerume aKTUBHbIe WK
NacCUBHbIE UMNJIAHTaTbl [O/KHbI 6bITb MHd)OpMVIpOBaHbI.

Korga anmapaT wcnonb3yeTca OAMH, TO He TpebyeTrcs HWMKAKoN Aapyrow
[OMNONHUTENBHOM  3alWMTHOM Mepbl. B apyrux ciyyasx MoryT notpeboBaTbcs
[OMOJTHUTENBHBIE OrPaHMYEHMsI U/WK 3aLIMTHBIE MepbI.

Bo BpeMs TEX06CNYXMBaHNS YPOBEHb U3yYEHMSI MarHUTHOMO NOMS AO/MKEH ObITb
NMpOBEPEH A0 CneayoLEro UCNonb30BaHNS 060pya0BaHUS.

B paboueM pexxume HUKoraa He NpubamKkanTe MHAYKTOP K FO/TOBE MW K XXU3HEHHO
BaXXHbIM OpraHam.
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Hocutenu anekTpokapAMoCTUMYNATOPOB HE AO/MKHbI NPUBAMXaTbLCS K
annapaTy. Puck c6ost paboTbl 3n1eKTpoKapaANOCTUMYNSATOPOB B6/IM3KM annapara.
MpOKOHCYIbTUPYNTECH Y Bpaya nepea TeM, Kak NpubnmkaTbca K UHAYKLMOHHOMY
HarpeBsaTesto.

Puck 6pbi3r MeTasuia uam Knesilero Bewecrsa

e 3awmnTuTe cebs oukamm 6e30nacHOCTN ¢ 6OKOBbLIMM 3alUMTaMK, OTBEYAKOLLMMU
MPUHATBIM CTaHAaApPTaM, UK UCNONb3YUTE 3KpaH Nepes NULIOM.

e Hocute pabouyto ogexay

e HocuTe nepyaTku.

He neperb|Ba17|Te BEHTUNAUMOHHbIE OTBepcTus. [lepen WCNON-b30BaHUEM
O3HAKOMbTECH C pa3feyioM «YCTaHOBKa» MHCTPYKLUUW.

MoaknroueHue:
¢ 3TO YCTPOWUCTBO AO/HKHO ObITb MOAKNIOYEHO K PO3ETKE C 3a3EM/IEHUEM,

e DTOT annapaT Knacca A, npeaHa3HayYeHHbIA 4718 NPOMBbILWIEHHBIX NMOMELLEHWUNA,
He NoAXoAUT ANsi UCMOSIb30BaHMUS B XUIbIX KBapTanax, rae 3NeKTpUYecKuin Tok
noaaeTcsl 0bLECTBEHHON CMUCTEMOW MUTAHWUSI HU3KOMO HamnpsbkeHus. B Takux
KBapTanax MOryT BO3HWKHYTb TPYAHOCTM ObBecrneyeHust 3NeKTPOMarHUTHYHO
COBMECTMMOCTb M3-3a KOHAYKTUBHbIX M MHAYKTUBHbIX MOMEX Ha pagmoyacTtoTe.

e JTOT annapat cooTeeTcTByeT HopMe CEI 61000-3-12.
¢ JTOT annapat cooTeetcTByeT HopMe CEI 61000-3-11.

O6cny)xuBaHume:

e ECnv WHYp NUTaHUS NOBPEXAEH, OH AO0/MKEH OblTb 3aMEHEH NMPON3BOAUTENEM,
€ro CepBUCHOM CNyX6oM WK  KBanUULUMPOBaAHHLIM  CMELMANIUCTOM  BO
n3bexxaHme onacHoOCTH.

e BHuMaHue! OTkNtouMTE annapaT OT PO3eTKM A0 Hayasa PEMOHTHbIX paboT.
BHYyTpW annapaTa BbICOKME M OMacHbIe HanpshkKeHNE U TOK.

e PerynsipHo oTKpbIBanTe anmnapaT v NpoJlyBanTe ero, Ytobbl OYNCTUTb OT MbIAN.
HeobxoanMo Takke NpoBepsiTb BCE NEKTPUYECKME COEAMHEHUSI C MOMOLLBIO
N30/IMPOBAHHOIO  MHCTPyMeHTa. [lpoBepka  [0/MKHA  OCYLLIECTBASATLCS
KBanndULMPOBaHHbIM CrELNannCcToM.

e H/ B KOEM cnyyae He UCMosb30BaTb PacTBOPUTENN WK APYrne KOPPO3UMHbLIE
MoloLIMEe CpeacTBa.

HopmMbl M npaBuna:
e AnnapaT COOTBETCTBYET ANpeKTMBaM EBpocoto3a.
e [leknapaums COOTBETCTBUS €CTb Ha HALLEM CalTe..

e 3Hak cooTBeTcTBUS EAC (EBpa3nickoe 3KOHOMUYECKOE COOBLLIECTBO).

» ToBap COOTBETCTBYET HOPMaM MapoKKo.
* [leknapaums C. (CMIM) gocTynHa Ang CKaymBaHWs Ha HalleM caiTe (CM Ha
TUTYNIbHOW CTPaHuLE).

YTunmusauus:

e 3T0 o0bopyaoBaHMe noanexuT nepepabotke. He BblbpacbiBaTb B 06LLMM
MYCOPOCOOPHMUK.

* MaTepurancooTBeTcTByeTTpeboBaHNAMBennkobputaHum.3asaBneHne o CcooTBeTCTBAN
Ana BennkobputaHum JOCTYNHO Ha Halem BebcanTe (CM. FaBHyYIo CTPaHMLYy)

® JTOT annapat noanexxuT yTuimnsaumu.

47
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WAEHTUOUKALNA

Ha TbifIbHOM YacTK annapaTa ykasaHbl cleayrolme AaHHble:

* Ha3zaHue v agpec n3rotoBuTeNs

e Mogenb

o CepuitHbIl HOMep annapaTa

¢ HanpspkeHve ncnonb3oBaHuns

e MowHOCTb annapaTa

Mogenb, a TakKe CEpUHbIA HOMEP A0MKHbI BblTb YKasaHbl MPY KaXXA0M 3arnpoce OTHOCUTESIbHO PEMOHTHOMO 06CYXM-
BaHWsI annapaTa Wau 3an4yacTen.

SNNIEKTPONMUTAHUE

Gysduction nocraBnseTtcs ¢ po3eTkot CEE7 / 7 Ha 16 A 1 AomkeH 6bITb NOAK/IOYEH K 0AHODA3HOMY TPEXMPOBOJHOMY
MCTOYHMKY nuTaHusa 230 B (50/60 ) ¢ 3a3eM/IEHHON HEUTPaANbIO.

MpoBepbTE YTO NUTaHWE W €ro 3aluThbl (NNaBKUIA NPeaoXpPaHUTENb /UK NpepbIBaTeNb) COBMECTVMMbI C TOKOM, HEOH-
XOAMMbIM Ansi paboTbl annapaTta Annapat 3allMweH Anst paboTbl OT 3/1EKTPOreHepaTopoB.

MEPbI 1 YCTPOWCTBA BE3OMACHOCTH

* /i3genve umeet 3awmuty PROTEC 400.. OHO 3almLieH0 OT nepeHanpsieHus Bbiwe 300B 1 0T OTK/IOUEHMS] HENTpanw.

¢ [1py MHTEHCMBHOM MCMOIb30BAHMN MHAYKTOP, Kabenu, a1EKTPOHMKA U CUTOBOM TpaHCchopMaTop HarpeBatoTcs. YTobbl
n3bexatb cboes B paboTe u3-3a neperpesa, Gysduction 06opyaoBaH KOHTYPOM BO3AYLLHOIO OXaXaeHus.. TepMo3sa-
WMTa OCTaHaBNMBaET paboTy annapaTa, ecnv TeMMepaTypa BHYTpU annapaTta CTaHOBMTCS! C/INLLIKOM BbICOKOW.

¢ IHAYKTOpPbI N30/IMPOBaHbI A1 3aLMTbl MOb30BATENS1 OT BO3MOXHbIX YAAPOB 3/IEKTPUYECKMM TOKOM.

e AnnapaTt GYSDUCTION AUTO ocHalleH 3aliMToli NpoTUB CNy4anHoro neperpeBa. Ecnv cnyyaiHo Bbi3BaTh HarpeB
(HaXXaTMeM Ha rpyLly WK Ha KHOMKY YNpaBAeHWs MHAYKTOPa Ansl CTEKO) U eC/IM MHAYKTOP HE HAaXOAMTCS B KOHTaKTe
C MEeTa//IoM B TeyeHue 6onee 1 MUHYThLI, TOrAa annapaT BblAAcT 3BYKOBOM CMIHaM M aBTOMAaTUYECKU BbIKIIOUNUTCS.
OTnycTuTe rpywy Wam KHOMKy ynpaeneHus, 4Tobbl BO30OHOBUTL Harpes.

OMUCAHME AMMAPATA

AnnapaTt GYSDUCTION Auto COCTOMT B OCHOBHOM M3 MHAYKTOPA W a/lbTEPHATMBHOMO MCTOUYHWUKA 3/1EKTPO3HEPrum. Kor-
[1a aKTMBMPOBAH KOHTPO/b Harpesa, UHAYKTOP W3My4yaeT CUbHOE MarHUTHoe none. Mpu nNpubnmxeHnn K YepHoMy
METaNNy UHAYLMPOBAHHbIE TOKM 6yayT HarpesaTb MeTan 6€3 GU3NYECKOrO KOHTAKTa..

Gysduction Auto MOXeT MCNob30BaTbCsA AJ1S MHOXECTBA NPUIOXKEHMWIA (B 3aBUCMMOCTU OT BbIGPAHHOrO MHAYKTOPA):
- YAQNUTb BCE NOTOTUMbI, KSIEN, MONIAMHIM, MIACTUKOBbLIE NTEHTbI, HaK/IEEHHbIE Ha Ky30B.

- NPOYUCTUTE U pa3bnokunpynTe MeTannnyeckme aetanm (60MTbl, BUHTbI, CTEPXKHM ...).

- CHUMaTb NpUKIEeHHble CcTekNa (3aaHue cTekna, 3aaHue GopTOYKKM, NaHOPaMHbIE CTEKSA Ha KpbILe).

- Yganute aHTUrpaBuil U yNIoTHATENN.

A Annapart HarpeBaeT CTaJib, HO OH He NOAXOAUT A/l HarpeBa aZIloMUHUS, MEAU WM LUHKA.

PYKOBOACTBO MO0 UCIOJ1Ib3OBAHUIO

KHoNKM HacTpoek

NVERTER
INDUCTION

LincdbpoBoii MHAMKaTOP

NHankaTop BKIOYEHUS

NHaunkaTop pexuma Auto

NHAnKaTop pyyHOro pexuma

NHanKaTop MakCMManbHO MOLLHOCTHU

KHonka Bbibopa pexumMa

NHaukaTop TepMo3almThl

O o |INOO | |wWIN| K

OnTuManbHas 30Ha Ha rpeBa

=
o

NuaunkaTtop «No load»
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HeTt 3arpy3sku

Ecnu HeT HarpeBaeMol AeTanu UM ecliv UHAYKTOp NPeACTaB/eH Ha LIBET-
HOM METasNE, MHAMKATOP «X0N0CcToro xoaa» (10) 3aropaeTcs Npu NpuoXxe-
HUW OABNEHUS K OHOMY U3 PErynsiTOPOB Harpesa.

ABTOMaTUMUYECKUI peXXuMm

YT06b!I BOVITU B 3TOT PEXUM:

BbiBOA Ha 3KpaH :

B aToM pexume Gysduction aganTupyeTcs K HarpeBaeMol aetanu (pas-
MEpP-TOMLMHA) M K PAcCTOSIHUIO MEXAY 3TOW YacTbto U MHAYKTOPOM. OH
NoALEPKMBAET MOCTOSIHHYIO M ONTUMabHYHO MOLLHOCTbL Harpesa, 0603Ha-
yeHHyo 30HoM OK (9) Ha uHTepdeiice. B 3TOM pexurMe MallMHa HUKOrAa He
HarpeBaeTCs Ha MaKCUMasnbHOW MOLLHOCTY.

ABTOMaTMYECKUIA PEXUM SIBASIETCS PEXXMMOM MO YMon4aHnuto. Ecnm xe ycTa-
HOBKa HAax0AMTCS B PYYHOM peXnMe, KpaTKOBPEMEHHO HaXXMUTe KHOMKy PE-
XXUM (7), noka He 3aropuTcsl CBETOAMNOA nepea uHankatopom «ABTO» (4).

Lndposoit aucnnein nokasbiBaeT nocneaHee 3HayeHne B%, MCMOb3yemMoe
MaLIMHOM Ans noaAep)XaHusl MOCTOSIHHOM M OMTUMasibHOW MOLLHOCTM B 3a-
BMCMMOCTM OT YC/IOBMI HarpeBa. 3TO 3HaUYeHWe COOTBETCTBYET HACTPOMKaM,
KOTOpblE ClieAyET UCMOJIb30BaTh B PYYHOM PEXUME NS MOSTyYEHUSI TOFO XKe
pe3ynbTaTta Npu TeX e YCIoBUaX. TaknuM 06pa3oM, eC/in Nosb30BaTENb CUN-
TAEeT HarpeBs, pekoMeHA0BaHHbIN Gysduction, CIMLIKOM HU3KUM UMW CIIULLIKOM
BbICOKMM, OH MOXET CKOMMPOBATb 3TO 3HAUYEHNE B PYYHOM PEXMME U U3Me-
HATb €ro MO CBOEMY XEaHWUIo NS AOCTUXKEHWUS XXENaeMo MOLLHOCTHU,

PyuHoi1 pexxum

YT06bI BOMTU B 3TOT PEXUM:

[puHUnN AevicTensA:

B 3TOM pexxMMe nonb3oBaTesb CaM BbI6VIpaET XeNlaeMYI0 MOLHOCTb Harpesa.

KpaTkoBpeMeHHO HaxxmmuTe kHorky MODE (7), noka He 3aroputcsl CBETOAW-
oa nepen nHamkaumen «MANUAL» (5).

Lincdposoit aucnnert (2) nokasbiBaeT MPOLEHT MaKCUMasbHOM MOLLHOCTU
(2400 BT), KOTOpPYIO MHAYKTOP MOXET nepeaaTtb B 0borpeBaeMoe nomelle-
Hue. C NOMOLLIbIO KHOMOK perynmpoBku (1) yCTaHOBUTE XenaemMyto MOLLHOCTb.

f‘f Py4HOI pexuM Mo3BOMSET 0CTUUb MaKCMMarbHOM MoLIHOCTM Gysduction. Mpwv Takoi MOLLHOCTY AeTanu
MOryT O4YeHb 6bICTPO HarpeBaThbCs. MOLLHOCTb HarpeBa byeT TEM BhblllE, YeM 6AVKE MHAYKTOP K KOMHATE.

3BYKOBOW CMrHaJs Harpesa

AKTUBUPOBATL / AEAKTUBMPOBATb
3713 PYHKUMNA:

3BYKOBOW CUrHasl MOXET 6bITb aKTUBMPOBAH, YTOBbI yKa3aTb Ha HarpeBaHue.
3BYKOBOW CMrHas 3BY4YMT, KaK TOIbKO HAUMHAETCS HarpeBs, M ero YactoTa us-
MEHSIETCS B 3aBUCMMOCTY OT MOJIOXKEHWS UHAYKTOPA MO OTHOLLEHUIO K Harpe-
BaeMou eTanun. Yem 61mxe KaTywka MHAYKTUBHOCTM, TEM BbllLe YacToTa.

Haxmnte kHonky MODE (7) B TedeHne 3 cekyHz, YTobbl BKITIOUNTL / BbIKIIO-
YMTb 3TOT 3BYKOBOW CUrHarn.

MHaukaTop TensnoBoM 3aLuThl

(8)

3TOT MHAMKATOP 3aropaeTcsl, YTobbl yKasaTb, UTO M3AENME B PEXMUME Te-
MNI0BOW 3allMTbl NOC/E Neperpesa. MNoka 3ToT MHAMKATOP rOpuUT, NMPOAYKT He
paboTaeT. OH BbIK/IOYAETCS, KOrAa NpoAyKT AOCTATOYHO OCTbIHET.

ToNbKO C 3TOr0 MOMEHTA MOXHO BO30OHOBUTL Harpes.




50

GYSDUCTION AUTO @

BKJIFOMEHUE ANIMAPATA

Bknrouute annapar (1)

MoakntoueHne akceccyapa (2)

1. BblbepuTe enaemblil UHAYKTOP.

1 2. MogHuMuTe KnanaH coegmHuTens Gysduction.

3. MoakntounTe coegnHuTenb MHAyKTOpa K Gysduction.

4. 3aKpoiTe KanaH, 4Tobbl 3a6/10KNMpOBaTh COEAUHEHNE.

5. Ha aucnnee otobpaxkaeTcst HOMep NOAKIYEHHOro akceccyapa
(Hanpumep, AC1)

MoaxknroueHne KOHTPOsIbHOM NaMnbl (3)

Gysduction MOXeT NOCTaBNATLCSA C NEAANbIO YNPaBAeHUs.

(apT. 055490), HeobxoauM ANs MUCMOABL30BaHUS MPOHMKAKOLLMX
MHAYKTOPOB, KNes v cnvpane.

Moakntounte kabenb k Gysduction 1 neganu, 4Tobbl OH
OMEepaTUBHBIN.

AKTBauusa Harpesa
NHAYKTOpbI ANsi CTEKON M yAaNeHUsi BMATUH OCHALLEHbI KHOMKOM
noporpesa.. OcTasnbHble TpU paboTaloT C KOHTPOSILHOM IAMIMOYKON.

MogHecMTe WMHAYKTOP K HarpeBaeMon MeTanfiMyeckon 4acTu,
3aTeM HaXMUTE KHOMKY MHAYKTOPA WM KOHTPOMLHYHO JIAMMOUKY,
YTO6bI BKNIOUYWTL HarpeBaTesb.

OMNMUCAHME U UCNOJIb3OBAHUE UHAYKTOPOB

Bce onucaHHble HMKEe MaHuNynsuMm TpebyroT npakTuku. He 60MTEeCch 3KCNEepMMEHTUPOBaThb,
NpoBOAS UCMbITAaHUA Ha JINCTaX WIKn 0610MKax.

UHaykTOp ANnsa cTekon
apt. 053373

OnucaHue

STOT MHAYKTOP CneumanbHO pa3pa60TaH ONS CHATUSA CBAapHbIX JIMCTOB U yAaneHus rpaBus C NOAOKOHHWKOB. Takxke
NO3BOIAET CHUMATb KJ1IEEHbIE OKHA (3anHee CTEKJO, 3aAHEE CTEKNO, NMNAaHOPAMHYIO Kpbilly U T. ,D,)
ABTOMAaTUYECKUIA pexunm 0cobeHHO PEKOMEHAYETCA ANA CHATUA OCTEKNEHUA.

CHATHe cTekna
¢ lMoaroToBKa

1. CHauyana cHuMuUTe No6YI0 BHELLHIOW OBLIMBKY: OKHa, OTAENAHHbIE rOpUPOBaHHBIM MOJIAMHIOM, METANIOM WK
NNacTMKOM. NS MONAVHIOB, KOTOPbIE HENb3S CHSATb, HArpenTe yYAEp)XMBAIOLWMI CBAPHOW LLIOB U3HYTPW.

2. PeKOMeHAYETCS TakXKe yAanuTb o6y BHYTPEHHIO OTAENKY U N06ble KOMMOHEHTbI, TaKUE KaK 3aXMMbl U LINWb-
KW, KOTOpbIE MOTYT MCMOJIb30BATHLCA AN yAEpPXKaHNUs OKHa.

. OTCOEAMHNUTE aHTEHHbI U LIEMX OTTaMBaHMs OKOH.

. HaknelTe 3alUWTHYIO IEHTY BOKPYT CTEKNA, YTOObI HE NMOBPEAMTb OKpaLLEHHbIE NMOBEPXHOCTM BO BpeMs paboTbl.

. MpuKNenTe 3alMUTHYIO JIMMKYIO IEHTY Ha MHAYKTOP A/S CTEKON, YTOBbI HE nouapanaTtb CTEK0. 3aMEHSNTE JINMKYIO
NEHTY MOC/E KaXKAOrO CHATUS OKHa.

6. Mepen CHATMEM MOSTHOCTLIO OUMCTUTE CTEKIIO.

(62 IS NN OV ]
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¢ (®a3a Harpesa v yaaneHue OKOH

Hanbonblumnii puck NoBPEXAEHUS NaKOKPACOUYHOro MOKPbLITUS BO3HWUKAET B Hayase Harpeea, Tak KaK BCTaB-
NATb NPOKNIAAKM MeXy CTEKNOM W KOPMycoM TpyaHee.
A HauHuTe c yrna u HarpeiTte no o6e CTOPOHbI OT 3TOr0 Yrna, NPOABUIasiCh K MPOTUBOMOMOXHBIM Yr/aM.
Ecnu cTek1o noBpexaeHo, HauyHWUTE C Yrna, KOTOPbI HY>XHO OTPEMOHTUPOBATh, U MPOABUIraluTECh K HEMOBpe-
YKAEHHOM YacTu cTekna.

- CBaprIe KPOMKW, Ha KOTOPpblE ONUPAlOTCA Kneesble COEANHEHUSA

Buaumble okpalleHHble NOBEPXHOCTU HE HarpeBaloTCa

—>» HanpasneHus nporpeccMpoBaHns Harpesa

7. MoMecTuTe MHAYKTOP HaNpOTUB NPOK/IAAKM U3 YPETAHOBOrO Kilest Ast IErkoro oTC/lanBaHus CTekna.

HekoTopbie aBTOMOBU/IN UMEIOT Y3KUE CBapHbIE KPOMKU, HarpeB MHAYKTOPa MOXET CAENaTh OKPAaLLUEHHYIO MOBEPXHOCTbL BUAMMOM,
YTO MOXET YXYALUMTb €€ BHELIHUY BuA. B 3TOM C/lydae pEeKOMEHAYETCS OX/1aANTb BHELIHIOK MOBEPXHOCTb BAXHOW TKaHbIO MU
oxnaxaatowmm crpeem. [lepeMectute HAYKTOP K CepeanHe CTeksa Tak, YTobbl OH HaXoAW/ICS Ha PacCcTosiHUM He MeHee 2 CM OT
BUAMMOV OKPALLEHHOM H4acTu.

8. MNepeMecTuTe MHAYKTOP BNepea 1 Hasaa NpuMepHo Ha 30 CM C ABYX CTOPOH, NpUneratLymx K yriy. NMouck npaeusb-
HOW CKOPOCTW HarpeBa: C/IULIKOM HU3Kasi CKOPOCTb BbI3bIBAET YpE3MEPHbIN NTOKaNbHbIN HAarpeB, KOTOpPbIN HeathdeKTH-
BEH, MOCKO/IbKY CHUXAET TEM/Oo, BblAENSAEMOE Ha CBApHOM KPOMKE. BbICOKMIA NMoOKasaTesb He [0nyckKaeT A0CTaTOYHOro
HarpeBa CBapyBAEMOi KPOMKU W KNeeBoro WBa. MosBNSeTCs NErkuii AbiM, YKasbiBaloLWMA Ha AOCTMXKEHWE OMTHUMAlb-
HOW TeMNepaTypbl Ba/IMKa YPETAHOBOIO Kilesl.

/\ llpy nosiBneHun rycroro AbiMa HEMEAIEHHO NPEKpaTUTE Harpes. Bbiigute n3 atoi 30HbI, YTObObI HE BAbIXaTb napel, n
/ ! \ nonbiTanTecb OMNpeaRennTsL NpuYnHy. HarpeBaHne ypeTaHOBOro Kjiesl Bbi3bIBAET BbIAE/IEHNE UMAHUCTOrO BOAOPOAa, YTO
O4YEHb 0nacHoO A/15 4e/l0BEKa.

9. MNpoaasuTe N3HYTPU aBTOM06MJ'I$I, HE Hapyllasa UeNoCTHOCTU YINJIOTHEHUA.
OTkNenBaHmMe MOXET 3aHATb HECKOSIbKO MWHYT. [locne cHATUA naombbl OHa He
GYLI,eT npumnunnaTtb K METANNy..

Korga yron crekna npunogHWMETCH, BCTaBbTe NAacTUKOBbLIN LWNaTenb B
NPOCTPaHCTBO MeXAYy CTEKNIOM M CBapHbIM KpaeM. bByabTe OCTOpPOXHbI, He
npvmaraﬁTe CNWKOM 60nbLIMX YCMHMM, KOTOpbIE MOryT CNIOMaTb CTEK/O.

10. Kak TONbKO Yron OCTEKNeHUs OTKIEUTCs, NOBTOpUTE MPOLECC Harpesa Mno A/IMHE W BbICOTE CTekna, nepemMellas
NpoKnaaku noa CTEKSIOM No xoay ABUXEHUA.

BcTaBka CTEKON Martepuan XpynkocTb cTekna gfﬁ:ﬂ g;:d‘:;aea";g:;%
Jlo60Boe cTekno MHorocoiiHoe CTekno +++ oT 20 MyH. a 1 yaca
3afHee cTekno
3agHee 60KkoBOE CTEKIO OTOXOKEHHOE CTEKNO + o1 10 go 20 MuH.
Crekna 60KOBbIX OKOH
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UHaykTOp Aansa

yCTpaHeHMs 3aeaaHuns
apt. 053366

OnucaHue

WKW 3aedalolMxX AeTanen, Takmx Kak raiku u 60NnTbl. ITOT MHAYKTOP TakXe MOXET UCMONb30BaTbCA ANA yAaleHus
repMeTuKa C LWaccu rpy30BMKa MM GaraxkHuka aBTOMOBWUNEN, Anst Nanku 60onblUMX pa3beMoB MK ans hopMOBaHMS
MeTanna.

Ucnonb3oBaHue

= YT06bl YAanuTb 3aKMHMBLLYIO UM 3apXKaBeBLLYIO raiky / 60nT:

1.BbibepnTe aBTOMATUUYECKMI PEXMM WSIM YCTAHOBUTE MOLLHOCTb Ha OYeHb BbICOKUI YPOBEHb
(ot 80 oo 100% MoLHOCTH).

L 2. YCTaHOBUTE UHAYKTOP Ha ra171|<y, KaK NOKa3aHoO Ha puUC. HanpoTuB.
l_%» 3. HauHuTe HarpeBaHue U fante EMY NpoAEPXAaTbCA HECKOJIbKO CEKYHA.

4. OcnabbTe 3aeaatoLlyto ranky unm 6onT.

Apne3uBHbIN

UHAYKTOP
apT. 053359

OnucaHue

JT0T MHAYKTOP NpeaHa3Ha4yeH ans CHATUA ABEPHbIX M1aHOK, MOHOMpaMM U1 JIorotunos 6e3 noBpeXxaeHua 3a
HECKOJIbKO MUHYT, a TaKXeE AN yaaneHusa peKnaMHbIX N AEKOPATUBHbIX HaKEEK.

Ucnonb3oBaHue

= [1ns HarpeBa OKpalleHHbIX IMCTOB

1.BbibeprTe aBTOMaTUUECKUIA PEXMM UNWN YCTAHOBUTE MOLUHOCTb Ha HU3KWIA yposeHb (0T 10 fo 30% MakcuManbHoN
MOLLHOCTW Harpesa)..

2. MoMecTUTe MHAYKTOP MPSIMO Haj HarpeBaeMov 30HON. Mexay UHAYKTOPOM M HarpeBaeMblM YYaCTKOM WU 3N1EMEH-
TOM He A0/MKHO HbITb COMPUKOCHOBEHMSI.

3. BkntoumB 0borpes, coBepLianTe KpyroBble ABVXKEHUSI MW Ha3aj W Bnepes no HarpeBaeMoin obnactu.

Ec/v MHAYKTOp OCTaeTcs B 0HOM MECTE C/IULLKOM /0J1F0, Kpacka MOXET CropeTb. UTobbl n3bexarb 3Toro, HE06xoauMo,
4TO06bI MHAYKTOP MOCTOSIHHO NepeMeLyancs (Bnepea-Ha3aa wim ro Kpyry).
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« [1n9 CHATUS HaKeeK, BUHUIOBbIX HAKNEEeK NN KIIeeHbIX Monoc

BbINonHMTE TpU ONUCaHHBIX BoiLe wWara (cM. UHdopmaumio
0 HarpeBe OKpaLLEeHHbIX SIMCTOB). HarpeiTe HeCkosbko
CeKYHZ, U nonpobyiTe NpUNOAHSTL OAMH Kpal aneMeHTa.
Ecnu oH HauMHaeT Nnerko OTc/amMBaTbCs BBEPX, 3HAUMT,
6bina gocTurHyTa HeobxoamMMas TemnepaTypa, ec/iv HeT,
npoaomkaiTe HarpeBaHue elle HeCKOSbKO CEeKYHA U
MOBTOPUTE MOMbITKY.

HekoTopbiM [eTnISIM, KOTOPbIV 6bliv 3aKIE€EHbI B TEYEHUE ANMTENILHOrO BPEMEHM, HYacTo TpebyeTcs 6onee AmMTebHOe
BpeMs HarpeBa. Eciiv neperpets Hak/eviKy, TO OHa pa3MsryuTbCsl v B3ayeTcs. Ecnm 3To cnyunTcs, To Aavite en oCTbiTb
¥ CHOBa nonpobyite CHSTb ee. byabTe OCTOPOXHBI, HE COXIUTE KpacKy! Ecim meTann AOCTaTOYHO Harpet, TO NpyTKu
OTCOEAUHSIIOTCS 6€3 yCUMii BMECTE CO CJTIOEM KIIES].

« [1na CHATUS MONAWHIOB, MPUKIEEHHBIX K KY30BY

bokoBble MONAMHIN CHUMAIOTCS TaK Xe, Kak Aekanun 1 HaKNenku. . [ns TONCTbIX MONANHIOB Tp66yeTCﬂ 6onbLuas moul-
HOCTb WK 6onbLue BpeMeHu. MeTann nog MONAUHraMm HaxXoaMUTCS Aanblue OT MHAYKTOopa.

1.BbibepuTe aBTOMATUUYECKUI PEXXUM UMM YCTAHOBUTE MOLLHOCTb Ha CpeaHuiA ypoBeHb (0T 40 10 60% MaKkcMMalbHOro
Harpegsa).

2. MOMEeCTUTE MHAYKTOP NapasnesibHo paboyel MOBEPXHOCTH, YTOBbI 4OBUTLCS paBHOMEPHOMO pacrpeaesieHns Tenna..

3. [lenaiiTe ABWXXEHMS Briepes W Hasag rno BCEW ANMHE NEMHOro YKpalleHusl. HauHWTe ¢ 0gHOro KOHLUA JIEMHOMO yKpa-
LweHunsi. MeaieHHO NpoABMranTech BNepea W Hasaz Ha HECKOJBbKO [OMOB, MOKA HE CMOXETE JIerko OTOpBaTb KOHeLl
MONAuHra.

4, 3aTeM MeaAneHHO nepemMecTuTe MHAYKTOP Aasiblie No MOSIAUHIY, OTCOeAMHSIS ero OT Kopnyca.

Knetikasi neHTa 06bIYHO CHMMAETCS BMECTE C MOJIAMHIOM. ECnv Knevi wnm neHTa OCTaeTcs NMpuaunwies K Koprycy,
ABUraniTeCb MeAIEHHEE WM YBE/IMUbTE MOLLHOCTb.

= [1ns oborpeBa YacTen Ky3oBa

31MOW MSIM B PEFMOHAX C XONIOAHbIM K/IMMATOM Ky30B aBTOMOGW/ISI, Ha KOTOPbIV Bbl XOTUTE HAK/IEUTb HaKIENKN UK

CTEPXXHU, HEOBXOAMMO NpeaBapUTESIbHO HarpeTb B MacTepckol, YTobbl Kiei Mor NpUANMHYTb.

1. YcTaHoBUTE MOLLIHOCTb Ha HM3KKI ypoBeHb (0T 10 Ao 30% MaKcMMasibHOM MOLLHOCTU HarpeBa)

2. cnonb3yiiTe KpyroBble UK BO3BPATHO-MOCTYMNaTeNbHbIE ABUXEHMS HA y4acTKe, KOTOPbIA HY)KHO NpeABapUTENbHO
HarpeTb.

UHaykTOp Ans
yAaneHus BMAITUH 6e3

NOKpPaCKu
apt. 054776

OnucaHune

WMHAayKTOp ANS yAaneHust BMATUH 6bln pa3paboTaH Anst YCTpaHeHUst HeBOMbLUMX BMSATUH Ha Ky30Be, BO3HUKLLKX B pe-
3ynbTaTe yaapoB.

rpaa, Hanpumep, 6e3 Heo6xo0aAMMOCTM NOAKPaLIMBaTL Kpacky. Heobs3aTenbHO CHUMaTb BHYTPEHHOCTH

AeTanei Ans BbiINPSMIEHMS], MOTOMY YTO HarpeB JSIMCTa NPOUCXOAUT CHAPYXM U OYEHb OrpaHWYEHHbIM 06pasoM.
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Ucnonb3oBaHue

CM. UHCTpYKUMK, npunaraemole K
NpoAayKTYy Ansi COBETOB MO
NCMo/Ib30BaHMIo.

CnupanbHbIXA

UHAYKTOP
apt. 054783

OnucaHue
3T10T MHAYKTOP NpeaHa3Ha4y€eH Ansa Nerkoro Harpeea, CHATUA U CHATUA BCEX MEXAHUYECKUNX l-IaCTelL/'I 3a CEKYHAbI:
3aK/IMHMBLUME 60NTbI / ralku, BUHTbI, (iaHUbl BbIXOMHbIX Fa30B, pynesble TArK, aMopTM3aTopsl U T. 4..

Ucnonb3oBaHue

CM. VIHCTpyKumMK, npunaraemMble K
NpoAayKTy A5 COBETOB MO
S NCNONb30BaHUIO.

PACXOAHbIE MATEPUAIJIbI

CandeTku ans MHAYKTOPOB

CTeKNOBOIOKOHHAs TKaHb, MPUCYTCTBYIOLAS Ha CTEK/SHHLIX MHAYKTOPAxX M MPOHMKAIOWMX MHAYKTOPAX, MOXET W3-
HaLUMBATLCS MPU UCTONIb30BAHUM U TPEHUM O HarpeBaeMble AeTanu. ITU TKaHW MOXHO 3aMeHuTb, U GYS npeanaraet
creayoLiMe KOMMEKTbl KOMMEKTOB, YTO6bl pa3pellnTb 3TO U3MEHEHME.

053854 HABOP 13 10 3ALUUTHbBIX NOKPbITUM AN UHAYKTOPA NS CTEKOS + KJIEN
053847 HABOP 13 10 3ALLUMUTHbBIX NMOKPbITUN 4115 UHAYKTOPA /11 YCTPAHEHUSI 3AEAAHUS + KJEN
059108 1 3AWNTHBIM UHOYKUMOHHbBIA KNEW + KIEN

Kynep cnpei
3TOT Cnpel C OXNaxaakoLLeN XMUAKOCTbIO 0COBEHHO MONE3EH MPU yAaNeHUM BMSTUH 6€3 NMOKpacku U Ans OXNaXAeHNs!
HarpeTbIX AeTane.

1048898 | IOT 113 12 OXNAXIAOLLMX CMPEEB -50 ° C / 400 Mn
KO/l OLLUNBKU
Ko 3HAYEHME
E-1 IpylweBnaHas KHOMKa BKIKOYAETCS NPU BKKOYEHUW NOA, HanpshkeHue.
E-2 KHonka MHAyKTOopa ANs CTEKON BKOYAETCS MPU BKIIKOYEHUN MO HanpshKeHue.
E-3 Krnonka ON/OF Ha nepefHei NaHenu BKAKOYAETCA NpY BKIKOYEHUM NOA HanpshKeHMe.
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E-4 Meperpy3ka no Toky B MHAYyKTOpe (IM60 MOTOMY, YTO OH OY€Hb ropsUmiA, MO0 13-33 KOPOTKOrO
3aMblKaHusl).

E-5 [edekTHbI MHAYKTOpP (06pe3aHHbIi UK OTKIOUYEHHBIN NPOBOA).

HE- ACC Akceccyap He NOAKYEH.

AC- AnnapaT He pacno3HaeT akceccyap.

FTAPAHTUSA

lapaHTWsl pacnpoCTpaHSAETCA Ha Ntoboi 3aBoAcKkon aedekT unm 6pak B TEYEHWE 2X JIET C AaTbl MOKYMNKU U3AENUS
(3anuyactu n pabouas cuna).

[apaHTMs1 He pacnpoCTpPaHSIETCS Ha:

* JTtobble NMOMIOMKK, Bbi3BaHHbIE TPAHCMOPTUPOBKOWA.

* HopManbHbIN U3HOC AeTanei (Hanpumep : kabenu, 3aXumbl 1 T.4.).

o Cnyyan HenpaBWIbHOMO MCNOMb30BaHNs (owmbka NMTaHus, nageHne, pasbopka).

» Cnyyam BbIXoda M3 CTPOS U3-3a OKPYXKaloLLel cpeabl (3arpsi3HEHME BO3ayXxa, KOpPO3us, Mbifb).
¢ CbeMHbIE MHAYKTOPbI U (PeppuTbl, ABNSIOWMECS PaCXOAHbIMKM MaTepuanamu.

* /cnonb30BaHMe HEMOAXOASLLEN OX/TaXXAAOLEN XXNAKOCTY.

Mpu BbIXoAE M3 CTPOsi, 06pPaTUTECL B NMYHKT MOKYMNKM annapaTa C NpeabsaBlIEHMEM CNIEAYIOMNX AOKYMEHTOB:
- [IOKYMEHT, NOATBEPXAAOLWMIN MOKYNKY (C AATOM): KaCCOBbIM YEK, MHBOWC....
- OMUCaHME MOJIOMKMU.
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BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Deze gebruikershandleiding bevat aanwijzingen voor het gebruik van uw apparaat en
de veiligheidsmaatregelen die in acht genomen moeten worden. Leest u deze handlei-
ding alstublieft aandachtig door alvorens het apparaat in gebruik te nemen, en bewaar
de handleiding als naslagwerk. Voor het in gebruik nemen van het product moeten
deze instructies gelezen en goed begrepen worden. Voer geen wijzigingen of onde-
rhoud uit die niet in de handleiding vermeld staan. Geen enkel lichamelijk letsel of
schade, veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding, kan
verhaald worden op de fabrikant van het apparaat. Raadpleeg, in geval van problemen
of onzekerheid over het gebruik, een gekwalificeerd persoon, die u kan helpen het
apparaat correct te gebruiken. Deze apparatuur mag alleen worden gebruikt voor het
verwarmen van ijzerhoudende materialen binnen de grenzen die op de apparatuur en
de handleiding zijn aangegeven. De veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd
worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk
worden gesteld. Elk ander gebruik, niet vermeld in deze handleiding, is strikt verboden,
en mogelijk gevaarlijk. Het apparaat is semi-automatisch en vereist de aanwezigheid
van een gebruiker.

Dit apparaat kan gebruikt worden door kinderen ouder dan 8 jaar en door personen
met lichamelijke, zintuiglijke of mentale beperkingen, of personen met gebrek aan
ervaring of kennis, alleen als ze onder voldoende toezicht staan of als ze de instructies
voor het veilig gebruik van het apparaat hebben ontvangen, en als de bestaande risi-
co’s goed begrepen zijn. Kinderen mogen niet met het apparaat spelen. Reinigen en
onderhoud van het apparaat door de gebruiker mogen niet uitgevoerd worden door
kinderen zonder toezicht.

Gebruik het apparaat niet wanneer de voedingskabel of de stekker beschadigd zijn.

Bedek het apparaat niet.

Brand- en ontploffingsgevaar!

« Gebruik het apparaat niet in een explosie-gevaarlijke omgeving.

« Houd spuitbussen en andere houders die onder druk staan op voldoende afstand
van de inductie-verwarming apparatuur.

Waarschuwing : risico hitte en vlammen

+ De onderdelen en de hechtmiddelen niet oververhitten.

» Wees waakzaam voor brand, zorgt u ervoor dat er een brandblusser in de buurt is.
« Plaats het apparaat niet op, of nabij brandbare oppervlaktes.

- Plaats het apparaat niet dichtbij ontvlambare stoffen.

Let op! Zeer heet oppervlak. Kan brandwonden veroorzaken.

+ De onderdelen en de apparatuur die heet worden kunnen brandwonden veroorza-
ken.

+ Raak de opgewarmde onderdelen niet met blote handen aan.

« Wacht tot de onderdelen en de apparatuur afgekoeld zijn alvorens deze aan te
raken.

- Let u erop dat sieraden (in het bijzonder ringen) of metalen voorwerpen niet dichtbij

het inductie-systeem en de inductor komen tijdens het opwarmen.

« Verwijder alle sieraden en andere metalen voorwerpen van uw lichaam, voor u dit
apparaat gebruikt.

+ Personen met metalen implantaten in het lichaam mogen dit apparaat niet gebrui-
ken.
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« Bij brandwonden, grondig en met veel water afspoelen en onmiddellijk een arts
raadplegen.

Gevaarlijke dampen en gassen

« Houd uw hoofd verwijderd van rook, adem de dampen niet in.

« Wanneer er binnen gewerkt wordt, de werkruimte goed ventileren en/of een luchtafzuig-
systeem gebruiken om dampen en gassen te evacueren.

« Verwarming door inductie van sommige materialen, hechtmiddelen en vloeistoffen kan
dampen en gassen produceren. Het inademen van deze dampen en gassen kan gevaar-
lijk zijn voor uw gezondheid. Bijvoorbeeld : het opwarmen van urethaan doet het gas
waterstofcyanide vrijkomen, dat dodelijk kan zijn voor mensen.

« Gebruik, wanneer er onvoldoende ventilatie is, een goedgekeurde adembescherming.

« Lees de hygiénevoorschriften en de veiligheidsinstructies van de producten (MSD) en de
instructies van de fabrikant wanneer u werkt met hechtmiddelen, vloeistoffen, metalen,
verbruiksartikelen, coatings, reinigingsmiddelen en afbijtmiddelen.

« Gebruik het verwarmingssysteem niet op onderdelen die ontvet worden, of onderdelen
die worden gespoten. Het opwarmen kan een reactie met de dampen veroorzaken en
zeer giftige en irriterende gassen doen ontstaan.

« Er mag alleen in beperkte ruimtes gewerkt worden als deze voldoende geventileerd wor-
den, of wanneer er een goedgekeurde adembescherming gebruikt wordt. Er moet toe-
zicht gehouden worden door een gekwalificeerd persoon. De dampen en de gassen die
vrijkomen tijdens het opwarmen kunnen de zuurstof in de lucht vervangen en een onge-
luk of de dood veroorzaken. Verzekert u zich ervan dat de ingeademde lucht van goede
kwaliteit is.

« Metalen zoals gegalvaniseerd staal, bekleed met lood of cadmium, kunnen alleen verwar-
md worden wanneer de bekleding verwijderd is van het te verwarmen oppervlak, wan-
neer de werkplek voldoende geventileerd wordt en als er, indien nodig, met een
goedgekeurde adembescherming wordt gewerkt. Gietstukken en alle metalen die deze
elementen bevatten kunnen giftige gassen vrijgeven als ze worden oververhit. Raadpleeg
de MSD voor informatie over de temperaturen.

Waarschuwing : elektrisch gevaar

Waarschuwing : optisch stralingsgevaar wanneer de opgewarmde metalen elementen
een smeltpunt bereiken.

Let op! Sterk magnetisch veld. Dragers van actieve of passieve implantaten moeten wor-
den geinformeerd.

Geen enkele aanvullende beschermingsmaatregel is vereist wanneer het apparaat alleen
gebruikt wordt. In andere gevallen kunnen beperkingen en/of beveiligingsmaatregelen
kunnen nodig.

Tijdens een onderhoudsbeurt moeten de veldsterktes gecontroleerd worden, voordat
het materiaal weer in werking wordt gesteld.

Breng, wanneer het apparaat in werking is, nooit de inductor dichtbij het hoofd of de
vitale organen.

Dragers van een pacemaker mogen niet in de buurt van het apparaat komen. Risico op
storing van het functioneren van pacemakers in de buurt van het apparaat.
Raadpleeg een arts, voordat u zich in de buurt van een inductie verwarmingssysyteem
begeeft.
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IDENTIFICATIE

Risico op wegspattende deeltjes metaal of lijm.

- Draag een goedgekeurde veiligheidsbril met zijbescherming of een veiligheids-
scherm voor het gelaat.

« Draag werkkleding.

+ Draag handschoenen.

Houd de openingen van de ventilator vrij. Raadpleeg het gedeelte «installatie» alvo-
rens het apparaat in gebruik te nemen.

Aansluiting :

- Dit apparaat moet aangesloten worden op een geaard stopcontact.

« Deze klasse A apparaten zijn bestemd voor industrieel gebruik, en zijn niet geschikt
voor gebruik in woonwijken, waar de stroom wordt geleverd door een openbaar laags-
panningsnet. Het is mogelijk dat er problemen ontstaan met de elektromagnetische
compatibiliteit in deze omgevingen, vanwege storingen of radiofrequente straling.

« Deze apparatuur is conform aan CEl 61000-3-12
» Deze apparatuur is conform aan CEI 61000-3-11 norm.

Onderhoud :
« Als de voedingskabel beschadigd is moet deze vervangen worden door de fabrikant,
zijn reparatie dienst of een gekwalificeerd persoon, om zo ieder risico te vermijden.

« Waarschuwing ! Haal altijd eerst de stekker uit het stopcontact voor u werkzaamhe-
den op het apparaat verricht. De spanning en de stroom binnenin het apparaat zijn
hoog en gevaarlijk.

« De kap regelmatig afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gele-
genheid gebruik om met behulp van geisoleerd gereedschap ook de elektrische ver-
bindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.

« Gebruik nooit oplosmiddelen of andere agressieve reinigingsmiddelen.

Regelgevinga:
« Het toestel is in overeenstemming met de Europese richtlijnen.
« De conformiteitsverklaring is te vinden op onze internetsite.

« EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming.

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen.
- De verklaring C. (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (ver-
meld op de omslag).

Afvalverwerking :

« Afzonderlijke inzameling vereist. Apparaat niet weggooien met het huishoudelijk af-
val.

« Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is
beschikbaar op onze website (zie omslagpagina)

« Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.

Op de achterzijde van het apparaat vindt u de volgende informatie :
¢ Naam en adres van de fabrikant

* Model

¢ Serienummer van het apparaat

 Voedingsspanning

¢ Vermogen van het apparaat
Het model en het serienummer van het apparaat moeten bij iedere technische interventie en bestelling van onderdelen

vermeld worden.
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ELEKTRISCHE VOEDING

De Gysduction wordt standaard geleverd met een 16 A aansluiting type CEE7/7, en moet worden aangesloten op een
geaarde 230 V enkelfase elektrische installatie (50/60 Hz).

Controleer of de voeding en de beveiligingen (zekering en/of stroomonderbreker) geschikt zijn voor de stroom die nodig
is voor een correct gebruik van dit apparaat. Het apparaat is beveiligd tijdens het functioneren met een generator.

VEILIGHEIDSMAATREGELEN

» Het apparaat beschikt over de PROTEC 400 beveiliging. Het apparaat is beveiligd tegen overspanning boven de
300V en tegen ontaarding.

« Tijdens intensief gebruik worden inductor, kabels, elektronica en voedingstransformator warm. Om storingen veroor-
zaakt door oververhitting te voorkomen is de Gysduction uitgerust met een luchtgekoeld koelsysteem. De ther-
mische beveiliging zal het apparaat stopzetten wanneer de interne temperatuur te hoog wordt.

» De inductoren zijn geisoleerd, om de gebruiker te beschermen tegen eventuele elektrische schokken.

» De Gysduction is uitgerust met een beveiliging tegen een onbedoelde opwarming. Als het opwarmen per ongeluk
of onbedoeld wordt geactiveerd (druk op de aan/uit balg of aan/uit knop), en als de inductor op dat moment niet
in contact is met een op te warmen metalen voorwerp (voor een periode van minimaal één minuut) zal het appa-
raat een pieptoon laten horen en zichzelf automatisch uitschakelen. Laat de opwarm-bediening los om een normale
opwarm-cyclus te hervatten.

OMSCHRIJVING VAN HET APPARAAT

De Gysduction bestaat uit een inductor, die gekoppeld is aan een elektrische energiebron (wisselspanning, midden-
frequentie). Wanneer er een opwarm impuls wordt gegeven, wordt er een krachtig magnetisch veld door de inductor
gestuurd. Bij het naderen van een ijzerhoudend materiaal zal de stroom het metaal, zonder fysiek contact te maken,
opwarmen.

De Gysduction Auto kan worden gebruikt voor vele toepassingen (naar gelang de gekozen inductor) :

- het verwijderen van alle soorten logo’s, stickers, sierstrippen en kunststoffen strippen op de carrosserie.
- het deblokkeren van metalen onderdelen (bouten, schroeven, staven...).

- het verwijderen van gelijmde ruiten (achterruit, zijruit, dakraam).

- het verwijderen van anti-steenslag coatings en afdichtende naden.

Het apparaat kan staal opwarmen, maar is niet geschikt om Aluminium, koper of zink op te
warmen.

GEBRUIKSINSTRUCTIES

Instelknoppen

Digitale display

Aan/Uit Ledlampje

Auto module

Handmatige module

Maximale vermogen

Knop om de verschillende modules te kiezen

Thermische beveiliging

© | 0| N | 0|~ W[IN|F

Optimale opwarmtemperatuur

=Y
o

«No load»

No-Load Bij afwezigheid van een op te warmen voorwerp, of wanneer de inductor bij
een niet-metaalhoudend voorwerp wordt gehouden, gaat het lampje « no-
load » (10) branden.
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Automatische module

Om in deze module te geraken :

Weergave :

In deze module past de Gysduction zich vanzelf aan aan het op te warmen
onderdeel (afmeting, dikte) en aan de afstand tussen dit onderdeel en de
inductor. De Gysduction behoudt een constant en optimaal verwarmend
vermogen, weergegeven door de zone OK (9) op het bedieningspaneel. In
deze module warmt het apparaat nooit op maximaal vermogen op.

De Automatische module is de standaard module. Als het apparaat in de
handmatige module staat, kunt u kort drukken op de toets MODULE (7) tot-
dat de LED voor de melding « AUTO » (4) gaat branden.

De digitale weergave toont de laatste waarde in % die is gebruikt door het
apparaat om een constant en optimaal vermogen te behouden, afhanke-
lijk van de opwarm-omstandigheden. Deze waarde komt overeen met de
instellingen die gebruikt zouden moeten worden in de Handmatige module
om dezelfde resultaten in dezelfde omstandigheden te verkrijgen. Wanneer
de gebruiker iets meer of minder wil verwarmen,dan de Gysduction aan-
geeft, kan hij deze waarde ingeven in de handmatige module en deze doen
variéren om de voor hem geschikt temperatuur te verkrijgen.

Handmatige Module

Om in deze module te geraken :

Werking :

In deze module kan de gebruiker zelf het gewenste opwarmend vermogen
kiezen.

Houd de toets MODULE (7) kort ingedrukt, totdat de LED voor het woord «
HANDMATIG » (5) gaat branden.

De digitale weergave (2) geeft het % van het maximale vermogen (2400
W) aan dat de inductor kan overbrengen op het op te warmen onderdeel.
Gebruik de instelknoppen (1) om het gewenste vermogen in te stellen.

Met de handmatige module kunt u het maximale vermogen van de Gysduction bereiken. Met dit vermogen
A kan het opwarmen van onderdelen zeer snel gaan. Het opwarmend vermogen zal hoger zijn wanneer de
inductor dichter bij het voorwerp gehouden wordt.

Geluidssignaal opwarmen

Deze functie activeren of
deactiveren :

Een geluidssignaal kan worden geactiveerd om aan te geven dat het apparaat
opwarmt. Het geluidssignaal gaat klinken zodra het opwarmen aanvangt, en
de frequentie ervan hangt af van de positie van de inductor ten opzichte van
het te verwarmen onderdeel. Hoe dichter de inductor zich bij het onderdeel
bevindt, hoe harder het geluidssignaal zal zijn.

Druk gedurende 3 seconden op de toets MODULE (7) om de geluidssig-
naal-functie te activeren of te deactiveren.

Lampje thermische beveiliging

(8)

Dit lampje zal gaan branden wanneer het apparaat, ten gevolge van overver-
hitting, in thermische beveiliging staat, Het apparaat is onbruikbaar zolang
dit lampje brandt. Het lampje zal uitdoven wanneer het apparaat voldoende
is afgekoeld.

Pas dan zal het apparaat weer gebruikt kunnen worden.
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WERKING VAN HET APPARAAT

Apparaat aanzetten (1)

Aansluiten van een accessoire (2)

1. Kies de gewenste inductor.

2. Open het klepje van de aansluiting van de Gysduction.

3. Koppel de aansluiting van de inductor aan op de Gysduction.

4. Sluit het klepje om de aansluiting te vergrendelen.

5. Het display toont het nummer van het aangesloten accessoire
(bijvoorbeeld AC1)

Aansluiting van de blaasbalg-afstandsbediening (3)

De Gysduction kan worden voorzien van een controle-pedaal

(art. code 055490), nodig voor een gebruik met deblokkeer-induc-
tor, de sticker-inductor en de spiraal inductor.

Sluit de kabel aan op de Gysduction en op de pedaal, om deze
operationeel te maken.

Opwarmen activeren
De ruit en uitdeuk-inductoren beschikken over een opwarmings-
knop. De andere drie functioneren met een blaasbalgje.

Benader met de inductor het op te warmen onderdeel, en druk
vervolgens op de knop van de inductor of het blaasbalgje om het
opwarmen te activeren.

BESCHRIJVING & GEBRUIK VAN DE INDUCTOREN

ﬁ Alle hieronder beschreven handelingen moeten eerst goed geoefend en voorbereid worden. Voer
zoveel testen en proeven uit (eventueel op wrakken) als nodig.

Inductor ruit
art. code. 053373

Omschrijving

Deze inductor is bij uitstek geschikt voor het verwijderen van gesoldeerd plaatwerk of het verwijderen van anti-steenslag
coating. U kunt deze inductor tevens gebruiken om auto-ruiten mee los te weken (achterruit, zijraampjes, dakraam enz.)
De Automatische module is in het bijzonder geschikt voor het losweken van ruiten.

Verwijderen van een autoruit

¢ Voorbereiding

1. Verwijder eerst alle eventuele kunststoffen en metalen elementen aan de buitenkant : Wanneer de metalen omlijs-
ting niet kan worden verwijderd, moet het ondersteunend laswerk vanuit de binnenkant van het voertuig verwarmd

worden.

ubhwWN

band na iedere klus.

[e)}

. Het wordt aanbevolen om ook alle binnenbekleding en alle clips en elementen die de ruit ondersteunen te verwijderen.
. Koppel de verbindingen van de antenne en de aansluitingen voor het ontdooien van de autoruit af.

. Plak een beschermend plakband rond de ruit om beschadigingen van de gelakte oppervlaktes te voorkomen.

. Plak een beschermend plakband op de ruit inductor, om te voorkomen dat de ruit bekrast wordt. Vervang het plak-

. Maak, voor u de ruit gaat verwijderen, deze helemaal schoon.
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¢ Fase opwarmen & verwijderen van de ruit

Wees voorzichtig tijdens het inbrengen van de eerste wiggen : vanwege de moeilijkheid om deze wiggen tus-
sen de ruit en de carrosserie te plaatsen loopt u tijdens deze fase het meeste risico op het beschadigen van
de lak van het voertuig.

Begin altijd in een hoek, en warm vervolgens aan weerskanten van deze koek op, en vervolg zo het opwarmen
naar de tegenoverliggende hoek.

Begin, indien de ruit beschadigd is, in de hoek die u moet repareren en vervolg het opwarmen in de richting
van de onbeschadigde kant van de ruit.

- Gelaste randen waarop de lijmverbinding zich bevindt

» Zichtbaar geschilderde oppervlaktes die niet verwarmd mogen worden

— Richting van het opwarmen

7. Plaats de inductor tegenover de urethaan lijmverbinding, om zo de ruit eenvoudig te kunnen demonteren.

Bepaalde voertuigen hebben smalle gelaste randen, de warmte van de inductor kan dan de lak beschadigen. In dit geval is het
verstandig om het buitenste opperviak met een vochtige doek of een spray af te koelen. Beweeg de inductor naar het midden toe,
zodat deze zich op minimaal 2 cm van het zichtbaar geschilderde opperviak bevindt.

8. Verplaats de inductor met een heen en weer gaande beweging van ongeveer 30 cm over de 2 naastliggende kanten
van de hoek. Probeer de geschikte snelheid te vinden : een te traag tempo zal plaatselijk te veel verhitten. Een te hoog
tempo zal de gelaste kanten en de lijmverbinding niet voldoende opwarmen. Er zal een lichte rookontwikkeling ontstaan,
die aangeeft dat de optimale temperatuur voor de urethaan lijmverbinding is bereikt.
/\ Als er een dikkere rookontwikkeling ontstaat, moet u onmiddellijk stoppen met opwarmen. Verwijdert u zich van de
I

/1\ werkzone, om te voorkomen dat u de rook inademt, en probeer de oorzaak te vinden. Het opwarmen van urethaan lijm
veroorzaakt het vrijkomen van de voor de mens gevaarlijke stof waterstofcyanide.

9. Voer vanuit de binnenkant van het voertuig druk uit, zonder evenwel te for-
ceren, om de continuiteit van de lijmnaad te onderbreken.

Het begin van het losweken kan enkele minuten duren. Wanneer de lijm is
losgeweekt zal deze niet opnieuw weer aan het metaal vastplakken.

Wanneer de hoek van de ruit kan worden opgelicht, kunt u er een kunststoffen
wig onder plaatsen. Ga zeer voorzichtig te werk, en oefen geen al te hoge druk
uit. Dit kan de ruit breken.

10. Wanneer de hoek van de ruit is opgelicht, kunt u de opwarm-procedure herhalen over de lengte en de breedte van
de ruit, en zo de wiggen één voor één onder de ruit plaatsen.

. . Breekbaarheid Duur verwijderen ruiten
Ruit Materiaal afhankelijk van de grootte van het
van het glas voertuig
Voorruit Gelaagd glas +++ 20 min tot 1 uur
Achterruit
Hoekraampijes zijkant Gehard glas + 10 tot 20 minuten
Zijraampjes
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Deblokkeer inductor
art. code. 053366

Omschrijving

De inductor voor het deblokkeren van onderdelen wordt gebruikt voor het intens opwarmen van vastgeroeste of ge-
blokkeerde onderdelen, zoals bouten of moeren. Deze inductor kan ook gebruikt worden voor het verwijderen van
afdichtingsmateriaal van het chassis van vrachtauto’s of auto’s, grotere lasverbindingen of voor het vormen van metaal.

Gebruik

= Voor het verwijderen van een vastgeroeste of geblokkeerde bout / moer

1. Kies de module Auto of stel het vermogen in op een zeer hoog niveau (80 tot 100 % van het
vermogen).

|| 2. Plaats de inductor op de moer (zie afbeelding hiernaast).
{_’% 3. Start het opwarmen en laat dit enkele seconden duren.
4. Draai de bout of moer los.

Inductor voor het ve-

rwijderen van stickers
art. code. 053359

Omschrijving

Deze inductor is geschikt voor het snel (binnen enkele minuten) losweken en verwijderen van deurlijsten,
monogrammen, 10go’s en stickers, zonder de lak van het voertuig te beschadigen.

Gebruik

« Voor het opwarmen van gelakt plaatwerk

1. Kies de Automatische module of stel het vermogen in op een laag niveau (10 tot 30% van de maximale capaciteit).

2. Plaats de inductor precies boven het op te warmen oppervlak. Er mag geen contact zijn tussen de inductor en de op
te warmen zone.

3. Terwijl u opwarmt moet u een circulaire of een heen en weer gaande beweging maken.

Wanneer de inductor te lang op dezelfde zone gericht blijft, kan de lak verbranden. Om dit te voorkomen, is het noodza-
[/ '\ kelijk om de inductor steeds te bewegen (heen en weer of circulair).
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= Voor het losweken van (vinyl) stickers of gelijmde strippen.

Voer de drie hierboven beschreven stappen uit (zie voor het
opwarmen van gelakt plaatwerk). Warm gedurende enkele
seconden op en probeer één kant van het element op te lich-
ten. Als dit makkelijk gaat is de temperatuur van de inductor
juist afgesteld. Zoniet, laat het apparaat enkele seconden lang
opwarmen en probeer het opnieuw.

Bij sommige onderdelen, die al heel lang vastgelijmd zijn, kan het nodig zijn om langer op te warmen. Wanneer een stic-
ker oververhit is, wordt hij vaak zacht en opgezwollen. Laat, wanneer dit gebeurt, de sticker afkoelen en probeer opnieuw
om hem los te peuteren en te verwijderen. Waarschuwing : Let goed op dat u de lak van de carrosserie niet verbrandt !
Wanneer het plaatwerk voldoende opgewarmd is, zullen de strippen zonder veel moeite loslaten en de lijm meetrekken.

= Losweken van strippen op een carrosserie

De strippen op de zijkant van de carrosserie kunnen op dezelfde manier verwijderd worden als (vinyl) stickers. Een
hoger vermogen of een langere opwarmingsduur kunnen nodig zijn bij dikkere strippen. Het metaal onder de strippen
ligt verder weg van de inductor.

1. Kies de Automatische module of stel het vermogen in op een matig niveau (40 tot 60% van de maximale sterkte)

2. Plaats de inductor parallel aan de werkzone, om zo gelijkmatig mogelijk op te kunnen warmen.

3. Maak bij voorkeur een heen en weer gaande beweging over de lengte van het element. Begin bij een uiteinde van
het te verwijderen element. Voer langzaam een heen en weer gaande beweging uit over enkele centimeters, totdat
het element zich makkelijk los laat trekken.

4., Verplaats dan langzaam de inductor een eindje verder, en verwijder de rest van het element

Het plakband wordt meestal verwijderd met de strip. Als het plakband of de kleefstof op de carrosserie blijft plakken kunt
u de bewegingen langzamer uitvoeren, of het vermogen iets verhogen.

< Voor het opwarmen van onderdelen van de carrosserie

In de winter, en in gebieden met een koeler klimaat, moet het plaatwerk van een voertuig waarvan men (vinyl) stic-
kers of andere elementen wil losweken op voorhand voorverwarmd worden.

1. Stel het vermogen in op 10 tot 30% van de maximale capaciteit.

2. Maak vervolgens circulaire of heen en weer gaande bewegingen op de voor te verwarmen zone.

Inductor uitdeuken

zonder naspuiten
art. code. 054776

Omschrijving

De uitdeuk-inductor is geschikt voor het repareren van lichte deuken in het plaatwerk, veroorzaakt door bijvoorbeeld ha-
gel, zonder naspuiten. Het is niet nodig om het interieur van het voertuig te verwijderen, daar het opwarmen plaatsvindt
vanaf de buitenkant en zich beperkt tot het plaatwerk.
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Gebruik

Raadpleeg de meegeleverde handleiding voor
adviezen betreffende het gebruik.

Spiraal inductor
art. code. 054783

Omschrijving
Deze inductor is geschikt voor het opwarmen, deblokkeren en eenvoudig verwijderen van mechanische onderdelen
binnen enkele seconden : vastzittende bouten/moeren, schroeven, uitlaatflenzen, trekstangen, schokdempers enz.

Gebruik

@ Raadpleeg de meegeleverde handleiding
- voor adviezen betreffende het gebruik.

SLIJTONDERDELEN

Vezeldoek voor inductoren
Het glasvezeldoek voor de ruit-inductoren en deblokkeer-inductoren kan door gebruik verslijten. Deze doeken kunnen
worden vervangen. GYS levert de volgende referenties :

053854 SET VAN 5 GLASVEZELDOEKEN VOOR RUIT-INDUCTOR + LIJM
053847 SET VAN 10 GLASVEZELDOEKEN VOOR DEBLOKKEER INDUCTOR + LIIM
059108 1 GLASVEZELDOEK STICKER + LIJM

Afkoelende spray
Deze spray is zeer nuttig tijdens het uitdeuken zonder spuiten, en voor het laten afkoelen van verwarmde onderdelen.

1048898 | SET VAN 12 AFKOELENDE SPRAYS -50°C / 400ml |

CODES STORING

CODE BETEKENIS

E-1 Blaasbalgje geactiveerd tijdens het onder spanning stellen van het apparaat.

E-2 Knop ruit-inductor is geactiveerd tijdens het aanzetten van het apparaat.

E-3 AAN/UIT knop voorop het apparaat geactiveerd bij het aanzetten van het apparaat.
E-4 Overspanning in de inductor (of omdat het warm is, of vanwege kortsluiting).
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E-5 Inductor defect (draad doorgesneden of niet aangesloten).
NO- ACC Accessoire niet aangesloten.

AC - Accessoire niet herkend.

GARANTIE

De garantie dekt alle gebreken en fabricagefouten gedurende twee jaar vanaf de aankoopdatum (onderdelen en
arbeidsloon).

De garantie dekt niet :

« Alle overige schade als gevolg van vervoer.

* De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).

« Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).
» Gebreken ten gevolge van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).

In geval van storing moet het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeur, samen met:
- Een gedateerd aankoopbewijs (betaalbewijs, factuur ...).
- Een beschrijving van de storing.
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA

A

Questo manuale descrive il funzionamento di questo apparecchio e le precauzioni da
seguire per vostra sicurezza. Leggerlo attentamente prima dell’'uso e conservarlo con
cura per poterlo consultare successivamente. Queste istruzioni devono essere lette e
comprese prima dell’'uso. Ogni modifica 0 manutenzione non indicata nel manuale
non deve essere effettuata. Ogni danno fisico o materiale dovuto ad un uso non
conforme alle istruzioni presenti in questo manuale non potra essere considerato a
carico del fabbricante. In caso di problema o d'incertezza, si prega di consultare una
persona qualificata per manipolare correttamente il dispositivo. Questo apparecchio
puo essere utilizzato solo per riscaldare materiali ferrosi entro i limiti indicati sull’appa-
recchio e sul manuale. Bisogna rispettare le istruzioni relative alla sicurezza. In caso di
uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.
Quialsiasi altro utilizzo non menzionato in questo manuale € strettamente vietato e
potenzialmente pericoloso. Il prodotto & semi-automatico e richiede la presenza di un
operatore.

Questo dispositivo pud essere usato da bambini di eta superiore a 8 anni, da persone
con capacita fisiche, sensoriali o mentali ridotte e da persone senza esperienza o co-
noscenze, purche esse siano correttamente sorvegliate o se le istruzioni relative all'uso
del dispositivo in sicurezza siano state loro trasmesse e qualora i rischi intrapresi siano
stati presi in considerazione. | bambini non devono giocare con il dispositivo. La pulizia
e la manutenzione non devono essere effettuate da bambini non sorvegliati.

Non usare il dispositivo se il cavo di alimentazione o la presa sono danneggiati.

Non coprire il dispositivo.

Rischio di esplosione e d'incendio!

« Non utilizzare I'apparecchio in atmosfera esplosiva.

« Tenere le bombole aerosol e altri recipienti pressurizzati lontano dall'impianto di
riscaldamento per induzione.

Attenzione rischio di calore e di fiamma

« Non surriscaldare i pezzi e gli adesivi.

- essere vigili al fuoco, tenere un estintore in prossimita.

« Non posizionare I'apparecchio sopra o in prossimita di superfici infiammabili.
« Non installare I'apparecchio vicino a sostanze inflammabili.

Attenzione! Superficie molto calda. Rischio di ustioni.

« | pezzi e le attrezzature calde possono causare delle ustioni.

+ Non toccare i pezzi caldi a mani nude.

- Attendere il raffreddamento dei pezzi e delle attrezzature prima di manipolarli.

« Controllare che gioielli (anelli in particolare) o pezzi metallici non siano in prossimita
del sistema d’'induzione e dell'induttore quando quest’ultimo & in funzione.

« Togliere qualsiasi gioiello o oggetto metallico dal vostro corpo prima di utilizzare
quest’apparecchio.

« Le persone con impianti in metallo nel corpo non devono utilizzare quest’apparec-
chio.

« In caso di ustione risciacquare con abbondante acqua e consultare immediatamente
un medico.
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Pericolosita di gas e vapori.

« Tenere la testa lontano dai fumi e non respirare i vapori.

« Lavorando all'interno, aerare 'ambiente e/o utilizzare un estarttore d’aria per evacuare i
vapori eigas.

« Il riscaldamento ad induzione di alcuni materiali, adesivi e fluidi pud produrre vapori e
gas. La respirazione di questi gas e vapori pud essere pericolosa per la vostra salute. Per
esempio il riscaldamento dell’'uretano libera un gas : il cianuro d'idrogeno, che puo es-
sere mortale agli essere umani.

- Se la ventilazione & insufficiente, utilizzare un respiratore certificato.

« Leggere le schede tecniche d'igien e sicurezza dei prodotti (MSDS) e le istruzioni del fa-
bricante per gli adesivi, i flussi, i metalli, i ricambi, i rivestimenti, i detergenti e i deca-
panti.

« Non utilizzare il riscaldamento sulla parti in sgrassaggio o polverizzazione. Il calore pud
reagire con i vapori e formare gas fortemente tossici ed irritanti.

- Lavorare in uno spazio limitato solo se e ben aerato o utilizzando un respiratore certifi-
cato. Assicurarsi di avere una persona qualificata per la sorveglianza. | vapori e i gas risul-
tanti dal riscaldamento possono sostituirsi all'ossigeno dell’aria e provocare un malore o
la morte. Assicurarsi della qualita dell’aria che respirate.

« Non surriscaldare i metalli, quali I'acciaio galvanizzato, rivestito di piombo o di cadmio,
a meno che il rivestimento non sia rimosso dalla superficie da riscaldare, che I'aria sia
ben ventilata e, se necessario, indossare un respiratore certificato. Le fusioni e tutti i
metalli contenenti questi elementi possono liberare vapori tossici se surriscaldati. Far
riferimento al MSDS per le informazioni relative alle temperature.

Attenzione pericolo elettrico.

Attenzione  pericolo di  radiazioni  ottiche quando gli  elementi
metallici riscaldati raggiungono la fusione.

Attenzione! Campo magnetico importante. Le persone che hanno impianti attivi o passivi
devono essere informate.

Nessuna misura di protezione supplementare € necessaria quando la macchina & usata
da sola. Restrizioni e/o misure di protezione supplementari possono essere necessarie
negli altri casi.

In caso di manutenzione i livelli di campo devono essere verificati prima del riavvio
dell’apparecchio.

Durante il funzionamento non avvicinare I'induttore al livello della testa o degli organi
vitali.

| protatori di stimolatori cardiaci non devono avvicinarsi all'apparecchio. Rischio di dis-
turbi/interferenze del funzionamento degli stimolatori cardiaci in prossimita dell’appa-
recchio.

Consultare un medico proma avvicinarsi al sistema di riscaldamento ad induzione.

« Rischi di proiezioni di metallo o collanti.

« Indossare occhiali di sicurezza con protezioni laterali o usare uno schermo sul viso.
+ Indossare un abito da lavoro

+ Indossare guanti.

Non ostruire le aperture della ventilazione. Riferirsi alla parte installazione prima di
usare il dispositivo.




@ GYSDUCTION AUTO @

D
B
/
A

Collegamento :

+ Questo dispositivo deve essere collegato ad una presa di corrente con messa a terra.

+ Questo materiale destinato agli ambienti industriali (classe A) non & progettato per
essere utilizzato in un sito residenziale in cui la corrente elettrica e fornita dalla rete
pubblica a bassa tensione. Potrebbero esserci difficolta potenziali per assicurare la
compatibilita elettromagnetica in questi siti, a causa delle perturbazioni condotte o
irradiate.

- Questo materiale @ in conformita con la CEl 61000-3-12
- Questo materiale & conforme alla CEI 61000-3-11.

Manutenzione :

+ Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere sostituito dal fabbricante, dal
suo servizio post-vendita o da persone di qualifiche simili per evitare pericoli.

« Avvertenze ! Scollegare sempre la schede dalla presa elettrica prima di effettuare
qualsiasi manipolazione sul dispositivo. All'interno, le tensioni e l'intensita sono ele-
vate e pericolose.

« Regolarmente, togliere la custodia metallica e spolverare con una pistola ad aria. Co-
gliere l'occasione per far verificare le connessioni elettriche con un utensile isolato da
persone qualificate.

« Non usare in nessun caso solventi o altri prodotti di pulizia aggressivi.

Regolamentazione:
« Dispositivo in conformita con le direttive europee,
« La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito internet.

- Marchio di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica)

- Materiale conforme alle normative marocchine.
- La dichiarazione C. (CMIM) di conformita e disponibile sul nostro sito (vedi scheda del pro-
dotto)

Smaltimento :

«Questo materiale & soggetto alla raccolta differenziata. Non deve essere smaltito con i
rifiuti domestici.

« Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita
britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina)

« Prodotto riciclabile che riporta un ordinamento di smistamento.

IDENTIFICAZIONE

Sul retro del prodotto si trovano le seguenti informazioni :
¢ Nome e indirizzo del fabbricante

* Modello

¢ Numero di serie del prodotto

¢ Tensione d'utilizzo

* Potenza del prodotto
Sia il modello che il numero di serie del prodotto devono essere menzionati ad ogni intervento di tecnici o per richiedere

pezzi di ricambio.

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

II Gysduction & fornito con una presa 16A di tipo CEE7/7 e deve essere collegato a un‘alimentazione elettrica monofase
230V (50/60 Hz) a tre fili con il neutro collegato a terra.

Verificare che I'alimentazione e le protezioni (fusibile e/o disgiuntore) siano compatibili con la corrente necessaria in uso.
Il prodotto & protetto per il funzionamento su un gruppo elettrogeno.
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DISPOSITIVI DI SICUREZZA

« I| prodotto dispone della sicurezza PROTEC 400. Protetto contro le sovratensioni aldila di 300V e contro i scollega-
menti del neutro.

« Durante un utilizzo intensivo, l'induttore, i cavi , I'elettronica e il trasformatore di potenza si riscaldano. Per evitare
ogni malfunzionamento dovuto ai surriscaldamenti, il Gysduction & dotato di un circuito di raffreddamento ad aria.
Una protezione termica interrompe il funzionamento quando la temperatura interna al prodotto diventa troppo
importante.

« Gli induttori sono isolati per proteggere I'utilizzatore da eventuali scosse elettriche.

« Il Gysduction & dotato di una sicurezza contro un riscaldamento accidentale. Se il comando di riscaldamento viene
azionato inavvertitamente (pressione sul pedale pneumatico o sul pulsante di comando dell'induttore), e se l'indut-
tore non & in contatto con un metallo da scaldare per un periodo di tempo superiore al minuto, allora il dispositivo
emette un BIP sonoro e s'interrompe automaticamente. Rilasciare il comando di riscaldamento per poter riprendere
un ciclo di riscaldemento normale.

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

II Gysduction & composto da un induttore collegato a una fonte d'energia elettrica alternata mezza frequenza. Quando
un comando di riscaldamento viene lanciato, un potente campo magnetico viene emesso dall’induttore. Vicino a metalli
ferrosi, le correnti indotte creeranno un aumento di temperatura nel metallo, senza contatto fisico.

II Gysduction Auto pu0 essere utilizzata per molteplici applicazioni ( a seconda dell'induttore scelto):
- scollare qualsiasi logo, adesivi, modanature, profili plastici incollati alla carrozzeria.

- disinceppare e sbloccare i pezzi metallici (bulloni, viti, billette...).

- togliere i vetri incollati (lunotto posteriore, tetto panoramico).

- Togliere gli anti-ghiaia e le guarnizioni di tenuta.

A\ Il prodotto riscalda I'acciaio ma non é adatto per riscaldare I'alluminio, il rame e lo zinco.

JARN

ISTRUZIONI D'USO

Tasti di regolazione

Schermo digitale

DUCTION =

NVERTER =
»
) POWER

Indicatore messa in funzione

Indicatore modalita Auto

Indicatore modalita Manuale

Indicatore di potenza massima

Tasto di selezione della modalita

Indicatore di protezione termica

© | 00| N || |W[N|F

Zona di riscaldamento ottimale

(=Y
o

Indicatore «No load»

No-Load In assenza del pezzo da riscaldare, o se l'induttore si avvicina a materiale non
ferroso, si accende l'indicatore « no-load » (10) quando una pressione viene
esercitata su uno dei comandi di riscaldamento.

Modalita Automatioca In questa modalita, il Gysduction si adatta al pezzo che riscalda (taglia - sp-
essore) e alla distanza tra questo pezzo e l'induttore. Conserva una potenza
di riscaldamento costante e ottimale simboleggiata dalla zona OK (9) dellin-
terfaccia. Il dispositivo non riscalda mai alla potenza massimale in questa
modalita.

Per entrare in questa modalita: La modalita Automatica € la modalita predefinita. Se tuttavia il dispositivo &
in modalita Manuale, pemere brevemente sul pulsante MODE (7) fino a che il
LED davanti all'indicazione « AUTO » (4) si accende.
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Schermo:

Il display mostra l'ultimo valore in percentuale utilizzato dalla macchina per
mantenere una potenza costante e ottimale secondo le condizioni di riscal-
damento. Questo valore corrisponde alle regolazioni utilizzate in modalita
Manuale per ottenere lo stesso risultato, nelle medesime condizioni. Cosi,
Ainsi, si l'utilisateur juge la chauffe préconisée par le Gysduction trop faible
ou trop forte, il peut calquer cette valeur dans le mode manuel et la faire
varier a sa guise pour atteindre la puissance désirée.

Modalita Manuale

Per entrare in questa modalita:

Funzionamento :

In questa modalita, I'utilizzatore seleziona lui stesso la potenza di riscalda-
mento desiderata.

Premere brevemente sul pulsante MODE (7) fino a che il LED davanti all’in-
dicazione « MANUAL » (5) si accende.

Il display digitrale (2) indica la percentuale di potenza massima (2400W)
che l'induttore puo trasmettere al pezzo da riscaldare. Utilizzare i pulsanti di
regolazione (1) per regolare nella potenza desirata.

/\ La modalita manuale permette di raggiungere la potenza massima del Gysduction. A questa potenza, il
! riscaldamento dei pezzi pud essere molto veloce. La potenza riscaldante sara tanto piu elevata quanto
JARN I'induttore sara piul vicino al pezzo.

Segnalazione sonora del
riscaldamento

Per attivare / disattivare
questa funzione:

Un BIP sonoro puo essere attivato per indicare l'attivita di riscaldamento. Il
BIP risuona non appena il riscaldamento € efficace e la sua frequenza varia
a seconda della posizione dell'induttore rispetto alla parte da riscaldare. Piu
I'induttore € vicino, pil la frequenza €& elevata.

Premere il pulsante MODE (7) per 3 secondi per attivare / disattivare questo
BIP.

Soia protezione termica (8)

Questa spia si accende per indicare che il prodotto & entrato in protezione
termica a causa di un surriscaldamento. Quando questa spia € accesa, il pro-
dotto € inoperante. Essa si spegne quando il prodotto si & sufficientemente
raffreddato.

Non € possibile riprendere il riscaldamento prima di questo momento.
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ACCENSIONE DEL PRODOTTO

Accendere il dispositivo (1)

Connessione dell’accessorio (2)

1 1. Selezioanre l'induttore desiderato.

2. Sollevare la valvola del connettore del Gysduction.

3. Collegare il connettore dell'induttore al Gysduction.

4. Richiudere la valvola per bloccare la connessione.

5. Lo schermo indica il numero di accessori collegati (es. AC1)

Connessione del pedale di comando (3)

Il Gysduction puo essere fornito con un pedale di controllo (rif.
055490), necessario per I'utilizzo di induttori di degrippaggio, ade-
sivi e spirali.

Collegare il cavo al Gysduction e al pedale per renderlo operativo.

Attivazione del riscaldamento
Gli induttore vetro e di riparazione sono dotati di un pulsante di
riscaldamento. Le altre tre funzioni con il pedale di comando.

Avvicinare l'induttore del pezzo metallico da riscaldare e poi pre-
mere il pulsante dell’induttore o il pedale di comando per attivare
il riscaldamento.

DESCRIZIONE & UTILIZZO DEGLI INDUTTORI

Ogni manipolazione descritta di seguito richiedono pratica. Non esitare a sperimentare realiz-
/ . \ zando dei test su delle lamiere o su degli scarti.

Induttore vetro
rif. 053373

Descrizione

Questo induttore & specialmente progettato per scollare le lamiera saldo-incollate, decapare gli anti-ghiaia delle parti
inferiore dell'automobile. Permette anche di togliere i vetri incollati (vetro anteriore, tettuccio,ecc.)
La modalita Automatica € particolarmente raccomandata per lo scollamento del vetro.

Rimozione di un vetro

¢ Preparazione

1. Rimuovere preventivamente tutte le eventuali guarniture: vetri riempiti con modanature aggraffate, in metallo o plas-
tica. Per le modanature che non possono essere sollevate, riscaldare la saldatura di sostegno dall’interno.

2. E' raccomandato rimuovere ugualmente ogni guarnizione interna e tutti i componenti come clip e spilli che possono
servire a mantenere il vetro.

3. Scollegare le antenne e i circuiti di sbrinamento dei vetri.

4. Incollare un nastro adesivo di protezione attorno al vetro in modo da evitare di danneggiare le superfici verniciate
durante la manipolazione.
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5. Incollare un nastro adesivo di protezione sullinduttore vetro per evitare di graffiare il vetro. Sostituire il nastro adesivo
dopo ogni volta che si toglie un vetro.
6. Pulire il vetro completamente prima di cominciare a toglierlo.

¢ Fase di riscaldamento & prelevamento del vetro

Il rischio maggiore di danno alla vernice si verifica all'inizio del riscaldamaneto, tenedo conto della difficolta di
A inserire dei blocchetti tra il vetro e la carrozzeria.

Inizia in un angolo e riscalda su ciascun lato di questo angolo, lavorando verso angoli opposti.

Se il vetro € danneggiato, iniziare dall'angolo da riparare e lavorare verso la parte intatta del vetro.

- Bordi saldati su cui poggiano i giunti adesivi

Superfici verniciate visibili da non riscaldare

— Indicazioni di avanzamento del riscaldamento

7. Posizionare l'induttore di fronte al giunto di colla di uretano per una facile rimozione del vetro.

Alcuni veicoli hanno bordi saldati stretti, il riscaldamento dell'induttore puo indurre la superficie verniciata visibile, compromet-
tendone eventualmente I'aspetto. In questo caso € opportuno raffreddare la superficie esterna con un panno umido o uno spray
raffreddante. Allontanare l'induttore verso il centro del vetro in modo che sia almeno a cm dalla parte verniciata visibile.

8. Spostare I'induttore avanti e indietro di circa 30 cm su entrambi i lati adiacenti all’angolo. Trovare la velocita di ris-
caldamento adeguata: un ritmo troppo lento riscalda eccessivamente in modo localizzato tanto da essere inefficace
perché riduce il calore prodotto a livello del bordo saldato. Un ritmo elevato non permette di riscaldare sufficientemente
il bordo saldato e il giunto di colla. Un leggero fumo si libera per indicare che la temperatura ottimale del cordone di
colla uretanica ¢ stata raggiunta.

Se un fumo denso appare, spegnere il riscaldamento immediatamente. Allontanarsi dalla zona per non respirare i vapori
e provare a capirne la causa. Il riscaldamento della colla uretanica provoca I'emissione di cianuro di idrogeno, molto
pericolosa per I'uomo.

9. Esercitare una pressione all'interno del veicolo senza forzare per rompere la
continuita della guarnizione.

Creare un avvio di partenza puo prendere qualche minuto. Una volta che la
guarnizione & scollata, non si riattacca piu al metallo.

Quando I'angolo del vetro si solleva, far scorrere un cuneo di plastica nello
spazio libero tra il vetro e il bordo saldato. Essere prudenti e non esercitare una
forza troppo importante che pud rompere il vetro.

10. Una volta che I'angolo del vetro € stato rimosso, ripetere il processo di riscaldamento lungo la lunghezza e l'altezza
del vetro mentre si spostano gli spessori sotto il vetro mentre si procede.

Vetro Materiale Fragilita del vetro . szgmapdglIg;in?e';‘;’ignaefj'e‘l’v'gfolo
Para-brezza anteriore Vetro laminato +++ 20minalh
Finestra posteriore
Vetri laterali Vetro ricotto + 10 a 20 min
Finestre laterali
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Induttore di sblocco
réf. 053366

Descrizione

Linduttore sbloccante viene utilizzato per un riscaldamento intenso delle parti arrugginite o bloccate come dadi e bul-
loni. Questo induttore pud anche essere utilizzato per rimuovere la calafature del telaio dei camions o dei cofani delle
vetture, per saldare grossi connettori o la formatura dei metalli.

Utilizzo

= Per rimuovere un dado / bullone bloccato o arruginito :

1. Scegliere la modalita Auto o regolare la potenza a un livello molto alto (80 a 100% della
potenza).

L 2. Posizionare l'induttore di sblocco sul dado come illustrato di seguito.
l_’% 3. Awviare di riscaldamento e farlo durare qualche secondo.
4. Allentare il dado o il bullone da sbloccare.

Induttore adesivo
rif. 053359

Descrizione

Questo induttore & progettato per scollare bachette, monogrammi, logo, adesivi publicitari e decorativi senza
deteriorarli.

Utilizzo

= Per riscaldare le lamiere verniciate

1. Scegliere la modalita Auto o regolare la potenza a un livello basso (10 a 30% della sua capacita di riscaldamento
massimale).

2. Posizionare l'induttore giusto sotto la zona da riscaldare. Non ci deve essere troppo contatto tra l'induttore e la zona o
I'elemento da risacaldare.

3. Durante I'attivazione del riscaldamento, esercitare un movimento circolare o avanti e indietro sulla zona da riscaldare.

Se l'induttore resta troppo a lungo su una stessa zona la vernice pud bruciare. Per evitare cio, mantenere l'induttore cos-
[/ '\ tantemente in movimento (va-e-vieni o circolare).
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= Per scollare le decalcomanie, adesivi in vinile o profili incollati

Realizzare le tre tappe descritte qui sopra (cfr. per riscaldare le
lamere verniciate). Riscaldare per qualche secondo e provare
a sollevare un bordo dell’elemento. Se inizia a scollarsi facil-
mente verso |'alto, € stata raggiunta la temperatura richiesta,
se no, continuare il riscaldamento ancora per qualche secondo
e provare di nuovo.

Certi elementi incollati da_molto tempo, necessitano di un tempo di riscaldamento piu lungo. Se un adesivo viene sur-
riscaldanto diventa morbido e gonfio. Se si verifica questo, lasciar raffreddare e provare di nuovo a togliere e sbucciare
I'adesivo. Far attenzione a non bruciare la vernice ! Se la lamiera é sufficientemente riscaldata le cose incollate dovrebbero
staccarsi facilmente portando con loro la colla.

= Per i depositi di modanature incollate sulla carrozzeria.

Le modanature ai lati della carrozzeria vengono tolte allo stesso modo delle decalcomanie e degli adeisivi. Una potenza
piu elevata o un tempo lungo sono necessari per le modanature spesse. II metallo sotto la modanatura € piu lontano
dall'induttore.

1. Scegliere la modalita Auto o regolare la potenza a un livello medio (40 a 60% di riscaldamento massimale)

2. Posizionare l'induttore parallelamente alla superficie di lavoro per realizzare una distribuzione uniforme del calore.

3. Privilegiare un movimento va e vieni sulla lunghezza della modanatura. Iniziare da un’estremita della modanatura.
Effettuare lentamente un movimento di va e vieni su qualche centimetro fino a che € possibile scollare faciimente
I'estremita della modanatura senza sforzo.

4. Spostare allora lentamente I'induttore lungo la modanatura, piu lontano, staccandola dalla carrozzeria.

Il nastro adesivo di solito viene tolto con la modanatura. Se I'adesivo o il nastro resta incollato alla carrozzeria, avanzare
piu lentamente o aumentare la potenza.

< Per il riscaldamento di parti della carrozzeria

In inverno o nei nei climi freddi, la carrozzeria di un veicolo sul quale si desidera incollare decalcomanie o adesivi deve
essere preriscaldata in officina per permettere il fissaggio degli adesivi.

1. Regolare la potenza a un livello basso (10 a 30% della sua capacita di riscaldamento massimale)

2. Esercitare dei movimenti circolari o di va e vieni sulla zona da pre-riscaldare.

Induttore riparazione
ammaccature senza

vernice
rif. 054776

Descrizione

L'indutore tira bolli & stato concepito per la riparazione di piccoli bolli sulle carrozzerie, causati da impatti
di grandine, per esempio, senza bisogno di togliere la vernice. Non € pil necessario spogliare gli interni degli elementi
da raddrizzare, poiché il riscaldamento ¢ fatto dall'esterno e rimane limitato.
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Utilizzo

Consultare il manuale fornito con il
prodotto per i consigli di utilizzo.

Induttore a spirale
rif. 054783

Descrizione
Questo induttore €& stato progettato per riscaldare e rimuovere facilmente tutte le parti metalliche in pochi secondi:
bulloni/dadi bloccati, viti, ecc...

Utilizzo

8] Gvs]
<§@ Consultare il manuale fornito con il
prodotto per i consigli di utilizzo.

CONSUMABILI

Lamiere per induttori

La tela in fibra di vetro presente sugli induttori vetro e sbloccaggio pud usurarsi in seguito all’utilizzo e all’attrito contro i
pezzi da riscaldare. Queste tele possono essere sostituite, e GYS mette a disposizione i riferimenti dei kits seguenti per
permettere questa sostituzione.

053854 SET DI 5 PROTEZIONI INDUTTORE VETRO + COLLA
053847 SET DI 10 PROTEZIONI INDUTTORE SBLOCCAGGIO + COLLA
059108 1 PROTEZIONE INDUTTORE ADESIVO + COLLA

Spray raffreddante
Questo spray raffreddante & particolarmente utile durante I'operazione di riparazione ammaccature senza vernice e
puo raffreddare dei pezzi riscaldati.

1048898 | SET DI 12 SPRAY RAFFREDDANTI -50°C / 400ml

CODICI ERRORE

CODICE SIGNIFICATO

E-1 Pedale azionato nel momento della messa sotto tensione.

E-2 Pulsante induttore vetro azionato nel momento della messa sotto tensione.

E-3 Pulsante ON/OF nella parte anteriore azionato nel momento della messa sotto tensione.
E-4 Sovracorrente nell'induttore (sia perche esso € molto caldo, sia perché c'é€ un corto circuito).
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E-5 Induttore difettoso (filo tagliato o scollegato).
NO- ACC Accessorio non collegato.

AC - Accessorio non riconosciuto.

GARANZIA

La garanzia copre qualsiasi difetto di fabbricazione per 2 anni, a partire dalla data d’acquisto (pezzi e mano d’opera).

La garanzia non copre:

* Danni dovuti al trasporto.

¢ La normale usura dei pezzi (Es. : cavi, morsetti, ecc.).

« Gli incidenti causati da uso improprio (errore di alimentazione, cadute, smontaggio).
¢ I guasti legati all'ambiente (inquinamento, ruggine, polvere).

In caso di guasto, rinviare il dispositivo al distributore, allegando:
- la prova d’acquisto con data (scontrino, fattura...)
- una nota esplicativa del guasto.
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PIECES DETACHEES / SPARE PARTS LIST / LISTE DER ERSATZTEILE / RECAMBIOS / AETAJINPOBKA /
ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

1 |Clavier / Keypad / Bedienfeld / Teclado / MaHenb ynpaenexus / Bedieningspaneel / Tastiera 51952IndX

2 | Ventilateur / Fan / Ventilator / Ventilador / BeHTunatop / Ventilator / Ventilatore 51048
Connecteur pneumatique / Pneumatic connector / Pneumatischer Anschluss / Conector neu-

3 | matico / MHeBMaTU4eckuin coeanHuTens / Pneumatische aansluiting / Connettore pneuma- 71179
tico

4 Connecteur pour inducteur / Connector for inductor / Anschluss fiir Induktor / Conector para 591534
inductor / Pa3bem anst nHaykTopa / Aansluiting inductor / Connettore per induttore

5 Circuit de commande / Control circuit / Mikrokontrollerplatine / Circuito de commando / MNMnata Si leljfin; S;O?éoniﬁtzefls AV
ynpasneHus / Besturingscircuit / Circuito di comando Si fab >'21 63 . 07251C
Circuit adaptation interface clavier / Keyboard interface adaptation circuit / Schaltung zur

6 Anpassung der Tastaturschnittstelle / Circuito de adaptacion de la interfaz del teclado / Cxema 97782C
apjanTauum uHTepdeiica knaemaTypbl / Toetsenbordinterface aanpassingscircuit / Circuito di
adattamento dell'interfaccia della tastiera

7 Carte électronique / Circuit board / Platine / Tarjeta electrénica / DnekTpoHHas nnata / Print- 97239C
plaat / Scheda elettrica

8 Interrupeur marche/arrét / ON/OFF switch / Ein/Aus Schalter / Interruptor encendido/apa- 52460
gado / MNpepbiBaTtens BKJ1/BbIKJT / Aan/uit knop / Interruttore avvio/arresto

9 Cordon secteur / Power supply cable / Netzleitung / Cable de conexion eléctrica / CeTeBoii 21468
wHyp / Netsnoer / Cavo corrente

10 Transformateur / Transformer / Transformator / Transformador / Transformator / Trasforma- 96100
tore

11 | Poignée / Handle / Handgriff / Mango / Handvat / Impugnatura 56047
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SPECIFICATIONS / SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN / ESPECIFICACIONES / TEXHUWYECKUE

XAPAKTEPUCTUKW / SPECIFICATIES / SPECIFICHE

D ON AUTO
Puissance / Power / Leistung / Potencia / MowHocTb / Vermogen / Potenza 2.4 kw
Fréquence tension secteur / Mains voltage frequency / Frequenz der Netzspannung /
Frecuencia del voltaje de la red / YactoTta HanpsbxeHusi cetn / Frequentie netspanning / 50-60 Hz
Frequenza di tensione rete
Tension d'utilisation / Voltage in use / Betriebsspannung / Tension de uso / HanpsbkeHue 165-240 V/
ncnonb3oBaHus / Bedrijfsspanning / Tensione d’utilizzo
Fréquence du réchauffeur / Heater frequency / Frequenz des Vorwarmers / Frecuencia
del calentador / YactoTa Harpesa / Frequenza del riscaldatore / Frequentie verwar- 35-120 kHz
mingselement / Frequenza del riscaldatore
Longueur cable secteur / Mains cable length / Lange der Netzleitung / Longitud del 2m
cable eléctrico / AnunHa ceTeBoro LHypa / Lengte voedingskabel / Lunghezza cavo rete
Longueur cable inducteur / Inductor cable length / Lange des Induktorkabels / Longitud
de cable del inductor / AnuHa kabensa nuayktopa / Lengte inductiekabel / Lunghezza 2m
cavo induttore
Tuyau poire de commande / Control pedal pipe / Schlauchldnge des Fernreglers / Conducto
del accionador pera / LLinaHr aucraHumoHHoro ynpaneHus / Slangetje besturingsblaasbalg 2.5m
/ Tubo pedale di comando
Indice de protection / Protection rating / Schutzart / Indice de proteccién / CTeneHb P 21
3awmThl / Beschermingsklasse / Indice di protezione
Poids générateur / Generator weight / Gewicht der Stromquelle / Peso del generador / 7.5 kg

Bec (kr) / Gewicht generator / Peso generatore

Dimensions / Dimensions / Abmessungen / Dimensiones / Mabaputbl / Afmetingen /
Dimensioni

36 x 27 x 22 cm

SCHEMA ELECTRIQUE / ELECTRICAL DIAGRAM / SCHALTPLAN / ESQUEMA ELECTRICO / SJIEKTPUYECKAS

CXEMA / ELEKTRISCH SCHEMA / SCHEMA ELETTRICO
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ICONES 7/ ICONOS /I1CONEN / ICONE

A\

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.

- Caution ! Read the user manual.

- Vorsicht! Lesen Sie vor der Anwendung die Gebrauchsanweisung.
- iAtencion! Lea el manual de instrucciones antes de usar.

- Waarschuwing ! Lees voor gebruik de handleiding.

- Attenzione! Leggere il manuale di istruzioni prima dell’'uso.

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- Conformity mark EAC (Eurasian Economic Commission).

- EAC-Konformitétszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft).

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- MapkupoBka cooteTcTBUs EAC (EBpasuitckoe 3KOHOMMYECKOEe COOBLLECTBO).

- Marchio conformita EAC (Commissione economica eurasiatica).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming

UK
CA

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).
- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitétserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar
(siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTtepwuan cooTBeTcTBYeT TpeboBaHUsM BenmkobputaHuun. 3asBneHre o COOTBETCTBUN ANs BenmkobpuTaHum AOCTYNHO Ha HaweM Be6-caiTe (CM.
TNIABHYIO CTpaHuLy).

- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- CMIM : Certification Marocaine
- CMIM : Moroccan Certification
- CMIM : Marokkanische Zertifizierung
- CMIM : Certificacion Marroqui

- CMIM : MapokkaHckas cepTudukaLums
- CMIM : Marokkaanse certificering
- CMIM : Certificazione Marocchina

- Appareil conforme aux directives européennes. La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet (www.gys.fr)

- Devicecompliant with European directives. The certificate of compliance is available on our website (www.gys-welding.com)

- Gerat entspricht den europdischen Richtlinien. Die Entsprechenserkldrung ist auf unserer Website (www.gys.fr) verfiigbar.

- El aparato cumple con las directivas europeas. La declaracion de conformidad esta disponible en nuestra pagina web (www.gys.fr)

- Dit apparaat is vervaardigd in overeenstemming met de eisen van de Europese regelgeving. De verklaring van overeenstemming is beschikbaar op
onze internet site (www.gys-welding.com)

- 1l dispositivo & conforme alle direttive europee. La dichiarazione di conformita € disponibile sul nostro sito web (www.gys.fr).

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri selon le décret n°2014-1577.

- This product should be recycled appropriately.

- Dieses Produkt sollte entsprechend recycelt werden.

- Producto reciclable que esta sujeto a una instruccion de clasificacion segln el decreto n°2014-1577.
- Apparaat kan gerecycled worden, niet weggooien met het huishoudelijk afval.

- Questo prodotto deve essere riciclato in modo appropriato.

- Source de courant de technologie onduleur délivrant un courant alternatif.

- Undulating current technology based source delivering alternating curent.

- Inverterwechselstromquelle.

- Fuente de corriente de tecnologia ondulador que libera corriente continua.

- VICTOYHVWK TOKa MHBEPTOPHOW TEXHOMOMMM, BbipabaTbiBatOLLMIA NEPEMEHHBIV TOK.
- Stroombron wisselstroom

- Fonte di corrente con tecnologia inverter che rilascia una corrente alternata.

1.
50-60 Hz DD

- Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60Hz
- Single phase power supply 50 or 60 Hz

- Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz
- Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60Hz
- OpHodasHoe anekTponuTaHue 50 unm 60y
- Enkelfase elektrische voeding 50 of 60 Hz

- Alimentazione elettrica monofase 50 o 60Hz

N'est pas prévu pour un emploi en site résidentiel ol le courant électrique est fourni par le réseau public d‘alimentation basse tension (non classe B)
/ Not intended to be used on a residential site where the electric current is supplied by the public network, with a low voltage power supply (not class
B). / Dieses Gerét ist nicht fiir den Einsatz in Wohngebieten bestimmt, in denen die lokale Stromversorgung liber das &ffentliche Niederspannungsnetz
geregelt wird. / No esta previsto para uso residencial donde la corriente eléctrica es suministrada por la red publica de baja tension (no de clase B) / 3To
060pyaoBaHve He NOAXOAUT ANS UCMONb30BaHUS B XUIbIX KBapTanax, rae NeKTpUYecKuii TOK NOAAEeTCsl OBLLEeCTBEHHON CUCTEMOW NUTaHUSI HU3KOrO
HanpsbkeHusi (He knacca B). / Niet bestemd voor gebruik in een woonomgeving waar de elektrische stroom aangeleverd wordt door een openbaar laags-
panningsnet (niet klasse B). / Non & adatto ad un impiego in sito residenziale in cui la corrente elettricaviene fornita dalla rete pubblica d’alimentazione
a bassa tensione (non classe B)

GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex




